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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

2012NB

Cutting width

304 mm

Max. cutting depth

3.0 mm of stock width less than 150 mm

1.5 mm of stock width from 150 mm to 240 mm

1.0 mm of stock width from 240 mm to 304 mm

Feed rate (min™) 8.5m

Table size (W x L) 304 mm x 771 mm

No load speed (min™) 8,500

Overall length (W x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Net weight 27.1-27.6kg

safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use
The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.36 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN61029-2-3:

Sound pressure level (L) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 98 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

THICKNESSER SAFETY WARNINGS

Wear eye protection.

Wear suitable personal protective equipment
when necessary, such as hearing protection
(ear plugs), respiratory protection (dust mask)
and gloves when handling planer blades and
rough material.

Do not use the tool in the presence of flamma-
ble liquids or gases.

N =

w
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4.  Make sure that all covers are installed in place
before operation.

5. Handle the blades very carefully.

6. Check the blades carefully for cracks or dam-
age before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

7. Tighten the blade installation bolts securely.

8. Remove nails and clean the workpiece before
cutting. Nail, sand or foreign matter can cause
blade damage.

9. Do not remove chips from the chip chute when
the motor is running. Clean out chips after the
blades come to a complete stop. Always use a
stick etc. when cleaning them out.

10. Do not leave the tool running.

11. Do not abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from the receptacle. Keep cord away
from heat, oil, water and sharp edges.

12. The tool should only be used for wood and
similar materials.

13. Never carry out stopped work (i.e. any cut which
does not involve the full work piece length).

14. Never operate this tool to make recesses,
tenons or moulds.

15. Never use for planing of badly bowed wood where
there is inadequate contact on the infeed table.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety rules
for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules
stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

IN LLATION

Movement and transport of
thicknesser

» Fig.1: 1. Carrying handle 2. Sub-table 3. Carrying
handle

A CAUTION:
. Watch your step when moving the tool.

Fold the sub-tables. Grasp the carrying handles when
moving the tool.

When transporting it by vehicle, secure with a rope

or other substantial means to prevent tipping or
movement.

Positioning the thicknesser

» Fig.2: 1. Bolt or screw

Locate the tool in a well lit and level place where you
can maintain good footing and balance. Bolt/screw it to
the workbench or stand (optional accessory) using the
bolt holes provided in the base.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.3: 1. Pilot lamp 2. Switch

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always be sure that
the tool is switched off. The pilot lamp lights up
when the tool is plugged into the power source.

To start the tool, press the ON ( 1) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.

Dimensional adjustment

» Fig.4: 1. Crank handle 2. Scale 3. Main frame
4. Indicator plate

Lower the main frame by turning the crank handle coun-
terclockwise until the indicator plate points to the scale
graduation indicating the desired finished dimension.
One full turn of the crank handle moves the main frame
2 mm up or down. The scale has inch graduations on its
right side and metric graduations on its left side.

Adjusting depth of cut

The maximum depth of cut differs depending upon the
width of workpiece being cut. Refer to the table. When
you need to remove more than the amount specified
in the table, set the depth of cut shallower than the
amount and make two or more passes.

Width of workpiece being cut Maximum depth of cut
Less than 150 mm 3.0 mm
150 mm - 240 mm 1.5 mm
240 mm - 304 mm 1.0 mm

To adjust the depth of cut, proceed as follows.

» Fig.5: 1. Depth gauge

Insert the workpiece flat on the table top. Lower the
main frame by turning the crank handle counterclock-
wise. The depth gauge will rise and the amount of
gauge rise indicates the depth of cut.

A CAUTION:

. Always lower the main frame when aligning the
indicator plate with the graduation indicating
the desired finished dimension. If you raise the
main frame into the desired finished dimension,
additional play in the screw may result. This may
cause an undesired finished dimension.

. Always place the workpiece flat on the table
top when predetermining the depth of cut.
Otherwise, the predetermined depth of cut will
differ from actual depth of cut.

7 ENGLISH



Depth adjusting gauge

» Fig.6: 1. Crank handle 2. Groove 3. Depth adjusting

gauge

Use the depth adjusting gauge when you need to pre-

determine the depth of cut more accurately. To do so,

proceed as follows.

1. First, plane the workpiece at the predetermined
depth of cut. Measure the thickness of the planed
piece to know how much more stock you need to
remove.

2. Turn the depth adjusting gauge on the crank
handle until the 0 graduation is aligned with the
groove on the tool.

3. Now turn the crank handle counterclockwise
until the graduation for the desired depth of cut is
aligned with the groove on the tool.

4. When you need to remove more than the amount
specified in the table mentioned in the "Adjusting
depth of cut" section, set the depth of cut shal-
lower than the amount and make two or more
passes.

Stopper

» Fig.7: 1. Stopper 2. Stopper button 3. Stopper knob
4. Table top

Use the stopper when you need to plane many work-
pieces to the same thickness. To do so, proceed as
follows.

1. Turn the crank handle until the indicator plate
points to the scale graduation indicating the
desired finished dimension.

2.  Depress the stopper button and lower the stopper
until it just contacts the table top.

3.  If you need fine adjustment of the stopper, turn the
stopper knob.

A CAUTION:

. When the stopper is not in use, always raise it
to the topmost position. Never force the crank
handle when the stopper is in contact with the
table top. This may cause tool damage.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Replacing blades

ACAUTION:

. Handle the blades very carefully when removing
or installing the blades to prevent cuts or injury
from the blades and to prevent damage to the
blades. They are razor-sharp.

. Clean out all chips, dust, pitch or foreign matter
adhering to the drum or blades before installing
the blades.

. Use blades of the same dimensions and weight
, or drum oscillation/vibration will result, caus-
ing poor cutting action and eventually, tool
breakdown.

. Replace both blades at the same time.

. The disposable-type blade has a cutting edge
on both sides. When one cutting edge becomes
dull, you can use the other cutting edge. Always
remove resin and dirt sticking to the reverse
side of the blade before using the other cutting
edge. This blade must not be re-sharpened.
When both cutting edges become dull, the blade
should be carefully thrown away.

Removing blades

Loosen the thumb screw which secures the chip cover
and remove the chip cover. Remove the screws which
secure the right side cover. Then remove the right side
cover. Turn the pulley until the drum can be locked in
the position whereby the blade installation bolts face
upward.
» Fig.8: 1. Lock plate 2. Pulley 3. Drum 4. Chain

5. Thumb screw

For throw away blades only

Place the two magnetic holders on the set plate and
push them in the direction of the arrow until the claw
contact the blade. Remove the six blade installation
bolts using the socket wrench. Grip the magnetic hold-
ers and raise them straight up to remove the set plate
and the blade from the drum. Press the lock plate and
turn the pulley 180° to lock the drum. Remove the other
blade as described above.
» Fig.9: 1. Blade installation bolts 2. Set plate

3. Magnetic holder 4. Drum 5. Blade 6. Claw

» Fig.10: 1. Socket wrench 2. Magnetic holders

For standard blades only

Remove the six installation bolts using the socket
wrench. Raise the set plate and blade straight up to
remove them from the drum. Press the lock plate and
rotate the drum by turning the pulley 180° to lock the
drum. Remove the other blade as described above.
Remove the set plate from the blade.
» Fig.11: 1. Socket wrench 2. Lock plate 3. Blade
installation bolt

» Fig.12: 1. Setplate
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Installing blades

ACAUTION:

. Use only Makita socket wrench provided to
tighten the blade installation bolts. The use
of any other socket wrench may cause over-
tightening or insufficient tightening of the bolts,
resulting in severe injury.

For throw away blades only

Provide a flat wood block approximately 300 mm long
and 100 mm wide. Place the blade and the set plate

on the wood block so that the blade locating lug of the
set plate rests in the groove of the blade. Adjust the set
plate so that both ends of the blade protrude approxi-
mately 1 mm beyond the end of the set plate. Place the
two magnetic holders on the set plate and push them
until the claw contacts the blade.

» Fig.13: 1. Magnetic holder 2. Set plate 3. Blade

Grip the magnetic holder and slip the heel of the set
plate into the groove in the drum. Install the blade instal-
lation bolts.
» Fig.14: 1. Blade installation bolts 2. Set plate

3. Magnetic holder 4. Drum 5. Blade 6. Claw

After tightening all the blade installation bolts lightly
and evenly from the center to the outside, tighten them
completely following the same sequence. Remove the
magnetic holders from the set plate.

» Fig.15: 1. Socket wrench 2. Magnetic holders

Install the other blade as described above. Rotate the
drum slowly while pressing the lock plate to make sure
there is nothing abnormal. Then install the chip cover
and the side cover.

A CAUTION:

. Do not tighten the blade installation bolts without the
blade locating lug of the set plate correctly resting in
the groove of the blade. This may cause damage to
the blade and potential injury to the operator.

. Do not turn the tool on with the chip cover removed.

. When installing the chip cover, make sure that
the chain is not caught by the chip cover.

For standard blades only

Place the blade on the blade gauge so that the blade edge

is perfectly flush with the inside of the front rib (A). Place

the set plate on the blade, then gently press the heel of the

set plate flush with the back side of the blade gauge (B).

Tighten the screws to secure the set plate to the blade.

» Fig.16: 1. Screw 2. Set plate 3. Blade 4. Blade
gauge

Slip the heel of the set plate into the groove in the drum.

Install the blade installation bolts.

» Fig.17: 1. Set plate 2. Groove 3. Blade 4. Drum

After tightening all the blade installation bolts tightly

and evenly from the center to the outside, tighten them

completely following the same sequence.

» Fig.18: 1. Socket wrench 2. Lock plate 3. Blade
installation bolt

Install the other blade as described as above. Rotate
the drum slowly while pressing the lock plate to make
sure there is nothing abnormal. Then install the chip
cover and the side cover.

ACAUTION:

. Tighten the blade installation bolts securely
when installing the blades.

. Do not turn the tool on with the chip cover open.

. When installing the chip cover, make sure that
the chain is not caught by the chip cover.

Changing type of blade

This tool can accept either throw away blades or stan-
dard blades. If you wish to change the type of blade,
buy and use the following parts.

Changing from standard blade
to throw-away blade

Changing from throw-away blade
to standard blade

Set plate -------r--oe-meeoeeee 2 pes. §Et r;latz ---------’:’r‘.‘__._é 2 pci'
- an head screw M 4 x 6 - pes.
Throw-away blade (306 mm) --- 2 pcs. Standard blade - -

Magnetic holder --------------- 2pcs. | Blade gauge -

» Fig.19: 1. Hood set

When you wish to maintain clean operations through
easy dust collection, connect the vacuum cleaner to the
thicknesser using this hood.
» Fig.20: 1. Thumb screw 2. Chip cover 3. Chain

4. Hood set

Loosen the thumb screws which secure the chip cover.
Attach the hood to the thicknesser and secure the chip cover
and the hood together by tightening the thumb screws.

ACAUTION:

. When installing the hood set, make sure that the
chain is not caught by the chip cover or hood set.

OPERATION

A CAUTION:

. Two or more pieces of narrow but similar thickness
stock can be passed through the thicknesser side
by side. However, allow some spacing between the
stock to permit the feed rollers to grip the thinnest
piece of stock. Otherwise, a slightly thinner piece
could be kicked back by the cutterhead.

. Always use the push stick when there is a dan-
ger that your hands or fingers will come close to
the blade.

> Fig.21

Place the workpiece flat on the table top.

Determine the depth of cut as described before.

Switch on the tool and wait until the blades attain full
speed. The workpiece should not be in contact with the
feed roller when you turn the tool on.

Then insert the workpiece flush with the table top.
When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end
slightly at the start and the end of the cut to avoid goug-
ing or snipping at the extreme ends of the workpiece.
The use of the tool top enables quick, effortless return
of the workpiece to the infeed table side. This is espe-
cially convenient with two operators.

» Fig.22
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A CAUTION:

. The workpiece with the following dimensions
cannot be fed into the tool because the interval
between two feed rollers is 129 mm. Do not try
to cut them.

1
Less than 130mm

More than 130mm

130mm
N —

ACAUTION:

. Stop the tool when the workpiece has stalled.
Allowing the tool to run with a stalled workpiece
causes rapid wearing of the feed rollers.

Less than 130 mm long

Having a groove more than
130mm wide

Having grooves at intervals of
130 mm wide

Storage of push stick

» Fig.23: 1. Push stick

Hook the push stick when not in use as shown in the
figure.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Adjusting height of sub-table

» Fig.24: 1. Ruler 2. Post card 3. Adjusting screw
» Fig.25: 1. Hex wrench

The height of sub-table is factory-adjusted. If further
adjustment is necessary, proceed as follows.

Place a postcard on the table and also place a ruler
on the postcard. Turn the adjusting screw with the hex
wrench until the end of the sub-table contacts the ruler.
Now the end of the sub-table is from 0.1 mm to 0.3 mm
above the table surface.

Replacing carbon brushes

» Fig.26: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.27: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Keeping blades sharp

Dull blades can cause rough finish, an overload of
the motor and dangerous kickback of the workpiece.
Replace dull blades immediately.

Lubrication

» Fig.28: 1. Column 2. Screw 3. Chain

Qil the chain (after removing the side cover R), the four
columns and the screws for elevating the main frame.
This periodic lubrication should be performed with
machine oil.

A CAUTION:

. Oiling and all maintenance should be done with
the tool turned off and unplugged.

Always brush off dirt, chips and foreign matter adhering
to the roller surfaces, motor vents and drums.

Limit for re-sharpening of standard

blade

» Fig.29: 1.Base 2. Blade 3. More than 4 mm

Do not use the standard blade whose blade length is
under 4 mm.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Magnetic holder

. Throw-away blade
. Standard blade

. Blade gauge

. Socket wrench 9

. Hex wrench 2.5

. Hood set

. Stand

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

2012NB

LLinpuHa pizanHsa

304 mm

Makc. rmubuHa pisaHHs

3,0 MM WMpUHK 3aroTiBku MeHLe 150 Mm

1,5 MM WnpwuHK 3aroTisku Big 150 Mm go 240 mm

1,0 MM WKpWHKM 3aroTiBku Bif 240 Mm o 304 Mm

LLBuakicTs nopavi (xs.”) 8,5m

Poawmip ctona (LU x ) 304 MM X 771 MM
LLIBuAKicTb Ge3 HaBaHTaxeHHs! (xB.") 8500

BaranbHa gosxuHa (LW x [ x B) 483 MM X 771 MM x 401 MM
Yucra Bara 27,1-27,6 kr

Knac 6esneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWx JoCHimxeHb | po3pobok Tpusae be3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Bara moxe Bifpi3HATMCS 3anexHo Big AONOMiKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNekTu, Bigno-
BiAHO Ao ctaHaapTy EPTA (EBponeiicbka acouialist BApoBHMKIB eNeKTPoiHCTPYMEHTY) BiA ciuHs 2014 poky,

npeacTasrieHo B Tabnuui.

Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT NpU3HaYeHo Ans CTpyraHHA AEPEBUHM.

[xepeno XuBneHHs

IHCTPYMEHT MOXHa NigknioyaTy nvie Ao axepena
JKMBMEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HaveHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTKamu, i BiH Moxe npa-
LtoBaTu nuLe Bif 0gHOMA3HOro Axepena 3MiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigknoYaTncs Ao po3eTok 6e3 MiHii 3a3emMneHHs.

NS BAKOPUCTaHHS Bif HU3bKOBOJNLTHOI Mepexi Bif
220 B po 250 B.
YBIMKHEHHS! Ta BUMKHEHHS eNeKTPUYHOro npunaay
CMpUYMHSIE A0 KONMBaHHSA Hanpyrn. Ekcnnyatauis
LibOro MPUCTPOIO 3@ HECTIPUATIIMBKX YMOB MEpPEeXi Moxe
noraHo BMANHYTU Ha poBOoTY iHWOro obnagHaHHs.
MoxHa npunycTuty, Wwo npwu onopi mepexi 0,36 Om abo
HWKYe, HiSIKoro HeraTuBHOrO BNnuBY He 6yae. MepexHa
po3setka, Ao AKoi Byae niaknoyaTucs NpUcTpin,
noBuHHa byan 3axuLieHa 3anobixH1KoM abo 3axXncHUM
aBTOMAaTUYHUM BUMUKAYEM NIABHOTO PO3YiMoBaHHS.
Lym
PiBeHb LIyMy 3a LwKanot A y TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4eHun BignosiaHo o EN61029-2-3:

PiseHb 3BykoBoro tucky (Lya): 85 a6 (A)

PiBeHb 3BYkoBOi NOTYHOCTi (Lwa): 98 Ab (A)

Moxmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSA 1 MOXe BMKOPWUCTOBYBATUCS ANs NOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBnieHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS!
BNIVBY.

-

1

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bia ymos
BMKOPUCTAHHSA piBeHb WyMY Nig Yac hakTMyYHOT
po6OTH eneKTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibGpauii; oco-
6GrMBO CUIbHO Ha Lie BNAMBAaE TvN getani, Wwo
obpobnioeTLCA.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBIiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHIiCTb

crtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapadito npo BignosigHicTb ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B flogatky A Ao uiel iHCTpykuii 3 ekcnnyaTauii.

3acte pexXeHHA CTOCOBHO

TeXHiku 6e3neku npm pooori 3
eneKkTponpunagamm

AYBAFA! MpouuTainTe yci 3acTepexxeHHA CTOCOBHO
TexHiku 6e3neku Ta Bci iHCTpYKUii. HegoTpumaHHs
[OaHUX 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLi MOXe Npu3BecTn

[0 YPaXEeHHs1 CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS Noxexi Ta/abo
CEepNO3HUX TPaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLIi 3 TeXHikn 6e3-
neku Ta ekcnnyarTauii Ha ManGyTHE.

YKPAIHCBKA



NONEPEAXXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTHU 3

PEMCMYCHUM CTAHKOM

1. OpsAranTe 3aXMCHi OKynspw.

2. Konwu ue HeoGXxigHO, HagsaranTe BignoBigHi
3aco6u iHauBiAyanbLHOro 3axucTy, Hanpuknag
3acobu AnsA 3axmMcTy cnyxy (BYLHi BTYJIKH),
opraHiB AuxaHHsA (pecnipaTop) Ta pykaBuui,
AnA poboTu 3 nesamu cTpyranbHoro Bepcrara
Ta 3 rpybum matepianom.

3. He cnip BUKOpUCTOBYBaTHU iIHCTPYMEHT Npu
HasABHOCTi 3aMMUCTMX PiAUH Ta rasis.

4.  TMepepn noyaTkom poGoTH nepeBipTe, WO6 BCi
KOXYXM Oynu BCTaHOBMNEHi B p0604OMY NONOXEHHi.

5. [Oyxe o6epexHO NOBOALTECH 3 MONMOTHaAMU.

6. TlNepea noyaTkoM po6oTH cnif peTenbHO nepe-
BipMTU NONOTHa Ha HasiBHICTb TPiLMH abo
nowkomxeHHsA. Cnig HerawHo 3aMiHUTK Tpic-
HYTi a60 NoWwKoAKeHi ANCKM.

7. MiuHoO 3aTArHiTL 60NTU BCTAaHOBIIEHHA
nonoTHa.

8. Mepep noyaTkoM pi3aHHA 3a6epiTb LBAXMU Ta
NOYUCTITb AeTanb. LiBsxu, nicok abo CTOPOHHI
npeaMeT MOXYTb MOLKOAUTU NOMOTHO.

9. 3abopoHsiETbCA 3abupaTn CTPYXKKY 3 NoTKa
ANSA CTPYXKM Nig Yyac po6oTtun ABuryHa. Cnip
3abpaTu CTPYXKKY Nicnsi NOBHOI 3yNMHKKN Nono-
TeH. [1na Toro, Wwob6 iX BUMUCTUTH, Bi3bMiTb
nanky a6o wocb nogi6He.

10. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT npautoBaTh 6e3
pornsaay.

11.  He nowkoaxynte wWHyp. Hikonu He cmukainTe
LWHYP, W06 BUTAITK KOro i3 po3eTkun. Tpuman
WHYpP Ha BiAcTaHi Bia Axepena Tenna, macTun,
BOAW Ta rocTpUX KpaiB.

12. IHCTpPYMeHT cnip 3acTocoBYyBaTU ANA pi3aHHA
maTepianiB noaiGHMX Ao AepeBUHU.

13. Hikonu He NpoAoOBXyiNTe BUKOHAHHSA 3yNUHEHOI
onepadii (To6To pizaHHsi, BUKOHAHOTO He A0
KiHUus po6oyoi geTtani).

14. Hikonu He BUKOPUCTOBYNTE Lie iIHCTPYMEHT,
Wwo6 3po6uTH 3arnmbneHHs, BUCTynu aéo
pi3b6neHi coopmm.

15. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT ANsA
CTpYraHHsi CUITbHO BMKPUBIEHOI AePeBUHN,
KONW He iCHY€ HaneXHoro KOHTakTy po6o4oi
AeTani 3 nogaBanbHUM CTOMOM.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

AHOHEPE,C{)KEHHFI: HIKONW HE cnig
BTpa4yaTy NUIbLHOCTI Ta po3cnabntoBaTucs
nig Yyac KOpUCTyBaHHSA BUPOGOM (Lo npu-
XOAUTb NMPU YacTOMY BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAKN CTPOro AoTPMMyBaTUCS NpaBun
6e3neku nig 4Yac BUKOPUCTaHHA LbOro npu-
cTpoto.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHA a6o Hepo-
TpUMaHHA NpaBun 6e3neku, BUKNaaeHUx
B LibOMY A OKYMEHTIi, MOXe NPU3BecTU A0
CepUO3HUX TPaBM.

-
N

BCTAHOBJIEHHA

MepeHeceHHs Ta TPAHCNOPTYBaHHSA

pencmyca

» Puc.1: 1. Pyuka ans nepeHeceHHs 2. [JonomikHWi
cTin 3. Pyuka ons nepeHeceHHs

A OBEPEXHO:
. IMig yac nepeHeceHHs iIHCTpyMeHTa AMBITbCA Nif
HOrun.

Cknapite fonomixHi ctonu. Mig Yac nepeHeceHHs
{HCTpyMeHTa cnif TpUMaTUCh 3a PyYKM ANsi NePEHECEHHS
Mip Yac nepeBe3eHHs aBTOMOBINEM iHCTPYMEHT cnig 3akpi-
NUTK MOTY3KOtO 860 iHLWIMMM HanexHUMK 3acobamu Ans Toro,
o6 3anobirTu oro nepesepTaHHIo abo nepecyBaHHIo.

Po3milleHHsA pericmyca

» Puc.2: 1.BonTt abo reBuHT

IHCTPYMeHT cnig po3milyBaTy B MicLi, Lo Aobpe
OCBITMIOETHCA, Ta e MOXHA TBepAo CTOSATU Ha Horax.
B3akpiniTb oro 4o BepcTaTta abo CTilikv 3a ONOMOro
rBUHTIB/GONTIB (A0AATKOBA NPUHANEXHICTb) Y OTBOPU
Ana 60nTiB B OCHOBI.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHsM Ta NepPeBipKOIO CrpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif Mepexi.

Lisa BuMukava

» Puc.3: 1. CurHanbHa namnouka 2. MNepemMukay

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, K BMUKATU iHCTPYMEHT B CiTb
XKMBMEHHS, cnif 3aBXau nepesipaTy, Wwob BiH
6yB BUMKHeHWIA. KOHTpOnbHa nammnoyka 3aropsi-
€TbCS, KONW iIHCTPYMEHT BMMKaETbCSA A0 AXKe-
pena XUBMeHHs.

[ns Toro, Wo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, CRif, HAaTUCHYTH
Ha kHonky BMK. (1). ins Toro, o6 3ynuHUTH iHCTpY-
MEHT, Cria HaTUCHYTH Ha kHonky BUMK. (O).

PerynioBaHHs1 po3MipiB

» Puc.4: 1. KpusowwunHa pyyka 2. Macwrtab
3. OcHoBHa pama 4. [HamMkaTopHa nnaHka

Cnig onycTuT pamy nosepTaoyy KpUBOLLIUMHY PYYKy
MO rOAVHHUWKOBIV CTPINUi, AOKW iHAWKaTOpHA NnaHka

He BKasyBaTUMe Ha MOAINKY LUKanw, Lo 03Havae Heob-
XigHe po3mip 06pobku. OanH NoBHUI 06epT KPMBOLLMM-
HOT PyYKM NepecyBae OCHOBHY pamy Ha 2 MM BBepx abo
BHU3. Ha Wwkani HaHeceHi noAinku B AloiMax cnpaea Ta
B METPUYHMX OAMHMLAX - 3MiBa.

YKPAIHCBKA



erynioBaHHSA MUOWHU pi3aHHA

MakcumanbHa rmmbuHa pisaHHs € Pi3HOK B 3aneXHOCTi
Big AeTani, Wwo pixetbes. Aue. Tabnuuto. Konv notpibHo
3pi3aTtu GinbLue, HiX KinbKicTb, L0 BKasaHa B Tabnuui,
BCTaHOBITb MWOWHY pi3aHHs Ha BKa3aHy BENWUYMHY, Ta
3pobiTb ABa abo GinbLue NpoxoAis.

LvpuHa getani, wo pixeTtbcs | MakcumanbHa rmubnHa pisaHHs
MeHw Hix 150 Mm 3,0 Mmm
150 MM - 240 Mm 1,5 Mm
240 MM - 304 Mm 1,0 Mm

[insa perynioBaHHS MUGKMHM pi3aHHA cnif BUKOHATK
HacTynHy npoLeaypy.

» Puc.5: 1. O6mexyBay rmmbuHmn

BcTaBTe AeTanb NnoLmHoO0 A0 NOBEPXHi cTona.
OnycTiTb OCHOBHY pamy, NOBEPHYBLUW KPUBOLLUMMHY
PYYKY NPOTU rOAMHHWKOBOI CTPINku. MubuHomip nia-
HiMeTbCA, a BENMYMHa NiakoMy rmmnbnHoMipy Bkasye
MUBUHY pi3aHHs.

A\ OBEPE)XHO:

. Cnig 3aBxau onyckaTv OCHOBHY pamy nif Yac
CYMIiLLEHHS! iIHOMKATOPHOT NNaHKM 3 NOAINKO0,
L0 BiAgnoBigae HeoOXiaHi BENUUMHI. AKLO
OCHOBHY pamy MiAHATM Ha HEOOXiaHWI po3mip
06pOo6KM, Lie MoXKe NPU3BECTU 0 YTBOPEHHS
[04aTKOBOro 3a3opy Yy reuHTi. Lie moxe npusse-
CTW A0 HeBIANOBIAHOCTI Po3Mipy 06po6KM.

. Mig Yac BU3Ha4YeHHs MUBUHKW pisaHHs AeTarnb
cnif 3aBxau po3TalloByBaTH Ha cToni. IHakwe,
BM3Ha4YeHa rmmbuHa pisaHHs BiOpi3HATUMETbCS
Bi (haKTUYHOI.

ana perynioBaHHA rMUOUHU

» Puc.6: 1. KpusowwunHa pyyka 2. a3 3. lkana
peryntoBaHHs rmubunHm

[ns 6inbly TOYHOrO BU3HAYEHHS MUOUHW pi3aHHs cnig
KOPUCTATUCh LLKAIIO perynioBaHHs mubunun. ns
LbOro HeobXigHO BMKOHATW HacTynMHi Ail.

1. C nouvatky Tpeba BMuCTpyraTu getans Ha Heob-
XiAHY rMMBWHyY pisaHHs. 3amipsaiiTe TOBLUMHY
cTpyraHoi geTani, Wo6 3HaTu, cKinbkv MaTtepiany
e Tpeba 3HATK.

2. TosepTaiTe LWKany perynioBaHHs rMnbuHN Ha
KPVBOLLIMMHIN pyyLi, 4OKW HyNboBa noginka He
CYMICTUTbCS i3 MA30M Ha iHCTPYMEHTI.

3. Tenep noseprawiTe KPUBOLLMMHY PY4KYy NpOTN
rOAVHHWUKOBOI CTPINku, JOKN HeobxiaHa rMunbuxHa
pi3aHHs1 HEe CyMiCTUTLCA i3 Na30M Ha IHCTPYMEHTI.

4. Konwu notpibHo 3pizatu GinbLlue, HiX KiNbKICTb, WO
BKasaHa B Tabnuui, Npo sKy WAeTbCs B po3aini
"PeryntoBaHHs rmmbuHm pisaHHs", BCTaHOBITb
rMUBKHY pi3aHHA Ha BKa3aHy BENMUKHY, Ta 3pobiTb
nBa abo binbLie npoxoais.

Ctonop

» Puc.7: 1. Cronop 2. KHonka ctonopa 3. Pyuka
cronopa 4. Ctin

Konu HeobxigHO cTpyraTh Aekinbka getanei Ha ogHa-
KOBY TOBLLMHY, CNifi BUKOPUCTOBYBaTU cTonop. Ans
LibOro HeobxiAHO BUKOHATK HAcTynHi Aii.

1. TloBepTaiTe KPUBOLLUMMHY PY4Ky, AOKW iHAMKaTOpHA
nnaHka He BKasdyBaTUMe Ha NoAinky Ha wkani, Wwo
BianoBigae HeobxigHOMyY po3mipy 06po6Ku.

2. Po36nokyiTe KHOMKy cTonopa Ta onycTiTb CTOMop,
o6 BiH 3nerka TopkaBcs NOBEPXHi cTona.

3.  Axwo noTpibHe TOYHe peryntoBaHHA cTonopa,
cnig noBepTaTh pyyKy cTornopa.

A OBEPEXHO:

. FAKLIo cTONOp HE BUKOPUCTOBYETLCS, OO Chif
3aBxaM nigHiMaTy y BEpXHE NnonoxeHHs. Hikonu
He MOXKHa NpuknagaT cuny 4o KPMBOLLUMHOT
PYUKU, SIKLLIO CTOMOP TOPKAETHCS MOBEPXHi
cTtona. Lle Moxe NoLIKOANTUN iHCTPYMEHT.

KOMMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, K LLOCb BCTAHOBMNIOBATU Ha iHCTpPY-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMy, LLO BiH BUMKHE-
HWUI Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

3amiHa nes3

A\ OBEPEXHO:

. Mig yac 3aHATTS abo BCTAHOBNEHHSI MOBOANUTUCH 3
nesamu cnif Ayxe obepexHo, Wwob 3anobirt nopa-
HeHHsIM abo NoLLKOAXEHHEO nes. Jlesa gyxe rocTpi.

. Mepen BcTaHoBNEHHAM Nne3 3 bapabaHa abo nes
cnif 34McTUTU BCo TUPCY abo CTOPOHHI MaTepi-
anw, Wo A0 HWX npuctanu.

. Cnig BMKOPWUCTOBYBATYW N1€3a OAHOMO PO3Mipy Ta Macu,
OCKiNbKY SIKLLO Lie He 3po6uTH, Lie MOXe Npu3BecTn
[10 KonuBaHHs/BibpaLii 6apabaHa, noripLIeHHs SKOCTi
pi3aHHs, a Ta B KiHLj KiHLiB [JO NONOMKW iHCTpYMeHTa.

. 3awmiHsiiTe obuaBa nesa ogHoYacHo.

. OpHopa3oBe Nne30 Mae pixy4y KpoMKy 3 060X CTOpIH.
Konu ogHa kpoMKa 3aTynnsieTbCsl, MOXHa BUKOpU-
cTaTi apyry pixydy kpomky. Crig 3aBxam ycysatu
cmony Ta 6pya, Lo NpUCTakTb 3 NPOTUNEXHOO 6OKY
nesa, nepeg TUM, ik BAKOPUCTOBYBATH YTy pixy4y
Kkpomky. Lle neso HemoxHa TounTu. Konu obnasa kpai
3aTynNnATLCA, N1€30 Chif 06epexHO yTUnisyBaTw.

3HATTA ne3

MocnabTe CMYLUKOBWIA FBUHT, KW KPIMUTb KPULLIKY

ANS TPICOK, Ta 3HIMiTb KPULLIKY. 3HIMITb FBUHTH, SKUMK

KpinuTbCs Npaea KpuLuka. [MoTiM 3HIMITb NpaBy KPULLIKY.

MosepTaiTe 6nok, fokv 6apabaH He 3abnokyeTbCs y Nono-

XEHHI, B IKOMY YCTaHOBOYHi 60NTU HanpaeneHi Aoropy.

» Puc.8: 1.TnaHka 6nokyBaHHs 2. Brnok 3. BapabaH
4. IlaHutor 5. MBUHT 3 HAKaTaHO rONOBKO
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Tinbku onAa ogHopa3oBMUX nes.

MocTtaBTe ABa MarHiTHUX AepXaka Ha yCTaHOBOYHY NANTY
Ta NepecyHbTe iX y HanpsIMKY, L0 BKa3aHWii CTPINKO
[OKW 3aTUCK He TOPKHETbCA nesa. 3HIMITb LLICTb YCTaHo-
BOYHUX BONTIB Nle3a 3a LOMOMOro TOPLEBOTO KIoya.
BisbMmiTbCst 33 MarHiTHI aepxaku Ta nigHiMITb ix NpsiMo
[foropy, o6 3HATU YCTaHOBOYHY MNMTY Ta neso 3 6apa-
6aHa. HaTucHiTb Ha nnaHky 6rokyBaHHs Ta NOBEPHITb
6nok Ha 180° ans Toro, Wo6 3abrnokysaTn 6apabaH.
3HiMIiTb Apyre Ne3o TakuM e YUHOM, SIK ONMUCaHO BULLE.
» Puc.9: 1.[BWHTM BCTaHOBNeHHSA nesa 2. HabopHa
nnactuHa 3. MarriTHuin Tpumay 4. bapabax
5. MonotHo 6. 3aTtnckay

» Puc.10: 1. TopueBswuii kntod 2. MarHiTHi Tpumadi

TinbKkn anAa craHgapTHUX nes3

3HIiMITb WiCTb yCTAHOBOYHMX BONTIB 3@ JONOMOrO TOPLIEBOMO
Kkntoya. MigHIMITE YCTAHOBOYHY NNUTY Ta Ne30 NPsMo A0ropw,
06 3HATK ix 3 BapabaHa. HaTucHiTb Ha nnaHky 6rokyBaHHs
Ta NpokpyTiTb 6GapabaH, noBepHyBLLUM 6rok Ha 180° Ans Toro,
o6 3abnokysatu 6apabaH. 3HiMiTb Apyre Ne30 TakuM xe
YMHOM, SIK ONMCAHO BULLE. 3HIMITb YCTAHOBOYHY MANTY 3 Ne3a.
» Puc.11: 1. Topueswit kntod 2. MNnaHka 6nokyBaHHA
3. bonT BCTaHOBNEHHS nesa

» Puc.12: 1.HabopHa nnactuHa

BcTtaHoBneHHN nes.

A OBEPEXHO:

. [ns 3aTaryBaHHsi ycTaHOBOYHMX BonTiB nesa
MO>XHa BUKOPUCTOBYBATU TiflbKN TOPLEBWI KIHOY
Makita. BukoprcTaHHs TOpLEeBUX KMtoYiB Bif
iHLIKX BUPOBHMKIB MOXe NPU3BECTW A0 HaAMip-
Horo abo HegoOCTaTHLOTrO 3aTAryBaHHs 6onTis,
Ta cTaTh NPUYKHOK CEPO3HMX TPaBM.

TinbKn ana ogHOpa3oBUX fnes.

BisbmiTb AepeB'saHy nnaxky AoBxuHot 6ins 300 mm Ta
wupwuHoto 100 mm. PosTaluyinte neso Ta nocraeTe ycTa-
HOBOYHY MANUTY Ha AepeB'siHY NNaHKy TakMM YUHOM, o6
yCTaHOBOYHA BTYrKa fesa Ha yCTaHOBOYHIN NAWTI 3Ha-
xogwnack B nasy Ha nesi. Bigperyntovite ycTaHOBOYHY
NNMTY TakuM YnHOM, Wo6 obuasa KiHui nesa BucTynanm
3a KiHUi nnuTK npubnuaHo Ha 1 mM. PosTawyite aBa
MarHiTHUX Aepxaka Ha yCTaHOBOYHIM NNNTI Ta nepecy-
BalTe iX, JOKN 3aTUCK HEe TOPKHETbCS nesa.
» Puc.13: 1. MarHiTHuiA Tpumay 2. Ha6opHa nnac-
TuHa 3. MNMonoTHo

BisbMiTbCA 3@ MarHiTHUM fepxak Ta BcTaBTe N'aTy
yCTaHOBOYHOI NNnTK B 6a3 Ha 6apabaHi. BctaHoBiTL
ycTaHoBOYHi 6onTu nesa.
» Puc.14: 1.TBUHTM BCTaHOBNEHHS Nne3a 2. HabopHa
nnactuHa 3. MarHiTHuin Tpumad
4. bapabaH 5. MonotHo 6. 3aTuckay

Micns Toro, sk yci yctaHoBOYHi 60nTn nesa 6ynu 3nerka
Ta pPiBHOMIPHO 3aTATHYTI Bif LLEHTPY Ha30BHi, iX crig,
3aTArHYTV MOBHICTIO i3 TAKOHO XX NOCNIAOBHICTIO. 3HIMITb
MarHiTHI Aepxaku 3 yCTaHOBOYHOI NUTU.

» Puc.15: 1. Topuesui kntoy 2. MarHiTHi Tpumadi

3HiMiTb Apyre neso sik onucaHo BuLLe. MNoBinbHO nosep-
TaiiTe 6apabaH, 0ofHOYaCHO HaTUCKalouM Ha NnaHky 6ro-
KyBaHHs Ans TOro, LWo6 nepekoHaTHChb, L0 BCE B MOPSIAKY.
MoTiM BCTaHOBITb KPULLIKY ANsi TPICOK Ta GOKOBY KPULLIKY.

A OBEPEXHO:

. He cnig 3aTtaryeBat yctaHOBOYHI 6onTu nesa,
SIKLLIO YCTAHOBOYHA BTYIIKa Nle3a Ha nnaHui
He BCTaBneHa BipHO B Na3 Ha nesi. Lle moxe
MOLLUKOAMTU N1e30, Ta NOTEHLiHO NpKU3BecTU A0
nopaHeHHsi oneparopa.

. 3abopoHEeHO BMUKATW IHCTPYMEHT i3 3HATO
KPULLKOIO AS TPICOK.

. [Mig Yac BCTaHOBMNEHHS KPULLKN NepeKkoHamn-
TECb, WO NaHLor He 3aTUCHYTUIA KPULLIKOK Anst
TPICOK.

TinbKn gna ctaHAapTHUX nes3

PoaTaluyiite neso Ha kanibpi nesa Takum YMHOM, 06
KpoMKa nesa 6yna TOYHO ypiBEHb i3 BHYTPILLHBOW CTO-
poHoto nepefHboro pebpa (A). MNoknagiTb yCTaHOBOYHY
NAMTYy Ha neso, a NoTiM 3ferka HaTUCHITL Ha N'ATY
nnuTy, Wo6 BoHa cTana ypiBeHb 3 3aAHbOIO YaCTUHO
kaniépy (B). 3aTsrHiTe rBMHTY, W06 3aKpinuTK ycTaHo-
BOYHY MNUTY Ha nesi.
» Puc.16: 1. BuHT 2. HabopHa nnacTtuHa 3. MonotHo
4. Kanibp nesa

MpocyHbTe N'ATY yCTaHOBOYHOI MNWTY B Na3 Ha 6apa-

6aHi. BcTaHOBITL ycTaHOBOYHI 60nTH nesa.

» Puc.17: 1. HabopHa nnactuHa 2. Ma3 3. MNonoTtHo
4. bapabaH

Micns Toro, sik yci ycTaHoBOYHi 60nTK nesa 6ynu Tyro Ta

PiBHOMIPHO 3aTArHyTi Bifl LEHTPY Ha30BHi, ix cnig 3aTar-

HYTW MOBHICTIO i3 TAKO X NOCMIAOBHICTIO.

» Puc.18: 1. TopueBuii kntoy 2. NMnaHka 6nokyBaHHs
3. bonT BCTaHOBNEHHA nesa

BcTaHoBiTb Apyre neso sik onucaHo BuLle. [oBinbHO
noseptavite 6apabaH, ogHOYACHO HaTUCKaK4N Ha
nnaHky 6rnokyBaHHS Ans Toro, o6 nepekoHaTnCh, Lo
BCE B MOPSAKY. MOTiM BCTAHOBITb KPULLIKY ANS TPICOK Ta
BOKOBY KPULLKY.

A OBEPEXHO:

. [Mig yac BCcTaHOBMNEHHS ne3 ycTaHOBOYHI 6onTu
cnif HadiviHO 3aTArHyTL.

. 3abopoHeHO BMUKATW IHCTPYMEHT 3 BiAKPUTOO
KPULLKOIO AN TPICOK.

. [Mig Yac BCTaHOBMNEHHS KPULLKN NEepeKoHam-
TECb, WO NaHLor He 3aTUCHYTUIA KPULLIKO Anst
TPiCOK.

3miHa TMna nesa

Ha ueW iHCTpyMeHT MOXHa BCTaHOBMIOBATN OAHOPA30BI
abo ctaHgapTHi nesa. Akwo Tpeba 3MiHUTK TUN nesa,
cnig npuabaTy Ta BUKOPUCTOBYBATU Taki AeTani.

3amiHa cTaHgapTHoro nesa
Ha oAHOpa3oBe

3amiHa ogHopasoBoro nesa
Ha cTaHAapTHe

YcTaHoBoOYHa nnuTa
OpHopasose neso (306 Mm
MarHiTHI [JePKAK =---mmmmmrm=-.

- | Kani6p nesa -----

| YcTaHoBOYHa NANTA ---------=--;

BUHT M4x6 i3 roniskoto
CraHaapTHe neso
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KomMmnnekT koBnaka

» Puc.19: 1. Komnnekrt koBnaka

Akwo BM xoueTe, Wob nig yac poboTn 6yno YMCTo 3aBAsKN

npocToMy 36vpaHHto nuny, To Ao percmyca HeobxigHO

NiAKIIOYUTM MMNOCOC 3a JOMNOMOTOH0 LibOro KoBnaka.

» Puc.20: 1. [BUWHT 3 HakaTaHo ronoskow 2. Kpuiika
ans Tpicok 3. NlaHutor 4. Komnnekr
KoBnaka

MocnabTe cMyLLUKOBI FBUHTU, SIKUMU KPINUTLCS KpULLIKA
ans Tpicok. BcTaHoBITb KOBMNak Ha pecMyc Ta 3akpi-
niTb KPUKY ANst TPICOK Pa3oM i3 KOBMAKOM, 3aTArHyBLUN
CMYLLIKOBi FBUHTHU.

A OBEPEXHO:

. Mig Yac BCTaHOBMNEHHS KoBMaka nepekoHan-
TEChb, L0 NaHLIOT HE 3aTUCHYTUI KPULLKOIO Anst
TpicOK.

3ACTOCYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Yepes pericMyc MOXXHa NPOBOANUTM [iBi By3b-
KWUX AeTarni ofHaKoBOi TOBLUMHW, MOKNaBLUK iX
BNpUTYN ofjHe Jo ofgHoro. OgHak, MixX AeTansaMmu
Cnif 3anuwaTi HeBENuKUIA 3a3op, Lo AacTb
ponvkam MOXINMBICTb 3aXONUTU TOHLLY AeTarnb.
B npotunexHomy BUnaaky TOHLLY AeTanb MoXe
ByTK BiOKMHYTO Ha3ad PiXKy4oto roMniBKOH.

. 3aBXau BUKOPUCTOBYINTE LUTOBXaY, KONW iCHye
Hebesneka HabnwkeHHsi pyk abo nanbuiB oo
nesa.

» Puc.21

PosTaluyiTe getanb NNOLWMHOK A0 NOBEPXHi cTona.
BusHauTe rmubuHy pisaHHs, K ONMcaHo BULLE.

MoTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOK/ Ne3a
HabepyTb NOBHOI WBMAKOCTI. Mig Yac yBiMKHEHHS
iHCTpyMeHTa feTanb He NOBWHHA TOPKaTUCh PONUKa,
Lo noaae.

[MoTim BCTaBTe AeTanb ypiBeHb i3 NOBepxHeto cTona.
Mig yac o6pobkm AOBroi Ta BaXkoi geTani cnig anerka
nigHATY Ti KiHeLb Ha MoYaTKy Ta HanpuKiHLi pisaHHs,
o6 3anobirtn 06ampaHHio abo nociveHHo aetani.
BuKoprCTaHHSt BEPXHBOI YaCTVHW IHCTPYMeHTa Aae
MOXNuMBICTb 6€3 4OAATKOBUX 3yCUMb MOBEPHYTW AeTanb
Ha Ty CTOPOHY cTona, 3 AKoi BOHa nodasanacs. Lie
0cobn1Bo 3pyyYHO, KOMNKW NpaLtoe ABa oneparopa.

» Puc.22

A OBEPE)XHO:

. [eTani HacTynHUX PO3MmipiB HEMOXHa BCTaBNATU
B iHCTPYMEHT, OCKifNbKM BiACTaHb MiX ponukamm

cknagae 129 mm. He npo6yiite ix 06pobnsiTu.

MeHLu Hix 130 MM B AOBXUHY

1
MeHLw Hix 130 Mm

Binbww Hix 130 Mm
2 Mae nasu, wpwi 3a 130 mm

130 mm
N —

Mae nasu poaTaluoBaHi 3
iHTepsanom 130 mm

A OBEPEXHO:

. Y pasi 3aigaHHs getani iHcTpyMeHT Tpebi 3ynu-
HUTW. AKLO IHCTPYMEHT NPOJOBXKYE NpaLtoBatu
i3 geTannio, Lo 3aina, TO PONuKK, Lo NOAAI0Th,
LUBUAKO 3HOLLYHOTHCS.

36epiraHHs WToBXaya

» Puc.23: 1. lLUtoBxay

Konu wroBxay He BUKOPUCTOBYETLCA, MiABiLLYyATE NOro
Ha raqok, sik Noka3aHo Ha MasltoHKy.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, ik OTNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWUIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigKyBay, CnupT Ta NoAibHi pe4yoBuHN.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXE NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, Aedopmallii Ta NosBK TPILLMUH.

PeryntoBaHHAA BUCOTM ONOMIXKHOIO

cTona.

» Puc.24: 1. JliHinka 2. JlucTiBka 3. [BUHT
peryntoBaHHs

» Puc.25: 1. lecturpaHHuii knioy

BucoTa gonomixHOro ctony perynioeTbCcs Ha 3aBoAi.
Axwo noTpibHO AogaTKOBE peryntoBaHHS, Cnig BUKO-
HaTW HacTynHy npoueaypy.

MoknapiTe Ha CTin MUCTIBKY, a TaKOX MNOKNAaAITh NiHiKy
Ha nucTiBky. [oBepTanTe rBUHT perynioBaHHs 3a
[0MOMOTOI0 LLIECTUIPaHHOrO KIkoya, AOKM KiHeLb Aomno-
MiXKHOIO CTONY He TOPKHETLCA NiHiNkK. Tenep KiHeub
[0NOMIKHOro cTona 3HaxoamTbes Ha piBHi 0,1-0,3 Mm
BYLLIe NOBEPXHi cTOMa.

3amMiHa BYrinbHUX LWITOK

» Puc.26: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

PerynsapHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe BYrifnbHi LLITKA.
3amiHtonTe iX, KOnn 3HOC CArae rpaHUYHoOI BiAMITKN.
ByrinbHi WiTkn NOBUHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb Y WiTKoTpuMmayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTH
06maBI BYrinbHi LWiTKW. BrkopncToByiiTe nuile oaHAKOBI
BYTiMbHI LLiTKA.

» Puc.27: 1. Kosna4yok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka
[ns BUMaHHA KOBNAaYKIB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKO. BraaniTe 3HOLLEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMAYIB.

306epiraHHA nes 3arocTpeHnMu

Tyni ne3a MoOXyTb NPU3BECTU A0 HESIKICHOT 06PO6KM,
nepeBaHTaXeHHsi MoTopa Ta HebeaneyHoi BigaaYi
aetani. Tyni nesa cnig ogpasy 3aMiHATU.
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» Puc.28: 1. KonoHHa 2. 'BUHT 3. JlaHutor

3macTiTb naHutor (nicnsa 3HATTS 60kOBOT KpULLKK R),
YOTUPW KOMOHKW Ta NBUHTU AN NiAHATTS OCHOBHOI
pamu. Tak nepioanyHe 3MallyBaHHS cnif BUKOHYBaTH
MaLUMHHUM MacTUNOM.

A OBEPEXHO:

. 3MmallyBaHHs Ta yci poboTu i3 obcnyrosyBaHHs
NOBUHHiI BUKOHYBaTUCb, KON iHCTPYMEHT
BUMKHYTWUI Ta BiKMIOYEHWUI Bif CiTi.

Cnip 3aBxan ovunilysaTy 6pya, TMPCY Ta CTOPOHHI
maTtepianu, Lo npucTany 4o NoBEPXOHb PONuKa, NoBi-
TPSHWX knanaHiB MoTopa Ta 6apabaHis.

O6MeKeHHs1 Ha NOBTOPHE

3aTovyyBaHHA CTaHAAPTHOrO ne3a.

» Puc.29: 1. CrtanuHa 2. MNonotHo 3. BinbLu Hix 4 Mm

HemoxHa BUKOPUCTOBYBAaTW CTaHAAPTHI Ne3a, AOBXMHA
SAKUX MEHLLE 4 MM.

[ns Toro, wo6 niaTpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06cnyroByBaHHs a6o
peryntoBaHHsl MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LIEH-
Tpu obcnyroByBaHHs "Makita", e BUKOPUCTOBYHOTLCS
nuwe ctaHgapTHi 3anyacTuHy "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeHA0BaHO
AN BUKOPUCTAHHSA 3 iHCTpyMeHTamm "Makita",
LLIO onucaHi B iHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTadii.
BurikopurCTaHHS IKOroch iHLWOro ocHaLLeHHst abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTY TPABMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTK gonomory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MarsiTHui Tpumay

. OpHopasoBe ne3o

. CrtaHgapTHe neso

. Kanibp nesa

. TopueBwuii kntoy 9

. LLlecTurpaHHmm knioy 2,5
. KomnnekT koBnaka

. Croiika

MPUMITKA:

. [eski eneMeHTV CNMCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHE Npu-
nagaas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCS 3aNeXHO Bif
KpaiHu.

-
&}
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

2012NB

Szeroko$¢ cigcia

304 mm

Maks. gtebokos$¢ cigcia

3,0 mm szerokosci elementu mniej niz 150 mm

1,5 mm szerokosci elementu od 150 mm do 240 mm

1,0 mm szerokosci elementu od 240 mm do 304 mm

Predkosé bez obcigzenia (min™) 8,5m

Rozmiar stotu (szer x dt) 304 mm x 771 mm
Predkosé bez obcigzenia (min™) 8500

Wymiary catkowite (dtug. x szer. x wys.) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Cigzar netto 27,1-27,6 kg

Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Wysoko$¢ moze by¢ rézna w zaleznosci od osprzetu. W tabeli zostata przedstawiona najlzejsza i najciezsza

konfiguracja zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania wzdtuz-
nego drewna.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

W przypadku niskonapigciowych sieci elektroener-
getycznych o napigciu pomigdzy 220 V a 250 V.
Wigczanie i wylgczanie urzgdzen elektrycznych powo-
duje wahania napiecia. Postugiwanie sig urzadzeniem
przy niesprzyjajacych parametrach zasilania moze
mieé niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzgdzen.
Przy impedancji sieci zasilajgcej mniejszej lub rownej
0,36 Ohm mozna zatozy¢, ze niekorzystne efekty nie
wystapig. Gniazdo zasilajgce uzywane do podigczenia
tego urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecz-
nikiem topikowym lub automatycznym o zwtocznej
charakterystyce wytgczania.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN61029-2-3:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowq i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

M\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

AOSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢
do porazen pragdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pdézniejszego
wykorzystania.
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OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENEJ ESKPLOATACJI

GRUBOSCIOWKI

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. W razie potrzeby nos odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej, takie jak ochrona uszu
(zatyczki do uszu), ochrona drég oddecho-
wych (maska przeciwpytowa) oraz rekawice
podczas obchodzenia si¢ z ostrzami strugarki
oraz nieobrobionym materiatem.

3. Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci pal-
nych cieczy lub gazéw.

4.  Przed przystapieniem do pracy upewnij sie,
czy wszystkie pokrywy s3g na miejscu.

5. Ztarczami obchodz si¢ bardzo ostroznie.

6. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych pek-
nigé lub uszkodzen. Popekang lub uszkodzona
tarcze niezwtocznie wymienic.

7. Dokreé mocno sruby mocujace tarcze.

8. Przed przystapieniem do pracy oczys¢ obra-
biany element i usun z niego wszystkie gwoz-
dzie. Gwozdzie, piasek lub ciata obce moga
uszkodzi¢ tarcze.

9.  Nie usuwaj z narzedzia wiéréw, gdy silnik pra-
cuje. Tarcze mozna oczysci¢ z wiéréw dopiero
po catkowitym zatrzymaniu obrotéw. Do czysz-
czenia uzywaj zawsze popychacza itp.

10. Nie pozostawiaj wiaczonego narzedzia bez
nadzoru.

11. Nie nadwerezaj przewodu zasilajgcego. Nie
wolno szarpac za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewod nalezy chroni¢ przed cie-
ptem, olejem, wodg i ostrymi krawedziami.

12. Narzedzia mozna uzywac¢ tylko do cigcia
drewna i podobnych materiatow.

13. Nigdy nie powracaj do dokonczenia przerwa-
nej czynnosci (np. wszelkie niedokonczone na
catej dtugosci cigcia elementu obrabianego).

14. Nigdy nie stosuj tego narzedzia w celu wyko-
nania wgtebien, wypustow lub ksztattowania.

15. Nigdy nie uzywaj tego narzedzia do strugania
wygietego drewna, nieposiadajacego prawidto-
wej powierzchni styku ze stotem podajacym.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia) zasta-
pity Sciste przestrzeganie zasad bezpie-
czenstwa obstugi.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia
lub niestosowanie si¢ do zasad bezpie-
czenstwa podanych w niniejszej instrukcji
obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

MONTAZ

Przemieszczanie i transport struga
do drewna

» Rys.1: 1. Uchwyt do przenoszenia 2. Podstot
3. Uchwyt do przenoszenia

MAPRZESTROGA:
. Nalezy zachowacé ostrozno$c¢ przy przenoszeniu
narzedzia.

Sktadanie podstotow Przy przenoszeniu narzedzia
uchwyci¢ raczki.

Przy transportowaniu narzedzia samochodem, przymo-
cowac narzedzie do pojazdu za pomoca liny lub innego
pewnego materiatu, aby unikng¢ wywrécenia sie narze-
dzia lub jego przemieszczenia.

Ustawianie strugarki

» Rys.2: 1. Wkret lub $ruba

Umiesci¢ narzedzie w dobrze o$wietlonym, ptaskim miejscu,
gdzie bedzie mozna utrzymac dobrg podstawe oraz réwno-
wage. Przykreci¢ narzgdzie do stotu warsztatowego lub sto-
jaka (wyposazenie dodatkowe) uzywajac otwordw specjalnie
do tego przeznaczonych znajdujacych si¢ w podstawie.

OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.3: 1. Kontrolka 2. Wylgcznik

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem urzadzenia, nalezy sie
upewni¢, ze jest ono wytgczone. Lampa kontro-
Ina zapali sig, kiedy narzedzie zostanie podia-
czone do zrédfa mocy.

Aby zastartowa¢ urzgdzenie, nacisng¢ przycisk ON ( 1
). Aby zatrzymac urzadzenie, nalezy nacisng¢ przycisk
OFF (O).

Regulacja wymiarowa

» Rys.4: 1. Korba 2. Podziatka 3. Obudowa gtéwna
4. Ptytka wskaznikowa

Obnizy¢ gtéwna obudowe poprzez obrécenie korby
przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek zegara az

do momentu, kiedy tabliczka wskaznika bedzie skie-
rowana w strone podziatki okreslajgc zgdany wymiar.
Jeden peten obrét korbg przesuwa gtéwna obudowe o
2 mm w gore lub w dét. Skala posiada podziatke calowg
po prawej stronie oraz podziatke metryczng po lewej
stronie.
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Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Maksymalna warto$¢ ciecia rézni sie w zaleznosci od
szerokos$ci przecinanego przedmiotu. Zapoznac sig z
tabela. Jezeli istnieje potrzeba usunigcia wiekszej ilosci,
niz jest okreslone w tabeli, nalezy ustawi¢ gteboko$¢
cigcia na mniejszg niz zadana ilo$¢ i powtérzy¢ czyn-
nos¢ raz lub dwa razy.

Szeroko$¢ przecinanego elementu| Maksymalna gtebokos$¢ ciecia
mniej niz 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Aby dostosowac gtebokos$¢ ciecia nalezy postepowaé
wedle ponizszych instrukcji.
» Rys.5: 1. Ogranicznik gtebokosci

Umiesci¢ obrabiany przedmiot ptasko na stole. Obnizy¢
gtéwna obudowe obracajac korbe przeciwnie do
kierunku wskazoéwek zegara. Przyrzad pomiarowy
podniesie sie a jego wysuniecie sie bedzie wskazywato
gtebokos¢ ciecia.

APRZESTROGA:

. Zawsze nalezy obnizy¢ gtéwng obudowe przy
zestrajaniu plytki wskaznikowej z podziatkg
wskazujacg ukonczony zgdany wymiar. Jezeli
uniesiesz gtéwng obudowe do wymaganego
wymiaru moze powsta¢ dodatkowy luz w $rubie.
TMoze spowodowac to niechciane zakonczenie
wymiaru.

. Zawsze nalezy umiesci¢ obrabiany przedmiot
ptasko na stole gdy mierzy sie gtebokos$¢ ciecia.
W przeciwnym wypadku ustawiona gtebokos$¢é
cigcia bedzie sie rézni¢ od rzeczywistej.

Gatka ustawiania gtebokosci

» Rys.6: 1. Korba 2. Bruzda 3. Gatka ustawiania

gtebokosci

Nalezy uzy¢ gatki ustawania gtebokosci, gdy istnieje

potrzeba doktadniejszego okreslenia gtebokosci ciecia.

Aby tak uczyni¢, nalezy postepowac wedle ponizszych

zalecen.

1. Najpierw, wykona¢ cigcie o wymaganej gtebokosci
w elemencie obrobki. Zmierzy¢ grubos$¢ obrabia-
nego elementu, aby wiedzie¢, ile materiatu nalezy
usungc.

2. Obroci¢ gatke ustawiania gtebokosci znajdujacg
sie na korbie do momentu, az wskaznik 0 zréwna
sie z rowkiem na urzadzeniu.

3.  Teraz obréci¢ korbe w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara az do momentu, gdy
wskaznik wymaganej gtgbokosci cigcia zrownany
jest z rowkiem na urzadzeniu.

4.  Kiedy istnieje potrzeba usuniecia wiekszej ilo$ci
materiatu niz jest to okre$lone w tabeli zawartej w
sekgji "Dostosowywanie gtebokosci ciecia", zaleca
sie ustawienie mniejszej ilosci oraz wykonanie
cigcia dwa lub wiecej razy.

Zaslepka

» Rys.7: 1. Ogranicznik 2. Przycisk ogranicznika
3. Gatka ogranicznika 4. Powierzchnia stotu

Nalezy uzy¢ ogranicznika, gdy istneje potrzeba $cigcia
wigkszej ilodci elementdw do tej samej grubosci. Aby
tak uczyni¢, nalezy postepowac wedle ponizszych
zalecen.

1. Przekreci¢ gatke ustawiania gtebokosci do
momentu, az ptyta wskaznika wskaze skale
podziatki okreslajgca wymagang ukonczong
gtebokosé.

2. Nacisng¢ przycisk ogranicznika i obnizy¢ ogra-
nicznik az dotknie powierzchni stotu.
3. Jesliwymagane jest doktadne ustawienie ogra-
nicznika, przekre¢ jego gatke.
MAPRZESTROGA:

. Kiedy ogranicznik nie jest uzywany, zawsze
nalezy go podnies$¢ do najwyzszej mozliwej
pozycji. Nigdy nie naciskaj na korbe, gdy ogra-
nicznik ma kontakt ze stotem. Moze to spowo-
dowac uszkodzenia.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana ostrzy

MAPRZESTROGA:

. Nalezy obchodzi¢ sie z ostrzami bardzo deli-
katnie przy ich usuwaniu i instalowaniu, aby
zapobiec jakimkolwiek obrazeniom ciata czy
szkodzeniom samych ostrzy. Ostrze sg ostre jak
brzytwa.

. Usung¢ wszelkie widry, pyt, smote drzewng
czy inne obce ciata przylegajgce do watka czy
ostrzy przed zainstalowaniem ostrzy.

. Nalezy montowac¢ ostrza o identycznych wymia-
rach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku
bedg powstawaty oscylacje/drgania powodujace
niskg jakosc¢ strugania, a w koncu nawet uszko-
dzenie narzedzia.

. Wymieni¢ oba ostrza jdnoczesnie.

. Ostrze jednorazowego uzytku posiada tngce
brzegi z obu stron. Kiedy jeden brzeg stepi sie,
mozna uzy¢ drugiego. Zawsze nalezy usung¢
zywice oraz brud osiadajgcy na odwrotnej sto-
nie ostrza przed przystgpieniem do uzywania
drugiego brzegu tngcego. Tego rodzaju ostrze
nie moze by¢ naostrzone. Jezeli oba brzego
tnace sie stepia, ostrze powinno by¢ ostroznie
usuniete.
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Usuwanie ostrzy

Poluzni¢ $rube skrzydetowg mocujaca pokrywe prze-
ciwwiorowg i nastepnie usung¢ pokrywe. Usungé sruby
mocujgce prawa strone pokrywy. Nastepnie usung¢
pokrywe znajdujgca sie po prawej stronie. Obrécié
krazek do momentu, gdy watek zostanie zablokowany
w pozycji, a $ruby do instalacji ostrza bedag zwrécone
do gory.
» Rys.8: 1. Plytka blokady 2. Krgzek 3. Watek

4. tancuch 5. Sruba skrzydetkowa

Tylko w przypadku ostrzy jednorazowego
uzytku

Umiesci¢ dwa magnetyczne uchwyty na ptytce usta-
lacza i popchng¢ je w kierunku strzatki do momentu
gdy zaczep zetknie sig z ostrzem. Usung¢ szes$¢ srub
do instalowania ostrzy uzywajac do tego celu klucza
nasadowego. Uchwyci¢ magnetyczne uchwyty oraz
podnies¢ je prosto do goéry w celu usuniecia ptytke
ustalacza oraz ostrze z watka. Nacisna¢ ptytke blokady
i obroci¢ krazek o 180°, aby zablokowa¢ watek. Usung¢
drugie ostrze tak, jak opisano to powyze;j.
» Rys.9: 1. Sruby instalacyjne ostrza 2. Plytka
blokady 3. Uchwyt magnetyczny 4. Watek
5. Brzeszczot 6. Kiet

» Rys.10: 1. Klucz nasadowy 2. Uchwyty
magnetyczne

Tylko w przypadku standardowych nozy

Usuna¢ szes¢ $rub instalacyjnych uzywajac do tego
celu klucza nasadowego. Podnie$c¢ ptytke ustalacza
oraz ostrze prosto do gory, aby usungc je z watka.
Nacisna¢ ptytke blokady i obréci¢ watek poprzez prze-
krecenie krgzka o 180°, aby zablokowaé watek. Usunagé
drugie ostrze tak, jak opisano to powyzej. Usunaé ptytke
ustalacza z ostrza.
» Rys.11: 1. Klucz nasadowy 2. Ptytka blokady

3. Sruba instalacyjna ostrza

» Rys.12: 1. Plytka blokady

Instalowanie ostrzy.

MAPRZESTROGA:

. Uzywac tylko klucza nasadowego firmy Makita
dostarczonego w celu przykrecenia $rub instala-
cji ostrza. Zastosowanie jakiegokolwiek innego
klucza nasadowego moze spowodowac nad-
mierne dokrecenie $rub, co moze by¢ przyczyng

powaznego uszkodzenia ciata.

Tylko w przypadku ostrzy jednorazowego
uzytku

Umiesci¢ ptaski blok drewna o przyblizonej dlugos$¢
300 mm i szerokosci 100 mm. Przytozy¢ ostrze oraz
ptytke ustalacza do drewnianego bloku tak, aby wpust
noza znajdujgcy sie na plycie ustalacza spoczat rowku
ostrza. Dostosowac ptytke ustalacza w taki sposob, aby
oba konce ostrza wystawaty okoto 1mm poza koniec
plyty ustalacza. Umiesci¢ dwa magnetyczne uchwyty
na ptycie ustalacza i popchnac¢ je, az zaczep dotknie
ostrza.
» Rys.13: 1. Uchwyt magnetyczny 2. Plytka blokady
3. Brzeszczot

Uchwyci¢ uchwyt magnetyczny i przesung¢ zderzak

piyty ustalacza w rowek watka. Zatozy¢ $ruby instala-

cyjne ostrza.

» Rys.14: 1. Sruby instalacyjne ostrza 2. Plytka
blokady 3. Uchwyt magnetyczny 4. Watek
5. Brzeszczot 6. Kiet

Po tagodnym i réwnym dokreceniu wszystkich $rub

instalacyjnych ostrza ze $rodka do zewnatrz, nalezy

dokrecic je catkowicie wykonujgc te same czynnosci.

Usung¢ magnetyczne uchwyty z ptyty ustalacza.

» Rys.15: 1. Klucz nasadowy 2. Uchwyty
magnetyczne

Zatozyé inne ostrze tak, jak to zostato opisane wyze;j.
Powoli obréci¢ watek naciskajgc jednoczesnie blokade
ptyty, aby upewni¢ sie, ze wszystko jest w normie.
Nastepnie zainstalowa¢ pokrywe przeciwwiérowg oraz
pokrywe boczng.

MAPRZESTROGA:

. Nie przykrecac $rub instalacji ostrza zanim
wpust noza ptyty ustalacza nie zostanie prawi-
dtowo utozony w rowku ostrza. Moze to spowo-
dowac uszkodzenie ostrza i sta¢ sie przyczyng
obrazen ciata operatora urzadzenia.

. Nie wigczac¢ urzgdzenia, jesli pokrywa prze-
ciwwiodrowa jest zdjeta.

. Przy zaktadaniu pokrywy przeciwwiérowe;j
nalezy sig¢ upewni¢, ze tancuch nie wplatat sie
do pokrywy przeciwwiérowe;j.

Tylko w przypadku standardowych nozy

Umiesci¢ ostrze na ograniczniku ostrza tak, aby brzeg
ostrza zrownat sie doskonale z wnetrzem przedniego
zebra (A). Umiesci¢ ptyte ustalacza na ostrzu, nastep-
nie delikatnie nacisng¢ stope ptyty ustalacza zréwnujgc
ja z tylng czgscig ogranicznika (B). Przymocowac¢ $ruby
w celu umocnienia plyty ustalacza na ostrzu.
» Rys.16: 1. Wkret 2. Plytka blokady 3. Brzeszczot
4. Sprawdzian noza

Wsun zderzak ptytki dociskajgcej w rowek watka.

Zatozyé $ruby instalacyjne ostrza.

» Rys.17: 1. Plytka blokady 2. Bruzda 3. Brzeszczot
4. Watek

Po mocnym i réwnym przykreceniu wszystkich srub
instalacji ostrza ze srodka na zewnatrz, nalezy przykre-
ci¢ je zupetnie powtarzajgc te same czynnosci.
» Rys.18: 1. Klucz nasadowy 2. Ptytka blokady

3. Sruba instalacyjna ostrza

Zatozy¢ inne ostrze tak, jak to zostato opisane powyzej.
Powoli obréci¢ watek naciskajac jednoczesnie blokade
ptyty, aby upewni¢ sie, ze wszystko jest w normie.
Nastepnie zainstalowac pokrywe przeciwwiérowg oraz
pokrywe boczng.

MAPRZESTROGA:

. Przykrecic¢ pewnie $ruby instalacji ostrza pod-
czas zaktadania ostrzy.

. Nie obracac¢ narzedzia z otwartg pokrywa
przeciwwiodrowa.

. Przy zaktadaniu pokrywy przeciwwiérowej
nalezy sie upewnié, ze tancuch nie wplatat sie
do pokrywy przeciwwiérowe;j.
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Zmiana rodzaju ostrza

W narzedziu tym mozna stosowac¢ zaréwno ostrza
jednorazowego uzytku jak i ostrza standardowe. Jezeli
zyczysz sobie zmieni¢ rodzaj ostrza, musisz zakupi¢ i
stosowaé nastepujace czesci.

Zmiana z ostrza standardowego
na ostrze jednorazowego uzytku

Zmiana z ostrza jednorazowego uzytku
na ostrze standardowe

Plytka blokady---r--r-------- 257t g"yb‘ka‘bb'm(ta_dky """ 71';""“;4'2 6521 X

. N . ruba z foem stozkowym scigtym X0 -4 szt
Ostrze jednorazowego uzytku (306 mm) - 2 szt Standardowe ostrze — 2 7t
Uchwyt magnetyczny------------- 2 2t Sprawdzian noza -—-1szt,

Zestaw uchwytow

» Rys.19: 1. Zestaw uchwytéw

Jezeli chcesz utrzymac czysto$¢ wykonywania pracy

poprzez zbieranie pytu, nalezy podtgczy¢ odkurzacz do

strugarki uzywajac kotpaka.

» Rys.20: 1. Sruba skrzydetkowa 2. Pokrywa
przeciwwiérowa 3. Lancuch 4. Zestaw
uchwytéw

Poluzowac sruby motylkowe mocujgce obudowe.
Dotgczy¢ kotpak do struga oraz umocowac pokrywe
przeciwwiérowg razem z kotpakiem przykrecajgc $ruby
skrzydetkowe.

APRZESTROGA:

. Zaktadajgc zestaw kotpaka nalezy sig upewnic,
ze fanuch nie jest wplatany w pokrywe prze-
ciwwidrowg czy zestaw kotpaka.

DZIALANIE

MA\PRZESTROGA:

. Dwa lub wiecej elementow o matej ale podobnej
grubosci, pochodzgce odpaddéw, moga przejsé
przez strug obok siebie. Jednakze, nalezy
zostawi¢ nieco przestrzeni migdzy kawatkami
materiatu, aby watki podajgce mogty uchwycic
najwezszy kawatek materiatu. W przeciwnym
wypadku maty kawaleczek materiatu moze
zostaé odrzucony przez gtowice tngca.

. Zawsze nalezy uzywac¢ popychacza w sytu-
acjach narazenia rgk lub palcéw na kontakt z
ostrzem.

» Rys.21

Umiesci¢ element obrabiany na powierzchni stotu.
Okresli¢ gtebokos$¢ cigcia w sposéb opisany powyze;j.
Wiacz urzgdzenie i zaczekaj,az brzeszczot osiggnie
petng predkosé. Element obrabiany nie powinien by¢
w kontakcie z watkiem naktadajgcym w momencie, gdy
wigczasz urzgdzenie.

Nastepnie umiesci¢ obrabiany materiat na powierzchni stotu.
When cutting a long or heavy workpiece, lift up its end
slightly at the start and the end of the cut to avoid gouging
or snipping at the extreme ends of the workpiece.

Uzycie wierzchotka narzedzia umozliwia szybki, bezwy-
sitkowy powrét elementu obrabianego na strone stotu
naktadajgcego. Jest to wyjgtkowo wygodne dla dwéch
operatoréw.

» Rys.22

A PRZESTROGA:

. Element obrabiany o nastepujacych wymiarach
nie moze zosta¢ natozony na narzedzie gdyz
przerwa migdzy dwoma watkami naktadajacymi
wynosi 129 mm. Nie wolno ich obcina¢.

) —
mniej niz 130mm
wiecej niz 130mm

: | L=

130mm

N —

MAPRZESTROGA:

. Zatrzymac¢ narzedzie, gdy element obrabiany
zakleszczy sie. Kontynuowanie pracy z elemen-
tem zakleszczonym w narzedziu spowoduje
gwattowne zuzycie sie watkow podajgcych.

Mniej niz 130 mm dtugoséci

Rowki o szerokoks$ci powyzej
130 mm

Rowki o szeroko$ci co 130 mm

Przechowywanie popychacza

» Rys.23: 1. Popychacz

W przypadku niekorzystania z popychacza nalezy go
odwiesi¢, jak pokazano na rysunku.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ustawianie wyskosci podstotu

» Rys.24: 1. Linijka 2. Pocztéwka 3. Sruba regulacyjna
» Rys.25: 1. Klucz szesciokatny

Wysokos$¢ podstotu jest ustawiona fabrycznie. Jezeli
potrzebne jest dalsze ustawienie, nalezy postepowac
wedle ponizszych polecen.

Umiesci¢ pocztowke na stole a na niej umiescic linijke.
Przekreci¢ Srube regulujgca kluczem szesciokatnym az
koncoka podstotu dotknie linijki. Teraz koncdwka podstotu
wystaje od 0.1 mm do 0.3 mm nad powierzchnig stotu.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.26: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowacé i sprawdzaé szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku gra-
nicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢
w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednocze-
$nie. Stosowaé wytgcznie identyczne szczotki weglowe.
» Rys.27: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac sru-
bokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wtozyé nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
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Tarcze powinny by¢ zawsze naostrzone.

Tepe ostrza moga spowodowac szorskie wykonczenia,
przecigzenie silnika oraz niebezpieczne odrzuty narze-
dzia. Natychmiast nalezy wymieni¢ tepe ostrza.

Smarowanie

» Rys.28: 1. Kolumna 2. Wkret 3. tancuch

QOil the chain (after removing the side cover R), the four columns
and the screws for elevating the main frame. Okresowe smaro-
wanie powinno by¢ wykonane olejem maszynowym.

MAPRZESTROGA:

. Naoliwienie oraz prace utrzymujgce urzagdzenie
winny by¢ wykoywane, gdy narzedzie jest wytg-
czone oraz odtgczone od zrodta zasilania.

Czyszczenie

Zawsze nalezy wyszczotkowa¢ brud, wiéry oraz obce materie przy-
legajace do powierzchni watkow, wylotéw silnika oraz bebnéw.

Ograniczenie ponownego ostrzenia
standardowych ostrzy

» Rys.29: 1. Podstawa 2. Brzeszczot 3. Wigcej niz
4 mm

Nie stosowa¢ standardowych ostrzy, ktérych dtugos¢
wynosi mniej niz 4 mm.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI
wyrobu, naprawy oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra Serwisowe
Makita, wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

APRZESTROGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita opisa-
nym w niniejszej instrukcji. Stosowanie jakichkolwiek
innych akcesoriéw i dodatkéw moze stanowi¢ ryzyko
uszkodzenia ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w
celach wyfacznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Uchwyt magnetyczny
. Ostrze jednorazowego uzytku
. Standardowe ostrze
. Sprawdzian noza
Klucz nasadowy 9
Klucz szesciokatny 2,5
Zestaw uchwytow
Stojak
WSKAZOWKA:
. Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzgdziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

2012NB

Latime de agchiere

304 mm

Adancime maxima de taiere

3,0 mm la o latime a piesei mai mica de 150 mm

1,5 mm la o latime a piesei intre 150 mm si 240 mm

1,0 mm la o latime a piesei intre 240 mm si 304 mm

Viteza de avans (min™) 8,5m
Dimensiunea mesei (I x L) 304 mm x 771 mm
Turatia in gol (min™) 8.500

Lungime totala (L x I x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Greutate neta 27,1-27,6kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). in tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric gene-
reaza fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui
dispozitiv in conditji de alimentare electrica nefavorabile
poate afecta functionarea altor echipamente. Cu o
impedanta a retelei electrice mai mica de 0,36 Ohmi, se
poate presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza
de alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa
fie protejata cu o siguranta fuzibilad sau un intrerupator
de protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN61029-2-3:
Nivel de presiune acustica (L,a): 85 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu 0 metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,

utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-

tiunile pentru consultari ulterioare.
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AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND MASINA DE RINDELUIT LA

GROSIME

1. Purtati ochelari de protectie.

2. Purtati echipament personal de protectie
atunci cand este necesar, precum protectie
auditiva (dopuri pentru urechi), protectie respi-
ratorie (masca de protectie contra prafului) si
manusi atunci cand manevrati cutite de rindea
si materiale dure.

3.  Nufolositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

4.  Asigurati-va ca toate capacele sunt instalate
inainte de utilizare.

5.  Manipulati cutitele cu deosebita atentie.

6. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

7.  Strangeti ferm suruburile de instalare a
cutitului.

8.  Eliminati cuiele si curatati piesa de prelucrat
inainte de inceperea aschierii. Cuiele, nisipul
sau materiile straine pot deteriora cutitul.

9. Nuindepartati agchiile din colectorul de aschii
in timpul functionarii motorului. Curatati agchi-
ile dupa ce cutitele s-a oprit complet. Folositi
intotdeauna o bagheta etc. pentru curatare.

10. Nu lasati magina in functiune.

11.  Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

12. Masina trebuie folosita numai pentru lemn sau
materiale similare.

13. Nu lasati niciodata o operatie neterminata (de
exemplu, o taietura care nu implica intreaga
lungime a piesei de prelucrat).

14. Nu utilizati niciodata aceasta masina pentru a
efectua cavitati, gauri sau evidari.

15. Nu utilizati niciodata masina pentru rinde-
luirea unor bucati de lemn arcuite, in cazul
carora contactul cu masa de alimentare este
necorespunzator.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespec-
tarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vata-
mari corporale grave.
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Mutarea si transportul masinii de

rindeluit la grosime

» Fig.1: 1. Maner de transport 2. Masa auxiliara
3. Maner de transport

AATENTIE:

. Pasiti cu grija atunci cand mutati masina.

Pliati mesele auxiliare. Apucati manerele de transport
atunci cand mutati masina.

Cand o transportati cu un vehicul, asigurati-o cu o
franghie sau alte mijloace rezistente pentru a preveni
rasturnarea sau deplasarea necontrolata.

Pozitionarea masinii de rindeluit la

grosime

» Fig.2: 1. Bolt sau surub

Amplasati masina intr-un spatiu bine luminat si plan,
unde puteti asigura un sprijin si un echilibru sporit.
Fixati-o cu bolturi/suruburi pe bancul de lucru sau pe
postament (accesoriu optional) folosind gaurile de
bulonare prevazute in talpa.

DESCRIERE

FUNCTIONALA
AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.3: 1. Lampa de control 2. Comutator

AATENTIE:

. inainte de a conecta masina, asigurati-va intot-
deauna ca masina este oprita. Lampa de control
se aprinde atunci cand masina este conectata la
sursa de alimentare.

Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (1).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

Ajustarea dimensiunilor

» Fig.4: 1. Manivela 2. Scala 3. Cadru principal
4. Placa indicatoare

Coborati cadrul principal rotind manivela in sens anti-
orar pana cand placa indicatoare indica gradatia de

pe scala corespunzatoare dimensiunii finale dorite. O
rotatie completa a manivelei deplaseaza cadrul princi-
pal cu 2 mm in sus sau in jos. Scala dispune de gradatii
in inch pe partea dreapta si gradatii metrice pe partea
stanga.
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Reglarea adancimii de aschiere

Adancimea maxima de aschiere difera in functie de
latimea piesei de prelucrat. Consultati tabelul. Cand
este necesara indepartarea unui adaos de prelucrare
mai mare decét cel specificat in tabel, reglati o adan-
cime de aschiere mai mica si efectuati doua sau mai
multe treceri.

Latimea piesei taiate Adancimea maxima de agchiere
Sub 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Pentru a regla adancimea de aschiere, procedati dupa
cum urmeaza.
» Fig.5: 1. Profundor

Introduceti piesa de prelucrat in pozitie perfect culcata
pe suprafata mesei. Coborati cadrul principal rotind
manivela in sens anti-orar. Calibrul de adancime se va
ridica, iar valoarea cu care s-a ridicat acesta reprezinta
adancimea de aschiere.

» Fig.7: 1. Opritor 2. Buton opritor 3. Buton opritor
rotativ 4. Suprafata mesei

Folositi opritorul atunci cand trebuie sa rindeluiti mai

multe piese la aceeasi grosime. Pentru aceasta, proce-

dati dupa cum urmeaza.

1. Rotiti manivela pana cand placa indicatoare indica
pe scala gradatia corespunzatoare dimensiunii
finale dorite.

2.  Apasati butonul opritor si coborati opritorul pana
cand ajunge n contact usor cu suprafata mesei.
3.  Daca doriti o reglare fina a opritorului, rotiti butonul

opritor rotativ.

AATENTIE:

. Cand opritorul nu este utilizat, ridicati-l intot-
deauna in pozitia cea mai inalta. Nu fortati nici-
odata manivela cand opritorul se afla in contact
cu suprafata mesei. Aceasta poate provoca
avarierea masinii.

AATENTIE:

. Coborati intotdeauna cadrul principal atunci
cand aliniati placa indicatoare cu gradatia
corespunzatoare dimensiunii finale dorite. Daca
ridicati cadrul principal la dimensiunea finala
dorita, poate rezulta un joc suplimentar al suru-
bului. Acesta poate cauza o dimensiune finala
nedorita.

. Amplasati intotdeauna piesa de prelucrat in
pozitie perfect culcata pe suprafata mesei atunci
cand determinati adancimea de aschiere. In caz
contrar, adancimea de aschiere predeterminata
va fi diferita de adancimea de aschiere reala.

Calibru de reglare a adancimii

» Fig.6: 1. Manivela 2. Canelura 3. Calibru de reglare
a adancimii

Folositi calibrul de reglare a adancimii atunci cand tre-
buie sa determinati mai precis adancimea de aschiere.
Pentru aceasta, procedati dupa cum urmeaza.

1. Maiintai, rindeluiti piesa de prelucrat la adanci-
mea de aschiere predeterminata. Masurati grosi-
mea piesei rindeluite pentru a afla cat adaos de
prelucrare trebuie sa indepartati.

2. Rotiti calibrul de reglare a adancimii cu ajutorul
manivelei pana cand gradatia 0 este aliniata cu
canelura de pe masina.

3. Rotiti acum manivela in sens anti-orar pana cand
gradatia corespunzatoare adancimii de aschiere
dorite este aliniata cu canelura de pe masina.

4. Cand este necesara indepartarea unui adaos de
prelucrare mai mare decat cel specificat in tabelul
de la paragraful "Reglarea adancimii de aschiere",
reglati o adancime de aschiere mai mica si efectu-
ati doua sau mai multe treceri.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

inlocuirea cutitelor

AATENTIE:

. Manevrati cutitele cu deosebita atentie atunci
cand demontati sau instalati cutitele, pentru a
preveni ranirea prin aschiere sau vatamarile
corporale precum si deteriorarea cutitelor.
Acestea sunt foarte ascutjte.

. Indepértati complet aschiile, praful, rasina sau
alte materii strdine acumulate pe tambur sau pe
cutite Tnainte de a instala cutitele.

. Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greu-
tate; in caz contrar vor rezulta oscilatii/vibratii
ale tamburului, care vor avea ca efect o calitate
slaba a taierii si, eventual, defectarea masinii.

. inlocuiti ambele cutite concomitent.

. Cutitul de unica folosinta dispune de cate o
muchie aschietoare pe ambele laturi. Cand o
muchie aschietoare se uzeaza, puteti folosi
cealaltd muchie aschietoare. Indepértatj intot-
deauna rasina si mizeria acumulata pe latura
opusa a cutitului inainte de a folosi cealalta
muchie aschietoare. Acest cutit nu trebuie
reascutit. Atunci cand se uzeaza ambele muchii
aschietoare, cutitul trebuie evacuat cu grija la
deseuri.
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Demontarea cutitelor

Slabiti surubul cu cap striat care fixeaza capacul pentru
aschii si indepartati capacul pentru aschii. Scoateti
suruburile care fixeaza capacul lateral dreapta. Apoi
demontati capacul lateral dreapta. Rotiti roata de curea
pana cand tamburul poate fi blocat in pozitia in care
suruburile de instalare a cutitului sunt orientate in sus.
» Fig.8: 1. Placa de blocare 2. Roata de curea

3. Tambur 4. Lant 5. Surub fluture

Numai pentru cutite de unica folosinta

Amplasati cele doua suporturi magnetice pe placa de
fixare si impingeti-le in directia indicata de sageata pana
cand clichetul atinge cutitul. Scoateti cele sase suruburi
de instalare a cutitului folosind cheia tubulara. Apucati
suporturile magnetice si ridicati-le drept pentru a demonta
placa de fixare si cutitul de pe tambur. Presati placa de
blocare si rotiti roata de curea cu 180° pentru a bloca tam-
burul. Demontatj celalalt cutit in modul descris mai sus.
» Fig.9: 1. Suruburi de instalare a cutijtului 2. Placa de
fixare 3. Suport magnetic 4. Tambur 5. Panza
de ferastrau 6. Clichet

» Fig.10: 1. Cheie tubulara 2. Suporturi magnetice

Numai pentru cutite standard

Scoateti cele sase suruburi de instalare folosind cheia
tubulara. Ridicati drept placa de fixare si cutitul pentru
a le demonta de pe tambur. Presati placa de blocare si
rotiti tamburul rotind roata de curea cu 180° pentru a
bloca tamburul. Demontati celalalt cutit in modul descris
mai sus. Demontati placa de fixare de pe cultit.
» Fig.11: 1. Cheie tubulara 2. Placa de blocare

3. Surub de instalare a cutitului

» Fig.12: 1. Placa de fixare

Instalarea cutitelor

AATENTIE:

. Folositi numai cheia tubulara Makita livrata
pentru a strange suruburile de instalare a cuti-
tului. Folosirea oricarei alte chei tubulare poate
duce la strangerea excesiva sau insuficienta
a suruburilor, rezultand in vatamari corporale
grave.

Numai pentru cutite de unica folosinta

Procurati un bloc de lemn plat de circa 300 mm lungime
si 100 mm latime. Asezati cutitul si placa de fixare pe
blocul de lemn astfel incat proeminenta pentru fixarea
cutitului de pe placa de fixare sa se sprijine in canelura
cutitului. Reglati placa de fixare astfel incat ambele
capete ale cutitului sa depaseasca cu circa 1 mm
capatul placii de fixare. Amplasati cele doua suporturi
magnetice pe placa de fixare si impingeti-le pana cand
clichetul atinge cutitul.
» Fig.13: 1. Suport magnetic 2. Placa de fixare

3. Panza de ferastrau
Apucati suportul magnetic si introduceti umarul placii
de fixare in canelura tamburului. Montati suruburile de
instalare a cutjtului.
» Fig.14: 1. Suruburi de instalare a cutitului 2. Placa

de fixare 3. Suport magnetic 4. Tambur

5. Panza de ferastrau 6. Clichet

Dupa strangerea provizorie si uniforma a tuturor
suruburilor de instalare a cutitului, dinspre centru spre
exterior, strangeti-le complet in aceeasi succesiune.
Indepértati suporturile magnetice de pe placa de fixare.
» Fig.15: 1. Cheie tubulara 2. Suporturi magnetice

Instalati celalalt cutit in modul descris mai sus. Rotiti
fncet tamburul in timp ce presati placa de blocare pen-
tru a va asigura ca nu exista nicio anomalie. Apoi insta-
lati capacul pentru aschii si capacul lateral.

AATENTIE:

. Nu strangeti suruburile de instalare a cufjtului
fara ca proeminenta de fixare a cutitului sa se
sprijine corect in canelura cutitului. Aceasta
poate provoca deteriorarea cutitului si vatamari
corporale utilizatorului.

. Nu porniti masina fara capacul pentru aschii montat.

. Cand instalati capacul pentru aschii, asigurati-va
lantul nu este agatat de capacul pentru aschii.

Numai pentru cutite standard

Asezati cutitul pe calibrul cutitului astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniata cu fata interioara a cane-
lurii frontale (A). Asezati placa de fixare pe cutit, apoi
apasati usor umarul placii de fixare pana ajunge la
acelasi nivel cu fata posterioara a calibrului cutitului (B).
Strangeti suruburile pentru a fixa placa de fixare pe cutit.
» Fig.16: 1. Surub 2. Placa de fixare 3. Panza de
ferastrau 4. Calibrul cutitului

Introduceti umarul placii de fixare in canelura tamburu-

lui. Montati suruburile de instalare a cutitului.

» Fig.17: 1. Placa de fixare 2. Canelura 3. Panza de
ferastrau 4. Tambur

Dupa strangerea provizorie si uniforma a tuturor
suruburilor de instalare a cutitului, dinspre centru spre
exterior, strangeti-le complet in aceeasi succesiune.
» Fig.18: 1. Cheie tubulara 2. Placa de blocare

3. Surub de instalare a cutitului

Instalati celalalt cutit in modul descris mai sus. Rotiti
incet tamburul in timp ce presati placa de blocare pen-
tru a va asigura ca nu exista nicio anomalie. Apoi insta-
lati capacul pentru aschii si capacul lateral.

AATENTIE:

. Strangeti ferm suruburile de instalare a cutitului
atunci cand instalati cutitele.

. Nu porniti masina cu capacul pentru aschii
deschis.

. Cand instalati capacul pentru aschii, asigu-
rati-va lantul nu este agatat de capacul pentru
aschii.

Schimbarea tipului de cutit

Aceasta masina poate accepta cutite de unica folosinta
sau cutite standard. Daca doriti sa schimbati tipul de
cutit, procurati si folositi urmatoarele piese.

Trecerea de la cutitul standard la cutitul
de unica folosinta

Trecerea de la cutitul de unica
folosinta la cutitul standard

Placs de fiXare ---—--—----e— 2 buc.| Placa de fixare - ---- 2 buc.
" . - $urub cu cap cio - 4 buc.

Cutit de unica foIqsmta (306 mm) --- 2 buc. Cutit standard buc.

Suport magnetic ----------------- 2buc] Cajibru cutit -- 1 buc.
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Set capota

» Fig.19: 1. Set capota

Daca doriti sa executati operatii curate prin colectarea
usoara a prafului, conectati aspiratorul la masina de
rindeluit la grosime folosind aceasta capota.
» Fig.20: 1. Surub fluture 2. Capac pentru aschii

3. Lant 4. Set capota

Desurubati suruburile cu cap striat care fixeaza capacul
pentru aschii. Atasati capota la magina de rindeluit la
grosime si fixati capacul pentru aschii si capota prin
strangerea suruburilor cu cap striat.

AATENTIE:

. Cand instalati setul capota, asigurati-va lantul
nu este agatat de capacul pentru aschii sau
setul capota.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Prin masina de rindeluit la grosime pot fi trecute
alaturat doua sau mai multe piese inguste cu
grosime similara. Totusi, lasati un spatiu intre
piese pentru a permite rolelor de alimentare sa
antreneze cea mai subtire piesé. in caz contrar,
o piesa ceva mai subtire poate fi impinsa inapoi
de capul agchietor.

. Folositi intotdeauna bagheta impingatoare
atunci cand exista pericolul ca mainile sau
degetele dumneavoastra sa se apropie de cutit.

> Fig.21

Asezati piesa de prelucrat in pozitie perfect culcata pe
suprafata mesei.

Determinati adancimea de aschiere in modul descris
anterior.

Porniti masina si asteptati pana cand cutitele ating
viteza maxima. Piesa de prelucrat nu trebuie sa fie

n contact cu rola de alimentare atunci cand porniti
masina.

Apoi introduceti piesa de prelucrat in pozitie perfect
culcata pe suprafata mesei.

Atunci cand taiati o piesa lunga sau grea, ridicati-i putin
capatul la nceputul si sfarsitul taierii pentru a evita
smulgerea sau aschierea materialului la extremele
piesei de prelucrat.

Folosirea mesei superioare a masinii permite readu-
cerea rapida si fara efort a piesei pe partea mesei de
alimentare. Aceasta este convenabila in special cand
lucreaza doi operatori.

» Fig.22

AATENTIE:

. Piesele cu urmatoarele dimensiuni nu pot fi
alimentate in masina deoarece intervalul dintre
doua role de alimentare este de 129 mm. Nu
incercati sa taiati astfel de piese.

Mai scurt de 130 mm

1
Sub 130 mm

Peste 130 mm

130mm
N —

AATENTIE:

. Opriti masina daca piesa de prelucrat s-a blocat.
Functionarea in continuare a masinii cu o piesa
blocata cauzeaza uzarea rapida a rolelor de
alimentare.

Depozitarea baghetei impingatoare

» Fig.23: 1.Bagheta impingatoare

Atunci cand nu este utilizata, agatati bagheta impinga-
toare in modul indicat in figura.

Cu o caneluré la interval mai
mare de 130 mm

Cu caneluri la intervale de
130 mm latime

~

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Reglarea inaltimii mesei auxiliare

» Fig.24: 1.Rigla 2. Carte postala 3. Surub de reglare
» Fig.25: 1. Cheie inbus

Inaltimea mesei auxiliare este reglata din fabrics. Daca
este necesara o ajustare ulterioara, procedati dupa cum
urmeaza.

Amplasati o carte postala pe masa si o rigla pe cartea
postala. Rotiti surubul de reglare cu cheia inbus pana
cand capatul mesei auxiliare intra in contact cu rigla.
Capatul mesei auxiliare se afla acum cu 0,1 mm pana la
0,3 mm deasupra nivelului suprafetei mesei.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.26: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatj-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
» Fig.27: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
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Mentinerea cutitelor ascufite

Cutitele uzate pot produce o finisare rugoasa, o supra-
solicitare a motorului si un recul periculos al piesei de
prelucrat. Inlocuiti imediat cutitele uzate.

» Fig.28: 1. Coloana 2. Surub 3. Lant

Lubrifiati lantul (dupa demontarea aparatoarei laterale
din dreapta), cele patru coloane si suruburile pentru
inaltarea cadrului principal. Aceasta lubrifiere periodica
trebuie executata cu ulei de masina.

AATENTIE:

. Lubrifierea si toate lucrarile de intretinere tre-
buie executate cu masina oprita si deconectata.

Curatati intotdeauna mizeria, aschiile si materiile stra-
ine acumulate pe suprafetele rolelor, fantele de ventila-
tie ale motorului si tambure.

Limita de reascutire a cutitului

standard

» Fig.29: 1. Talpa 2. Panza de ferastrau 3. Peste
4 mm

Nu folositi un cutit standard a carui lungime este mai
mica de 4 mm.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masginii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Suport magnetic

. Cutit de unica folosinta

. Cutit standard

. Calibrul cutitului

. Cheie tubulara de 9

. Cheie inbus de 2,5

. Set capota

. Postament

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell

2012NB

Schnittbreite

304 mm

Max. Schnitttiefe

3,0 mm bei Stlckbreite weniger als 150 mm

1,5 mm bei Stiickbreite von 150 mm bis 240 mm

1,0 mm bei Stiickbreite von 240 mm bis 304 mm

Vorschubrate (min™) 8,5m
TischgroRe (B x L) 304 mm x 771 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 8.500
Gesamtabmessungen (B x L x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Netto-Gewicht 27,1-27,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Hobeln von Holz
entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Uiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken.
Bei einer Netzstromimpedanz von 0,36 Ohm oder weni-
ger ist anzunehmen, dass keine negativen Effekte auf-
treten. Die firr dieses Gerat verwendete Netzsteckdose
muss durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter
mit trdgen Ausldseeigenschaften geschitzt sein.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Geraduschpegel, bestimmt

geman EN61029-2-3:
Schalldruckpegel (L»): 85 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
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SICHERHEITSHINWEISE ZUM
DICKENHOBEL

1.
2.

o o

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie bei Bedarf geeignete
Schutzausriistung, wie z.B. Gehérschutz
(Gehorschutzstopsel), Atemschutz
(Staubmaske) und Handschuhe, wenn Sie mit
Hobelmessern oder scharfkantigem Material
arbeiten.

Betreiben Sie das Gerat nicht in der Ndhe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob alle
Abdeckungen richtig angebracht sind.
Behandeln Sie die Blatter mit duBerster Sorgfalt.
Uberpriifen Sie die Blitter vor dem

Betrieb sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie gesprungene
oder beschadigte Blatter unverziiglich aus.
Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der
Bléatter fest an.

Entfernen Sie vor Arbeitsbeginn etwaige
Nagel, und reinigen Sie das Werkstiick. Nagel,
Sand und Fremdstoffe konnen das Blatt
beschadigen.

Entfernen Sie bei laufendem Motor keine
Spane aus dem Spdneschacht. Entfernen

Sie die Spéane erst, wenn die Blatter komplett
angehalten haben. Benutzen Sie immer einen
Stock 0.4., um sie herauszuholen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht laufen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen

Sie niemals am Kabel, um das Gerat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstédnden
und Kanten fern.

Das Werkzeug darf nur fiir Holz und dhnliche
Materialien verwendet werden.

Fiihren Sie niemals abgebrochene Arbeiten
zu Ende (z.B. einen Schnitt, der nicht Giber die
volle Léange des Werkstiickes reicht.)
Verwenden Sie das Gerét nie zum

Herstellen von Vertiefungen, Zapfen oder
Formwerkzeugen.

Niemals zum Hobeln von stark gebogenem
Holz verwenden, wenn nur unzureichender
Kontakt mit dem Zufuhrtisch besteht.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwahren-

dem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu mis-
sachten.

Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise
kann es zu schweren Verletzungen
kommen.

INSTALLATION

Bewegung und Transport des
Dicktenhobels

» Abb.1: 1. Tragegriff 2. Untertisch 3. Tragegriff

MA\VORSICHT:
. Seien Sie beim Bewegen des Werkzeugs
vorsichtig.

Klappen Sie die Untertische ein. Verwenden Sie die
Tragegriffe zum Bewegen des Werkzeugs.

Bei einem Transport mit einem Fahrzeug sichern Sie
das Werkzeug mit einem Seil, Spanngurt 0.a., um
Kippen und Verrutschen zu vermeiden.

Aufstellen des Dicktenhobels

» Abb.2: 1. Bolzen oder Schraube

Stellen Sie das Werkzeug auf eine gut beleuchtete und
ebene Oberflache, auf der sicherer Stand und Balance
moglich sind. Befestigen/schrauben Sie es mit Hilfe der
Bolzenldcher am Gleitschuh auf eine Werkbank oder
einen Stander (optionales Zubehor).

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.3: 1. Kontrolllampe 2. Schalter

AVORSICHT:

. Vergewissern Sie sich vor dem Anschlielen
des Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass
dieses ausgeschaltet ist. Die Anzeigenleuchte
leuchtet auf, sobald das Werkzeug an den
Hauptstromkreis angeschlossen ist.

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den
EIN-Schalter (1). Betatigen Sie zum Stoppen des
Werkzeugs den AUS-Schalter (0).

Flachenabstimmung

» Abb.4: 1. Kurbelgriff 2. Skala 3. Hauptrahmen
4. Anzeigeplatte

Senken Sie den Hauptrahmen, indem Sie den
Kurbelgriff nach links drehen, bis die Anzeigeplatte
auf die Skaleneinteilung zeigt, die die gewlinschte
Endabmessung anzeigt. Eine volle Umdrehung des
Kurbelgriffs bewegt den Hauptrahmen um 2 mm nach
oben bzw. unten. Die Skala zeigt rechts Zoll und links
Zentimeter an.

30 DEUTSCH



Einstellen der Schnitttiefe

Die maximale Schnitttiefe hangt von der Starke des
Werkstlicks ab. Siehe die Tabelle. Wenn Sie mehr
abtragen mussen als den in der Tabelle angegebe-
nen Wert, stellen Sie die Tiefe des Schnittes flacher
ein als den Wert, und machen Sie zwei oder mehr
Durchgénge.

Breite des zu schneidenden Werksticks Maximale Schnitttiefe
weniger als 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Um die Schnitttiefe einzustellen, gehen Sie wie folgt vor.
» Abb.5: 1. Tiefenlehre

Legen Sie das Werksttick flach auf den Tisch auf.
Senken Sie den Hauptrahmen, indem Sie den
Kurbelgriff gegen den Uhrzeigersinn drehen. Der
Tiefenanschlag hebt sich und zeigt so die Schnitttiefe
an.

A\VORSICHT:

. Senken Sie immer den Hauptrahmen, wenn
Sie die Anzeigeplatte auf die Skaleneinteilung
ausrichten, die die gewlinschte Endabmessung
anzeigt. Wenn Sie den Hauptrahmen auf die
gewlinschte Endabmessung anheben, kann es
zu zusatzlichem Spiel in der Schraube kommen.
Dies kann zu unerwiinschten Endabmessungen
fuhren.

. Legen Sie das Werkstlick immer flach auf den
Tisch auf, wenn Sie die Schnitttiefe vorbestim-
men. Anderenfalls weicht die vorbestimmte
Schnitttiefe von der tatséchlichen Schnitttiefe
ab.

Tiefeneinstellungsmesser

» Abb.6: 1. Kurbelgriff 2. Rille
3. Tiefeneinstellungsmesser

Verwenden Sie den Tiefeneinstellungsmesser, wenn
Sie die Schnitttiefe genauer voreinstellen mussen.
Gehen Sie hierzu wie folgt vor.

1. Hobeln Sie das Werkstiick zunachst auf die vor-
eingestellte Schnitttiefe. Messen Sie die Dicke
des gehobelten Stiicks, um festzustellen, wie viel
mehr von dem Stiick entfernt werden muss.

2. Drehen Sie den Tiefeneinstellungsmesser am
Kurbelgriff, bis die Einteilung 0 mit der Kerbe am
Werkzeug ausgerichtet ist.

3.  Drehen Sie nun den Kurbelgriff nach links, bis die
Einteilung firr die gewiinschte Schnitttiefe mit der
Kerbe am Werkzeug ausgerichtet ist.

4. Wenn Sie mehr abtragen miissen als den in der
Tabelle im Abschnitt "Einstellen der Schnitttiefe"
angegebenen Wert, stellen Sie die Tiefe des
Schnittes flacher ein als den Wert, und machen
Sie zwei oder mehr Durchgénge.

» Abb.7: 1.Anschlag 2. Anschlagstaste
3. Anschlagsknopf 4. Tischoberflache

Verwenden Sie den Anschlag, wenn Sie mehrere

Werkstlicke der gleichen Starke hobeln miissen. Gehen

Sie hierzu wie folgt vor.

1. Drehen Sie den Kurbelgriff nach links, bis die
Anzeigeplatte auf die Skaleneinteilung zeigt, die
die gewlinschte Endabmessung anzeigt.

2.  Drucken Sie die Anschlagstaste und senken Sie
den Anschlag, bis er auf den Tisch aufkommt.
3.  Fir Feineinstellungen am Anschlag drehen Sie

den Anschlagsknopf.

AVORSICHT:

. Klappen Sie den Anschlag bei Nichtgebrauch
immer ganz nach oben. Uben Sie nie Druck
auf den Kurbelgriff aus, wenn der Anschlag in
Kontakt mit der Tischoberflache ist. Dies kann
das Werkzeug schéadigen.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, lGiberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Austausch von Klingen

A\VORSICHT:

. Behandeln Sie die Messer beim Ein- und
Ausbau sehr sorgféltig, um Schnitte,
Verletzungen und Beschadigungen der Messer
zu vermeiden. Sie sind rasiermesserscharf.

. Saubern Sie vor der Montage der Messer
zunachst die Hobelwelle und Messer von
anhaftenden Spanen, Staub und sonstigem
Fremdmaterial.

. Verwenden Sie Messer mit identischen MalRen
und Gewichten, da andernfalls Schwingungen/
Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten, die zu
einer mangelhaften Schnittleistung und letzt-
endlich zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.

. Ersetzen Sie beide Messer gleichzeitig.

. Ein Einwegmesser hat Schnittkanten auf beiden
Seiten. Wenn die eine Schnittkante stumpf wird,
koénnen Sie die andere verwenden. Entfernen
Sie immer Harz und Schmutz auf der Riickseite
des Messers, bevor Sie die andere Schnittkante
verwenden. Dieses Messer darf nicht neu
geschliffen werden. Wenn beide Schnittkanten
stumpf sind, muss das Messer vorsichtig ent-
sorgt werden.
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Ausbauen von Messern

Losen Sie die Fllgelschraube, die den Spanfanger

sichert, und entfernen Sie den Spanfanger. Entfernen

Sie die Schrauben, mit denen die rechte Abdeckung

befestigt ist. Entfernen Sie dann die rechte Abdeckung.

Drehen Sie die Rolle, bis die Hobelwelle in der

Position gesperrt werden kann, wobei die Bolzen zur

Messerbefestigung nach oben zeigen.

» Abb.8: 1. Sperrplatte 2. Rolle 3. Hobelwelle 4. Kette
5. Fliigelschraube

Nur fiir Einwegmesser

Platzieren Sie die beiden Magnethalter auf der
Feststellplatte und driicken Sie sie in Pfeilrichtung,
bis die Klaue das Messer beriihrt. Entfernen Sie
die sechs Bolzen zur Messerbefestigung mit dem
Sechskantschlissel. Greifen Sie die Magnethalter und
heben Sie sie gerade an, um die Feststellplatte und das
Messer aus der Hobelwelle zu entfernen. Driicken Sie
die Sperrplatte und drehen Sie die Rolle um 180°, um
die Hobelwelle zu sperren. Entfernen Sie das andere
Messer wie oben beschrieben.
» Abb.9: 1. Bolzen zur Messerbefestigung

2. Feststellplatte 3. Magnethalter

4. Hobelwelle 5. Sageblatt 6. Klaue

» Abb.10: 1. Steckschllssel 2. Magnethalter

Nur bei Standardmessern

Entfernen Sie die sechs Befestigungsbolzen mit dem
Sechskantschlissel. Heben Sie die Feststellplatte und
das Messer gerade an, um sie aus der Hobelwelle zu
entfernen. Driicken Sie die Sperrplatte und drehen
Sie die Hobelwelle mit der Rolle um 180°, um die
Hobelwelle zu sperren. Entfernen Sie das andere
Messer wie oben beschrieben. Entfernen Sie die
Feststellplatte vom Messer.
» Abb.11: 1. Steckschlissel 2. Sperrplatte 3. Bolzen
zur Messerbefestigung

> Abb.12: 1. Feststellplatte

Einbauen von Messern

A\VORSICHT:

. Verwenden Sie nur den Steckschlissel von
Makita zum Anziehen der Befestigungsbolzen
fur die Messer. Durch die Verwendung eines
anderen Steckschlissels kdnnen die Bolzen zu
fest oder zu lose angezogen werden, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

Nur fiir Einwegmesser

Verwenden Sie einen flachen Holzblock mit einer Lange
von ca. 300 mm und einer Breite von ca. 100 mm.
Positionieren Sie das Messer und die Feststellplatte
so auf dem Holzblock, dass sich die Positionierhilfe
fur das Messer in der Rille des Messers befindet.
Stellen Sie die Feststellplatte so ein, dass beide Enden
des Messers etwa 1 mm Uber deren Ende hervorste-
hen. Platzieren Sie die beiden Magnethalter auf der
Feststellplatte und driicken Sie sie, bis die Klaue das
Messer berihrt.
» Abb.13: 1. Magnethalter 2. Feststellplatte

3. Sageblatt

Greifen Sie den Magnethalter und schieben Sie den
Absatz der Einstellplatte in die Rille der Hobelwelle.
Bringen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung an.
» Abb.14: 1. Bolzen zur Messerbefestigung

2. Feststellplatte 3. Magnethalter

4. Hobelwelle 5. Sageblatt 6. Klaue

Nachdem Sie die Bolzen zur Messerbefestigung leicht
und von innen nach aulRen angezogen haben, ziehen
Sie sie in der gleichen Reihenfolge komplett fest.
Entfernen Sie die Magnethalter von der Feststellplatte.
» Abb.15: 1. Steckschlissel 2. Magnethalter

Bringen Sie das andere Messer wie oben beschrieben
an. Drehen Sie die Hobelwelle langsam, wahrend Sie
auf die Sperrplatte driicken, um sicherzugehen, dass
alles in Ordnung ist. Bringen Sie dann die Span- und
die Seitenabdeckung an.

A\VORSICHT:

. Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung
nicht an, wenn die Positionierhilfe flir das
Messer an der Feststellplatte sich nicht in der
Rille des Messers befindet. Dies kann das
Messer beschadigen und zu Personenschaden
fuhren.

. Schalten Sie das Werkzeug nicht mit entferntem
Spanfanger ein.

. Achten Sie beim Anbringen des Spanfangers
darauf, dass sich die Kette nicht darin verfangt.

Nur bei Standardmessern

Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der vor-
deren Lamelle (A) biindig ist. Positionieren Sie die
Einstellplatte am Messer, und driicken Sie dann leicht
den Absatz der Einstellplatte an die Riickseite des
Messsockels (B). Sichern Sie dann die Feststellplatte
mit den Schrauben am Messer.
» Abb.16: 1. Schraube 2. Feststellplatte 3. Sageblatt
4. Messerstarken-Set

Schieben Sie den Absatz der Feststellplatte in die

Rille der Hobelwelle. Bringen Sie die Bolzen zur

Messerbefestigung an.

» Abb.17: 1. Feststellplatte 2. Rille 3. Sageblatt
4. Hobelwelle

Nachdem Sie die Bolzen zur Messerbefestigung leicht

und gleichmaRig von innen nach auflen angezogen

haben, ziehen Sie sie in der gleichen Reihenfolge kom-

plett fest.

» Abb.18: 1. Steckschlissel 2. Sperrplatte 3. Bolzen
zur Messerbefestigung

Bringen Sie das andere Messer wie oben beschrieben
an. Drehen Sie die Hobelwelle langsam, wahrend Sie
auf die Sperrplatte driicken, um sicherzugehen, dass
alles in Ordnung ist. Bringen Sie dann die Span- und
die Seitenabdeckung an.

A\VORSICHT:

. Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung
beim Anbringen der Messer fest an.

. Schalten Sie das Werkzeug nicht mit gedffne-
tem Spanfanger ein.

. Achten Sie beim Anbringen des Spanfangers
darauf, dass sich die Kette nicht darin verfangt.
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Andern der Messerart

Dieses Werkzeug nimmt sowohl Einweg- als auch
Standardmesser an. Wenn Sie die Art des Messers
andern mochten, kaufen und verwenden Sie die folgen-
den Teile.

AVORSICHT:

. Ein Werkstiick mit folgenden Abmessungen
kann nicht in das Werkzeug eingefiihrt werden,
da der Abstand zwischen zwei Vorschubrollen
129 mm betragt. Versuchen Sie nicht, es zu
bearbeiten.

Wechsel von Standardmesser zu
Einwegmesser

Wechsel von Einwegmesser zu
Standardmesser

Feststellplatte EI st "f*'ﬁzp o 268‘-4St
; B lachkopfschraube X6--4St.
Einwegmesser (306 mm) | standardmesser

Magnethalter -| Messsockel

» Abb.19: 1. Haubensatz

Um Uber den Staubsammler groRtmdogliche Sauberkeit

bei der Arbeit zu gewahrleisten, schliefen Sie mit die-

ser Haube einen Staubsauger an den Dicktenhobel an.

» Abb.20: 1. Fligelschraube 2. Spanfanger 3. Kette
4. Haubensatz

Losen Sie die Fllgelschrauben, mit denen der
Spanfanger befestigt ist. Bringen Sie die Haube am
Dicktenhobel an und sichern Sie Spanfanger und
Haube gemeinsam, indem Sie die Flligelschrauben
anziehen.

A\VORSICHT:

. Achten Sie beim Anbringen des Haubensatzes
darauf, dass sich die Kette nicht darin oder im
Spanfanger verfangt.

ARBEIT

AVORSICHT:

. Zwei oder mehr Stiicke von ahnlicher Dicke
kénnen Seite an Seite durch den Dicktenhobel
gefiihrt werden. Halten Sie aber etwas
Abstand zwischen den Stiicken ein, damit die
Vorschubrollen das diinnste Stiick greifen kon-
nen. Ansonsten kann ein leicht diinneres Stiick
vom Fraskopf zurlickgestoRen werden.

. Verwenden Sie immer den Schiebestock, wenn
die Gefahr besteht, dass Ihre Hande oder
Finger in die Nahe des Messers gelangen.

» Abb.21

Legen Sie das Werkstuck flach auf den Tisch auf.
Bestimmen Sie die Schnitttiefe, wie bereits beschrieben.
Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis
die Messer ihre volle Drehzahl erreicht haben. Das
Werkstlick darf sich nicht an der Vorschubrolle befin-
den, wenn Sie das Werkzeug einschalten.

Legen Sie dann das Werkstuck flach auf den Tisch auf.
Beim Schneiden langer oder schwerer Werkstiicke
heben Sie deren Enden zu Beginn und am Ende des
Schneidevorgangs leicht an, um Furchen und Einschnitte
an den Enden des Werkstlicks zu vermeiden.

Die Verwendung der Werkzeugoberseite ermdglicht
schnelles, miiheloses Zurlickflihren des Werkstlicks
auf die Zufuhrseite des Tisches. Dies ist besonders bei
zwei Bedienern praktisch.

» Abb.22
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weniger als 130 mm lang

1
weniger als 130mm

mehr als 130 mm

130mm
N —

AVORSICHT:

. Halten Sie das Werkzeug an, wenn das
Werkstlick verklemmt ist. Wenn das Werkzeug
mit einem verklemmten Werkstiick weiterlauft,
nutzen sich die Vorschubrollen sehr schnell ab.

Lagerung des Schiebestocks

» Abb.23: 1. Schubstock

Hangen Sie den Schiebestock wie in der Abbildung
dargestellt auf, wenn er nicht verwendet wird.

mit einer Nut mit mehr als
130 mm Breite

mit Nuten im Abstand von
130 mm Breite

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder &hnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Hoheneinstellung des Untertisches

» Abb.24: 1. Lineal 2. Postkarte 3. Einstellschraube
» Abb.25: 1. Sechskantschlissel

Die Hohe des Untertisches ist werkseitig voreingestellt.
Wenn weitere Einstellungen notwendig sind, gehen Sie
wie folgt vor.

Legen Sie eine Postkarte auf den Tisch und ein Lineal
auf die Postkarte. Drehen Sie die Einstellschraube

mit dem Sechskantschlissel, bis das Ende des
Untertisches das Lineal beriihrt. Das Ende des
Untertisches befindet sich nun 0,1 mm bis 0,3 mm Uber
der Tischoberflache.
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Kohlenwechsel

» Abb.26: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, muissen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

» Abb.27: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Scharfhalten der Messer

Stumpfe Messer kdnnen raue Oberflachen, eine
Uberlastung des Motors und geféhrliche Riickschlage
des Werkstlicks verursachen. Ersetzen Sie stumpfe
Messer sofort.

» Abb.28: 1. Spalte 2. Schraube 3. Kette

Olen Sie die Kette (nach Entfernen der
Seitenabdeckung R), die vier Spalten und die
Schrauben zum Anheben des Hauptrahmens. Diese
regelmafRige Schmierung sollte mit Maschinendl
erfolgen.

AVORSICHT:

. Das Werkzeug muss ausgeschaltet und darf
nicht angeschlossen sein, wenn Sie es 6len
oder Wartungsarbeiten vornehmen.

Entfernen Sie Schmutz, Spane und Fremdgegenstande
von den Rollenoberflachen, den Liftungsschlitzen des
Motors und der Hobelwelle.

Einschrankung fiir Neuscharfen des

Standardmessers

» Abb.29: 1. FuR 2. Sageblatt 3. Mehr als 4 mm

Verwenden Sie keine Standardmesser mit einer Lange
unter 4 mm.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

MA\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Magnethalter

. Einwegmesser

. Standardmesser

. Messerstarken-Set

. Steckschliissel 9

. Sechskantschlussel 2,5
. Haubensatz

. Stander

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

2012NB

Véagasi szélesség

304 mm

Max. vagasi mélység

3,0 mm, ha a lapszélesség kevesebb, mint 150 mm

1,5 mm, ha a lapszélesség 150 mm és 240 mm kozotti

1,0 mm, ha a lapszélesség 240 mm és 304 mm kozotti

Eléretolas sebessége (min™) 8,5m

Asztal mérete (SZ x H) 304 mm x 771 mm
Uresjarati fordulatszam (min™") 8500

Teljes méret (H x SZ x M) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Tiszta tomeg 27,1-27,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Asuly a felszerelt tartozék(ok)tol fliggben valtozhat. Az EPTA 01/2014 eljaras szerint meghatarozott legnehe-
zebb, illetve legkdnnyebb kombinacié a tablazatban lathato.

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszultsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A 220V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségii arameloszté rendszerek-
ben valé hasznalatra.
Az elektromos berendezések bekapcsolasakor feszllt-
ségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készllék Gizemel-
tetése kedvezétlen aramellatasi kérilmények kozott
ellentétes hatassal lehet mas berendezések miiko-
désére. A 0,36 Ohmmal egyenld vagy annal kisebb
értékl halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzékkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029-2-3 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lx): 85 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 98 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-

gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiillonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggoen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megdfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhaté.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\FIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a figyel-
meztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sérllést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést

és utasitast a késobbi tajékozédas
érdekében.
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A VASTAGSAGI GYALURA
VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

Viseljen szemvédoét.

2. Sziikség esetén viseljen személyi védbesz- A . - Al
kozoket, pl. hallasvéds eszkézt (fiildugok), > Abra: ;: Egg;mi:z:iﬂ??gégantyu .
1égz6 rendszert védo eszkozt (porvédd maszk) szallitashoz
és kesztyiit, amikor gyalukéssel vagy érdes
anyaggal dolgozik. AvicYAzaT:
3. Ne hasznalja a szerszamot gyulékony folyadé- L o A i
kok vagy gazok kornyezetében. . egyen korlltekint6 a szerszam mozgatasakor.
4. Ahasznalat ellendrizze, hogy a fedelek a Haijtsa 6ssze az asztalhosszabbitokat. Fogja meg a
helyiikon vannak. fogantytkat a szerszam mozgatasakor.
5. Kezelje nagyon 6vatosan a késeket. Jarmiivon valo szallitaskor rogzitse egy kotéllel vagy
6. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat mas maédon a felborulas és az elmozdulas megel6zése
elé6tt, repedések vagy sériilések tekintetében. céljabol.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt . =
Kkéseket. ! grep i A vastagologyalu elhelyezése
7. Huzza meg a késeket rogzité csavarokat. > Abra2: 1.Fejescsavar vagy csavar
8. g‘l;?)?')?séslt?:z:;:g:sezz:zat s:ig:gee:(mau:gf"ﬁ; A szerszamot j6l megvilagitott és vizszintes terileten
vagy az idegen térgyak a k.és kéroso,da'sét helyezze el, ahol biztosithato a j6 tamaszkodas és az
okozhatjak egyensuly. Csavarozza/régzitse a munkapadhoz vagy
R | A L allvanyhoz (opciondlis kiegészité) az alaplemezen
9. Ne tavolitsa el a forgacsot a forgacsgyiijtobol talalhaté csavarfuratok segitségével.
miik6d6é motor mellett. A forgacsot akkor tavo-
litsa el, ha a kések mar teljesen megalltak. Az
eltavolitasukhoz mindig hasznaljon egy palcat, - - - r—
et MUKODESI LEIRAS
10. Ne hagyja a miik6d6 szerszamot feliigyelet
nélkiil. 3
11.  Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne prébalja Avicyizar:

rangatassal kihuzni azt a csatlakozoéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinért a h6tél, az olajtol és az
éles peremektdl.

UZEMBEHELYEZES

A vastagolégyalu mozgatasa és
szallitasa

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

12. A szerszam csak fa és hasonlé anyagok vaga-
sara hasznalhaté.

13. Soha ne hagyjon félbe munkat (pl. ne hagyja
félbe a munkadarab vagasat).

14. Ezzel az eszkdzzel ne készitsen vajatokat, ne
végezzen csapozast vagy formazast.

15. Ne hasznalja rosszul ivelt faanyag gyalula-
sara, ahol nem megfelel6 az illeszkedés a
munkaasztallal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy
(a termék tobbszori hasznalatabdl eredd)
kényelem és megszokas valtsa fel a termék
biztonsagi elbirasainak szigoru betartasat.
A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra3: 1. Jelz6lampa 2. Kapcsold

AviGYAzaT:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramfor-
rashoz mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva. A jelz6lampa kigyullad amikor a
szerszamot csatlakoztatja az aramforrashoz.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( 1) gom-
bot. A kikapcsolashoz nyomija le a KI ( O ) gombot.

A méretek beallitasa

» Abra4: 1.Kéziforgato hajtokar 2. Skala 3. F6 keret
4. Jelz6lemez

Engedje le a f6 keretet a kéziforgaté hajtékart az éra-
mutaté jarasaval ellentétes iranyba forgatva, amig a
jelzélap a kivant méretnek megfelelé beosztasra nem
mutat a skalan. A kéziforgaté hajtdkar egy teljes fordu-
lata a f6 keretet 2 mm-rel mozgatja felfelé vagy lefelé.
A skala hiivelykes beosztasu a jobboldalon és metrikus
a baloldalon.
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A vagasi mélység bedllitasa
A maximalis vagasi mélység valtozhat a vagni

kivant munkadarab szélességének fliggvényében.
Tajékozodjon a tablazatbol. Amikor a tablazatban sze-
replénél nagyobb mennyiséget kell eltavolitania, allitsa
a megengedettnél kisebbre a mélységet és végezzen
két vagy tdbb menetet.

Avégni kivant munkadarab szélessége Maximalis vagasi mélység
Kevesebb, mint 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Avagasi mélység beallitasa kovetkez6képpen végez-
het6 el.

» Abra5: 1.Mélységmérce

Helyezze a munkadarabot az asztal tetejére. Engedje le
a f6 keretet a kéziforgaté hajtokart az éramutato jarasa-
val ellentétesen elforgatva. A mélységméré felemelke-
dik és az emelkedés mértéke jelzi a vagasi mélységet.

AvicyAzar:

. Mindig engedje le a f6 keretet, amikor a jelz6la-
pot a kivant készméretnek megfelel beosztas-
hoz igazitja. Amikor felemeli a f6 keretet a kivant
készmérethez, a csavar holtjatéka ronthatja a
pontossagot. Ez nem megfelelé készméretet
eredményezhet.

. A munkadarabot mindig sikban fektesse az
asztal fellletére, amikor a vagasi mélységet
hatarozza meg. Ellenkez6 esetben a meghata-
rozott vagasi mélység kiilénbdzni fog a tényle-
ges vagasi mélységtdl.

Mélységbeallité mérce

» Abra6: 1.Kéziforgaté hajtokar 2. Horony
3. Mélységbeallitd mérce

Hasznalja a mélységallitd mércét amikor pontosabban

kell megadni a vagasi mélységet. Ehhez jarjon el a

kévetkezd modon.

1. Elész6r gyalulja le a munkadarabot az elére meg-
hatarozott vagasi mélységen. Mérje meg a gyalult
munkadarab vastagsagat annak meghataroza-
sara, hogy mennyi anyagot kell még eltavolitani.

2. Forgassa a kéziforgat6 hajtokaron talalhaté mély-
ségbeallitd mércét addig, amig a 0 beosztas nem
all a szerszamon talalhato vajatnal.

3.  Most forgassa a kéziforgatd hajtékart az dramu-
tato jarasaval ellentétesen addig, amig a kivant
mélység nem all a szerszamon talalhato vajatnal.

4. Amikor "A vagasi mélység beallitasa" fejezetben
talalhaté tablazatban szereplénél nagyobb meny-
nyiséget kell eltavolitania, allitsa a megengedett-
nél kisebbre a mélységet, és végezzen két vagy
tobb menetet.

» Abra7: 1. Utkoz6 2. Utkdz6 gombja 3. Utkdzd
gombja 4. Asztal felsé lapja

Hasznalja az itk6z6t amikor tobb munkadarabot kell

ugyanarra a vastagsagra gyalulnia. Ehhez jarjon el a

kdévetkezé modon.

1.  Forgassa a kéziforgat6 hajtokart addig, amig a
jelzélap a kivant készméretnek megfelelé beosz-
tasra nem mutat a skalan.

2. Nyomja le az itk6z6 gombjat, és engedje le az
utkdz6t, amig az nem érintkezik az asztal felsé
lapjaval.

3. Ha az iitk6z6n finombeallitast kell végezni, akkor
forgassa el az itk6z6 gombjat.

AvicyAzar:

. Amikor az (itk6z6t nem hasznalja, mindig emelje
fel azt a legmagasabb poziciéba. Soha ne erél-
tesse a kéziforgat6 hajtokart amikor az (itk6z6
érinti az asztal fellletét. Ez a szerszam karoso-
dasat okozhatja.

OSSZESZERELES

AviGYAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardél miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A nyirépengék cseréje

AvicyAzar:

. A késekkel koriltekintéen banjon a felszerelés
vagy eltavolitas soran, nehogy megvagjak vagy
sérulést okozzanak és nehogy azok karosodja-
nak. Azok borotvaélesek.

. A kések felszerelése el6tt tavolitsa el a forga-
csot, port, és az idegen targyakat, amelyek
odatapadtak a dobhoz vagy a késekhez.

. Ugyanolyan méreti és sulyu késeket hasznal-
jon, vagy a a dob rezegpni/vibralni fog, rossz
vagasi teljesitmény és véglil a szerszam meghi-
basodasat okozva.

. Mindkét kést cserélje egyszerre.

. Az egyszerhasznalatos kések mindkét oldalan
van vagoél. Amikor az egyik vagoél eltompul,
hasznalhatja a masikat. Mindig tavolitsa el a kés
hatoldalahoz tapadt gyantat és koszt mielétt a
masik vagoéélt hasznalja. Ezt a kést nem szabad
Ujraélezni. Amikor mindkét vagoél eltompult, a
kést ki kell dobni.
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A kések eltavolitasa

Lazitsa meg a forgacsfedelet rogzité szarnyascsavart
és tavolitsa el a forgacsfedelet. Tavolitsa el a jobb oldali
burkolatot ré6gzité csavarokat. Ezutan tavolitsa el a jobb
oldali burkolatot. Forgassa el a hengert amig a dob nem
régzithetd olyan pozicidban, hogy a kést rogzité csava-
rok felfelé néznek.

» Abra8: 1.Régzitélemez 2. Henger 3. Dob 4. Lanc

5. Szarnyascsavar

Csak az eldobhato késeknél

Helyezze a két magneses tartét a régzitlemezre és
nyomja azokat a nyil iranyaba addig, amig a karom nem
érinti a kést. A dugdkulccsal tavolitsa el a kést rogzitd
hat csavart. Fogja meg a magneses tartokat és emelje
Gket fel egyenesen a rogzitélemez és a kés eltavolita-
sahoz a dobrdél. Nyomja le a régzitélemezt és forgassa
el a dobot 180°-kal a dob régzitéséhez. Tavolitsa el a
masik kést a fent leirt médon.
» Abra9: 1.Kés rogzitécsavarjai 2. Beallitslemez

3. Magneses tart6 4. Dob 5. Fiirészlap

6. Karom

» Abra10: 1. Dugodkulcs 2. Magneses tartok

Csak a standard késeknél

A dugokulccsal tavolitsa el a kést rogzité hat csavart.
Emelje fel egyenesen a rogzitélemezt és a kést, hogy
eltavolitsa azokat a dobrdl. Nyomija le a régzitlemezt
és forgassa el a dobot a henger elforgatasaval 180°-kal
a dob rogzitéséhez. Tavolitsa el a masik kést a fent leirt
maddon. Tavolitsa el az rogzitélemezt a késrél.
» Abra11: 1. Dugdkulcs 2. Régzitélemez 3. Kés
rogzitécsavarja

» Abra12: 1. Beallitélemez

A kések felszerelése

AvicyAzar:

. Csak a mellékelt Makita dugokulcsot hasz-
nalja a kést rogzité csavarok meghuzasahoz.
Barmilyen mas dugdkulcs hasznalata a csa-
varok tulhtizasat vagy elégtelen meghuzasat
okozhatja, ami sériilésekhez vezethet.

Csak az eldobhato6 késeknél

Keressen egy sik falapot, korilbelil 300 mm hosszut és
100 mm széleset. Helyezze a kést és a rogzitélemezt
a falapra ugy, hogy a rogzitélemez késtarto fiile a kés
vajataba keriiljon. Allitsa be a régzitélemezt ugy, hogy
a kés mindkét vége korilbelll 1 mm-re kiemelkedjen
a rogzitélemez szélén tul. Helyezze a két magneses
tartot a rogzitélemezre és nyomja azokat addig, amig a
karom nem érinti a kést.
» Abra13: 1.Magneses tarto 2. Beallitdlemez

3. Flrészlap

Fogja meg a magneses tartot és cslusztassa a rogzits-
lemez sarkat a dobon talalhaté vajatba. Csavarja vissza
a kést rogzité csavarokat.
» Abra14: 1.Kés régzitécsavarjai 2. Beallitolemez

3. Magneses tart6 4. Dob 5. Flrészlap

6. Karom

A kést rogzitd csavarok enyhe és egyenletes meghu-
zasa utan belllrél kifelé haladva, hizza meg azokat
teljesen ugyanebben a sorrendben. Tavolitsa el a mag-
neses tartokat a rogzitélemezrol.

» Abra15: 1. Dugodkulcs 2. Magneses tartok

Szerelje fel a masik kést a fent leirt médon. Forgassa
lassan a dobot, a rogzitélemezt lenyomva kdzben,
annak ellendrzésére, hogy van-e valami szokatlan.
Ezutan szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldals6
burkolatot.

AvicyAzar:

. Ne huzza meg a kést rogzitd csavarokat, ha a
régzitélemez késtarto flle nincs megfeleléen a
kés vajataban. Ez a kés karosodasat okozhatja
és a kezeld sérlléséhez vezethet.

. Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfe-
dél nincs felszerelve.

. Aforgacsfedél felszerelésekor lgyeljen ra, hogy
a lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.

Csak a standard késeknél

Helyezze a kést a késsablonra ugy, hogy a kés széle
tokéletesen egy szintben legyen az eliils6é borda (A)
belsejével. Helyezze a régzitélemezt a késre, majd
dvatosan nyomija le a régzitélemez sarkat, egy szintbe
a késsablon (B) hatoldalaval. Hizza meg a csavarokat
a rogzitélemez és a kés rogzitéséhez.
» Abra16: 1. Csavar 2. Beallitélemez 3. Fiirészlap
4. Késsablon

Csusztassa a rogzitélemez sarkat a dobon talalhato

véjatba. Csavarja vissza a kést rogzité csavarokat.

» Abra17: 1. Beallitolemez 2. Horony 3. Flirészlap
4. Dob

Akést rogzitd csavarok enyhe és egyenletes meghu-

zasa utan belllrél kifelé haladva, hizza meg azokat

teljesen ugyanebben a sorrendben.

» Abra18: 1.Dugdkulcs 2. Régzitélemez 3. Kés
régzitécsavarja

Szerelje fel a masik kést a fent leirt médon. Forgassa
lassan a dobot, a rogzitélemezt lenyomva kdzben,
annak ellendrzésére, hogy van-e valami szokatlan.
Ezutan szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldalso
burkolatot.

AvicyAzar:

. Huzza meg a kést rogzitd csavarokat a kések
felszerelésekor.

. Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfe-
dél nyitva van.

. A forgacsfedél felszerelésekor ligyeljen ra, hogy
a lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.

A kés tipusanak megvaltoztatasa

Erre a szerszamra eldobhaté és standard kések is fel-
szerelhet6k. Ha meg szeretné valtoztatni a kés tipusat,
vegye meg és haszndlja a kdvetkezd alkatrészeket.

Valtas az eldobhaté késrél
a standard késre

Véltas a standard késrol
az eldobhat6 késre

Rogzitdlemez --------------- 2db
24 Trapézfejii csavar M4 x 6 ----—-- 4db
Standard kés
Késsablon ----

ROQGZItOIeMeZ ---nvrmmrmmemmemm-
Eldobhat6 kés (306 mm) -
Méagneses tarté 2db
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Elszivokészlet

» Abra19: 1. Elszivokészlet

Amikor tiszta munkat szeretne végezni, a port egysze-

rien 6sszegy(jtve, csatlakoztasson egy porszivét a

vastagolohoz az elszivo segitségével.

» Abra20: 1.Szarnyascsavar 2. Forgacsfedél 3. Lanc
4. Elszivokészlet

Lazitsa meg a forgacsfedelet rogzité szarnyascsava-
rokat. Csatlakoztassa az elszivét a vastagoléhoz és
rogzitse a forgacsfedelet az elszivéval egyiitt a szar-
nyascsavart meghuzva.

Avicyizar:

. Az elszivo felszerelésekor Ugyeljen ra, hogy a
lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe vagy az
elszivéba.

UZEMELTETES

AvicyAzar:

. két vagy tébb keskeny, de hasonlé vastag-
sagu fadarabot lehet egyszerre, egymas
mellé helyezve megmunkalni a vastagoloval.
Ugyanakkor hagyjon valamennyi helyet a dara-
bok kdzétt, hogy a tovabbitégorgék meg tudjak
fogni a legvékonyabb darabot is. Ellenkezd
esetben a kissé vékonyabb darabot visszaltk-
heti a vagofej.

. Mindig hasznalja a nyomépalcat, ha a kés tal
kozel keriilhet a kezéhez vagy ujjaihoz.

» Abra21

Fektesse a munkadarabot az asztal tetejére.

Allitsa be a vagasi mélységet a korabban leirt médon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a kések
teljes sebességen mozognak. A munkadarab nem érhez
a tovabbitégorgékhdz a szerszam bekapcsolasakor.
Ezutan helyezze a munkadarabot az asztal tetejére.
Hosszu vagy nehéz munkadarab vagasakor emelje fel
kissé annak végét a vagas kezdetekor és befejezésekor
a munkadarab végeinek kivajasat vagy lemetszését
elkeriilendd.

A szerszam fels6 részének hasznalata lehetévé teszi

a munkadarab gyors és kénnyi visszavitelét az asztal
el6tolo oldalara. Ez kiilondsen kényelmes ha két kezeld
dolgozik a szerszammal.

» Abra22

AviGyAzar:

. A kévetkezd méretekkel rendelkez6 munkada-
rab nem tolhat6 be a szerszamba, mert a két
tovabbitogorgd kozotti tavolsag 129 mm. Ne
probalja vagni ezeket.

1
Kevesebb, mint 130 mm

Tobb, mint 130 mm
2 130 mm széles véjattal

130 mm
N —

Kevesebb, mint 130 mm hosszu

130 mm széles vajatokkal
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AvicyAzaT:

. Kapcsolja ki a szerszamot, ha a munkadarab
elakadt. A szerszam mikddtetése elakadt mun-
kadarabbal a tovabbitogorgék gyors elhasznalo-
dasahoz vezet.

A nyomopalca tarolasa

» Abra23: 1.Nyomoérud

Akassza fel a nyomopalcat az abran lathaté modon, ha
az éppen nincsen hasznalatban.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Az asztalhosszabbité

magassaganak beallitasa

» Abra24: 1.Vonalzé 2. Levelezélap 3. Beallitocsavar
» Abra25: 1.Imbuszkulcs

Az asztalhosszabbité magassaga gyarilag be van
allitva. Ha mégis tovabbi beallitasra van szikség, jarjon
el a kdvetkez6 modon.

Tegyen egy levelezblapot az asztalra és egy vonalzot

a levelezblapra. Forgassa a beallitécsavart az imbusz-
kulccsal amig az asztalhosszabbité vége nem érintke-
zik a vonalzéval. Most az asztalhosszabbité vége 0,1
mm és 0,3 mm kozotti értékkel van magasabban, mint
az asztal felilete.

A szénkefék cseréje

» Abra26: 1.Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
» Abra27:

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

A kések élesen tartasa

Atompa kések durva megmunkalast eredményeznek,
a motor tulterhel6déséhez és a munkadarab veszélyes
visszarigasahoz vezetnek. Azonnal cserélje ki a tompa
késeket.

1. Kefetart6 sapka 2. Csavarhizé
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» Abra28: 1.Oszlop 2. Csavar 3. Lanc

Olajozza meg a lancot (miutan eltavolitotta az R oldalsé
burkolatot), a f& keretet emel6 négy oszlopot és a
csavarokat. Ezt a rendszeres kenést gépolajjal kell
végezni.

AVIGYAzAT:

. Az olajozast és barmilyen mas karbantartast
csak a kikapcsolt és aramtalanitott szerszamon
szabad végezni.

Tisztitas
Egy kefével mindig tavolitsa el a goérgék felliletéhez, a

motor szell6zényilasaihoz és a dobokhoz tapadt szeny-
nyezddést, forgacsot és idegen anyagot.

A standard kés ujraélezésének

hatara

» Abra29: 1.Alaplemez 2. Fiirészlap 3. Tébb, mint
4 mm

Ne hasznaljon olyan standard kést, amelynek késszé-
lessége 4 mm alatt van.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Magneses tarté

. Eldobhato kés

. Standard kés

. Késsablon

. Dugokulcs, 9

. Imbuszkulcs, 2,5

. Elszivokészlet

«  Alvany
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

2012NB

Sirka rezania

304 mm

Maximalna hibka rezu

3,0 mm Sirky materialu menej ako 150 mm

1,5 mm Sirky materialu od 150 mm do 240 mm

1,0 mm Sirky materialu od 240 mm do 304 mm

Rychlost posuvu (min™) 8,5m

Rozmery stola (3 x D) 304 mm x 771 mm
Otagky naprazdno (min™") 8500

Celkova dizka (S x D x H) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Hmotnost netto 27,1-27,6 kg

Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

v

. Hmotnost sa mézZe menit v zavislosti od namontovaného prisluSenstva. Najlah$ia a najtazsia kombinacia v
sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

Uréené pouzitie

Tento nastroj je ur¢eny na hoblovanie dreva.

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, priCom naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodic¢a.

Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti méze mat Skodlivy ucinok na pre-
vadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,36 ohmov alebo niz§ej mozno predpokladat, ze
nenastanu Ziadne negativne U¢inky. Sietova zastréka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isticom s pomalymi charakteristikami
vypinania.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN61029-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,): 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia

ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas sku-
to¢ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat' od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov pou-
Zivania naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VsSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektronaradie

/\UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia a
instrukcie. NedodrZiavanie pokynov a instrukcii méze mat za
nasledok uraz elektrickym pradom, poziar alebo vazne zranenie.

VsSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v budicnosti.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE

HOBLOVACKU

1.  Pouzivajte ochranu zraku.

2. Ak je to potrebné, ked’ manipulujete s ¢epelami
hoblovacky a nerovnym materidlom, pouzivajte
vhodné osobné ochranné prostriedky, ako je
ochrana sluchu (vlozky do usi), ochrana dychacich
organov (protiprachova maska) a rukavice.
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3. Nastroj nepouzivajte v blizkosti horlavych
kvapalin alebo plynov.

4.  Pred pracou skontrolujte, ¢i si na svojom
mieste namontované vsetky kryty.

5. 8 ostriami zaobchadzajte so zvySenou opatrnost’ou.

6.  Pred pracou dokladne skontrolujte ostria, i neob-
sahuju praskliny alebo iné poSkodenie. Okamzite
vymeiite prasknuté alebo poSkodené ostria.

7.  Bezpecne utiahnite inStala¢né maticové skrutky ostria.

8.  Pred rezanim odstrante klince a ocistite obro-
bok. Klinec, piesok alebo cudzi material méze
sposobit’ poskodenie ostria.

9. Neodstranujte triesky zo Sachty na triesky,
kym je motor spusteny. Triesky odstraiite az
po uplnom zastaveni ostria. Pri ich Cisteni
vzdy pouzivajte palicku a pod.

10. Nenechavajte nastroj spusteny bez dozoru.

11. Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky
neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo
dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

12. Nastroj mozno pouzivat’ len na drevo a
podobné materialy.

13.  Niky nevykonavajte pracu so zastavenim (t.J. aky-
kol'vek rez, ktory nezahiia celu dizku obrobku).

14. Nikdy nepouzivajte toto naradie na zapichova-
nie, €apovanie alebo tvarovanie.

15. Nikdy nepouzivajte na hoblovanie zle ohnutého dreva,
kedy nie je dostatocny kontakt na stole posunu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opa-
kovanym pouzivanim) nahradili presné dodrzia-
vanie bezpe€nostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenu-
tie dodrziavat’ bezpe¢nostné pravidla uve-
dené v tomto navode na obsluhu mézu mat’
za nasledok vazne osobné poranenia.

INSTALACIA
Pohyb a preprava hoblovacieho stroja

» Obr.1: 1. Rukovat na nosenie 2. Bo¢na lista
3. Rukovat na nosenie
APOZOR:

. Pri presune nastroja budte opatrni.

Poskladajte bo¢né listy. Pri postvani nastroja uchopte drzadla.
Pri preprave vozidlom ho zaistite lanom alebo inymi pevnymi
prostriedkami, aby ste zabranili prevrateniu, ¢i pohybu.

Umiestnenie hoblovacieho stroja

» Obr.2: 1. Skrutka alebo zapadka

Nastroj umiestite na dobre osvetleny rovny povrch,
kde moézete udrzat dobru oporu a rovnovahu. Skrutky
zaskrutkujte do otvorov na zakladni pracovnej plochy
alebo drziaku (volitelné prislusenstvo).

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

» Obr.3: 1. Kontrolné svetlo 2. Prepina¢

APOZOR:

. Skoér ako zapojite nastroj do zdroja napatia,
uistite sa, €i je vypnuty. Po zapojeni sa rozsvieti
hlavna kontrolka.

Na spustenie nastroja stlacte tlacidlo ON (1). Ak chcete
zastavit nastroj, stlacte tlacidlo OFF (0).

Nastavenie rozmerov
» Obr.4:

1. Drzadlo klu¢ky 2. Stupnica 3. Hlavny ram
4. Dosticka indikatora

Otoc¢enim drzadla kluky v protismere hodinovych
ruciciek, znizte hlavny ram, kym oznacovacia dosti¢ka
nemieri na zariadenie na zvySovanie mierky oznacujluce
pozadované kone¢né rozmery. Jedno piné otocenie
drzadla kluky posunie hlavny ram 2 mm hore alebo
dole. Na pravej strane je mierka v palcoch a na lavej je
v metrickych jednotkach.

Nastavenie hibky rezu

Maximalna hibka rezu sa odli$uje v zavislosti od $irky
obrobku, ktory budete hoblovat. Pozrite si tabulku.
Ak chcete odstranit’ vaésie mnozstvo ako je uréené v
tabulke, nastavte mensiu hibku rezu ako mnozstvo a
jeden, dvakrat prejdite hoblovacim strojom.

Sirka orezavaného obrobku Maximalna hibky rezu
Menej ako 150 mm 3,0 mm
150 mm -240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Ak chcete nastavit hibku rezu, postupuijte nasledovne:
» Obr.5: 1. Hibkomer

Obrobok polozte na povrch stola. Oto¢enim drzadla
kluky v protismere hodinovych rugiciek, znizte hlavny
ram. Hibkomer sa zvy$i a mnozstvo zvy$enia oznaduje
hibku rezu.

APOZOR:

. Pri nastavovani oznacovacej dosticky s indika-
torom zvySovania na pozadovany konec¢ny roz-
mer znizte hlavny ram. Ak zvySite hlavny ram do
pozadovaného kone¢ného rozmeru, méze dojst’
k dodato€nému uvolneniu skrutky. Nasledkom
toho méze byt nechceny koneény rozmer.

. Skor ako predurgite hibku rezu, poloZte obrobok
na povrch stola. V opaénom pripade sa bude
preduréena hibka rezu odli$ovat od skutoénej
hibky rezu.
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Nastavitelna mierka hibky

» Obr.6: 1. Drzadlo klucky 2. Drazka 3. Nastavitelna

mierka hibky

Ak potrebujete presnejsie predurgit hibku rezu,

pomézte si hibkomerom. Postupuijte nasledovne.

1. Najprv ohoblujte obrobok na preduréent hibku
rezu. Odmerajte hrubku ohoblovaného obrobku,
aby ste vedeli kolko eSte musite odstranit’.

2. Hibkomer ot&&ajte na drzadle kluky, az kym stu-
pen 0 nie je nastaveny v ryhe nastroja.

3.  Teraz otacajte drzadlo kluky v protismere hodino-
vych rugigiek, aZ kym stupefi pozadovanej hibky
rezu nie je nastaveny v ryhe nastroja.

4. Ak chcete odstranit vacsie mnoZstvo ako je uréené v tabulke
"Nastavenie hibky rezu", nastavte mensiu hibku rezu ako je
mnozZstvo a jeden, dvakrat prejdite hoblovacim strojom.

» Obr.7: 1.Zarazka 2. Tlacidlo zarazky 3. Gombik
zarazky 4. Vrchny stél

Zarazku pouzivaijte pri hoblovani viacerych obrobkov

na rovnaku hrubku. Postupujte nasledovne.

1. Hibkomer oté&ajte az kym oznatovacia dostitka nesmeruje
na pozadovany kone¢ny rozmer na mierke stupriovania.

2.  Stlacte tlacidlo zarazky a znizte zarazku, az kym
sa nedotkne povrchu stola.

3. Ak potrebujete jemné nastavenie zarazky, otocte
tlacidlo zarazky.

APOZOR:

. Ak sa zarazka nepouziva, vzdy ju zdvihnite do najvy$ej
polohy. Ak sa zarazka dotyka povrchu stola, nikdy netlacte
na drzadlo kluky. MdZe dojst k poskodeniu nastroja.

MONTAZ

APOZOR:
. Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace, vzdy sa
predtym presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Vymena cepeli

APOZOR:

. Pri odoberani a zakladani ¢epeli budte opatrni, aby
ste predisli porezaniu alebo zraneniu a zaroven
poskodeniu éepeli. Cepele st ostré ako Ziletka.

. Pred zaloZenim &epeli odstrarite vSetky triesky, prach, decht
a iné necistoty, ktoré su prilepené na kotuci alebo Cepeliach.

. Pouzivajte Eepele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoZe moze nastat vibrovanie bubna, ¢oho nasled-
kom méZe byt oslabené rezanie az zlyhanie stroja.

. Obe ¢Cepele vymerite v rovnakom €ase.

. Jednorazova ¢epel ma rezaciu hranu na oboch
stranach. Ak sa otupi jeden koniec, mdZete pouzivat
druhy. Pred pouzitim druhého rezacieho konca,
vzdy odstrarite Zivicu a necistoty nalepené na opac-
nej strane ¢epele. Tato ¢epel sa nesmie prebruso-
vat. Ak su zatupené obe hrany, vymerite Cepel.

Odstranenie cepeli

Uvolnite skrutku s kridlovou hlavou, ktora zaistuje kryt
na odrezky a odstrarite kryt. Odskrutkujte skrutky krytu
na pravej strane. Vyberte kryt na pravej strane. Otacajte
kladku dovtedy, kym sa valec nenachadza v uzamknu-
tej polohe, pri¢om instalaéné skrutky ¢epele smeruju
nahor.
» Obr.8: 1. Uzatvaracia doska 2. Kladka 3. Valec

4. Retaz 5. Kridlova skrutka

Len pre jednorazové cepele

Dva magnetické drZiaky poloZte na nastavovacou
dosku a posuvaijte ich v smere Sipky, az kym sa zarez
nedotyka ¢epele. Pomocou zastrkovacieho klu¢a
odstrante Sest inStalacnych skrutiek ¢epele. Upnite
magnetické drziaky a nadvihnite ich priamo hore tak,
aby ste odstranili nastavovaciu dosku a ¢epel z valca.
Stlaéte uzatvaraciu dosku a valec uzamknite otoce-
nim kladky o 180°. Dal$iu &epel odstrafite rovnakym
sposobom.
» Obr.9: 1. InStala¢né skrutky Cepele 2. Nastavovacia
doska 3. Magneticky drziak 4. Valec 5. Cepel
6. Zarez

» Obr.10: 1. Zastrkavaci klu¢ 2. Magnetické drziaky

Len pre Standardné cepele

Pomocou zastrkovacieho klt¢a odstrarite Sest
instalacnych skrutiek. Nastavovaciu dosku a ¢epel
nadvihnite priamo hore a vyberte ich z valca. Stlacte
uzatvaraciu dosku a valec uzamknite oto¢enim kladky
0 180°. Dalsiu &epel odstrarite rovnakym spdsobom.
Nastavovaciu dosku odstrarite z Cepele.
» Obr.11: 1. Zastrkavaci klt¢ 2. Uzatvaracia doska
3. Instalacna skrutka Cepele

» Obr.12: 1. Nastavovacia doska

InStalacia €epeli

APOZOR:

. Na pritahovanie instalaénych skrutiek cepeli
pouzivajte len zastrkavaci klu¢ Makita.
Pouzivanie iného zastrkavacieho klu¢a moéze
sposobit’ prilisné alebo naopak nedostato¢né
pritiahnutie skrutiek s nasledkom vazneho
poranenia.

Len pre jednorazové cepele

Produkuje rovny drevorez priblizne 300 mm dlhy a 100
mm $iroky. Cepel a nastavovaciu dosku polozte na
drevorez tak, aby polohovacia zarazka ¢epele nastavo-
vacej dosky bola vioZzena v ryhe ¢epele. Nastavovaciu
dosku nastavte tak, aby oba konce ¢epele vycnievali
priblizne 1 mm za okrajom nastavovacej dosky. Dva
magnetické drzZiaky polozte na nastavovaciu dosku a
posuvajte ich dovtedy, kym sa zarez nedotyka Cepele.
» Obr.13: 1. Magneticky drzZiak 2. Nastavovacia
doska 3. Cepel

Upnite magneticky drziak a patku nastavovacej dosky
zasufite do ryhy na valci. Vlozte instalacné skrutky
Cepele.
» Obr.14: 1. Instalacné skrutky Cepele
2. Nastavovacia doska 3. Magneticky
drziak 4. Valec 5. Cepel 6. Zarez
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Po pritiahnuti vSetkych instalaénych skrutiek ¢epele
mierne a rovnomerne zo stredu do stran, ich pritiahnite
naplno, postupujic v rovnakom poradi. Magnetické
drziaky odstrarite z nastavovacej dosky.

» Obr.15: 1. Zastrkavaci klu¢ 2. Magnetické drziaky

Dalsiu ¢epel nainstalujte rovnakym spésobom. Pri stla-
&ani uzatvaracej dosky otacajte valec pomaly, aby ste
zistili, ¢i nie¢o nefunguje nespravne. Potom nainstalujte
kryt na odrezky a bo¢ny kryt.

APOZOR:

. Indtalacné skrutky Cepele nepritahuijte, ak polo-
hovacia zarazka ¢epele nastavovacej dosky
spravne nezapada do ryhy ¢epele. V opaénom
pripade moze dojst k poskodeniu Eepele a
zraneniu pouzivatela.

. Nezapinajte stroj, ak nie je namontovany kryt na
odrezky.

. Po nainstalovani krytu na odrezky skontrolujte,

¢i retaz nie je zachytena v kryte na odrezky.

Len pre Standardné cepele

Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol

okraj €epele Uplne zarovno s prednym pasom (A).

Nastavovaciu dosku polozte na ¢epel, mierne stlacte

patku nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou

stranou meradla ¢epele (B). Pritiahnite skrutky, ¢im

zaistite nastavovaciu dosku k ¢epeli.

» Obr.16: 1. Skrutka 2. Nastavovacia doska 3. Cepel
4. Meradlo Cepele

Péatka nastavovacej dosky zasunite do ryhy na valci.

Vlozte inStala¢né skrutky cepele.

» Obr.17: 1. Nastavovacia doska 2. Drazka 3. Cepel
4. Valec

Po pritiahnuti v8etkych inStalaénych skrutiek ¢epele

mierne a rovnomerne zo stredu do stran, ich pritiahnite

naplno, postupujuc v rovhakom poradi.

» Obr.18: 1. Zastrkavaci klG¢ 2. Uzatvaracia doska
3. Instalacna skrutka Cepele

Dalsiu gepel nainstalujte rovnakym spésobom. Pri stla-
¢ani uzatvaracej dosky otacajte valec pomaly, aby ste
zistili, ¢i nie¢o nefunguje nespravne. Potom nainstalujte
kryt na odrezky a bo¢ny kryt.

APOZOR:
. Po nainstalovani ¢epeli pritiahnite instalacné
skrutky Cepele.

. Nezapinajte stroj, ak je otvoreny kryt na
odrezky.

. Po nainstalovani krytu na odrezky skontrolujte,

i retaz nie je zachytena v kryte na odrezky.

Vymena druhu €epele

S tymto nastrojom mozete pouzivat, bud jednorazové
alebo Standardné Cepele. Ak chcete zmenit druh
Cepele, kupte a pouzite nasledovné Casti.

Vymena $tandardnej ¢epele
za jednorazovu ¢epel

Vymena jednorazovej ¢epele
za $tandardnu Cepel

Nastavovacia doska ----------- 2 ks
Jednorazova ¢epel (306 mm) --- 2 ks
Magneticky drziak ------------ 2 ks

Nastavovacia doska --

Ochranny kryt

» Obr.19: 1. Ochranny kryt

Ak chcete poc¢as zberu prachu udrzat prevadzku v
Cistote, pripojte k hoblovaciemu stroju pomocou tohto
ochranného krytu vysavac.
» Obr.20: 1. Kridlova skrutka 2. Kryt na odrezky

3. Retaz 4. Ochranny kryt

Uvolnite skrutky s kridlovou hlavou, ktoré zaistuju kryt na
odrezky. Ochranny kryt pripojte na vysavac a pomocou skrutiek
s kridlovou hlavou spojte kryt na odrezky s ochrannym krytom.

APOZOR:

. Po nainstalovani ochranného krytu skontrolujte, &i retaz nie
je zachytend v kryte na odrezky alebo v ochrannom kryte.

PRACA

APOZOR:

. Cez hoblovaci stroj mézu vedla seba prejst’
dva az viac kusov Uzkeho ale rovnako hrubého
materialu. AvS$ak, medzi materidlom nechajte
urcity odstup, aby podavacie valce mohli zachytit
najuzsi kus materialu. V opa¢nom pripade méze
rezacia hlavica spatne odrazit trochu uzsi kus.

. Vzdy pouzivajte ty¢ na tlacenie, ak existuje
nebezpedenstvo, Ze sa vase ruky alebo prsty
dostanu do blizkosti Cepele.

» Obr.21

Obrobok poloZte na povrch stola.

Podrla vy$Sie uvedeného navodu, urcite hibku rezu.
Zapnite nastroj a pockajte kym ¢epele nedosahuju pind rychlost. Pri
spustani nastroja sa obrobok nesmie dotykat podavacieho valca.
Potom vloZte obrobok tak, aby bol zarovno s povrchom stola.
Pri rezani dlhého alebo velkého obrobku, jemne nadvihnite
jeho koniec na zaciatku a konci rezu, aby ste zabranili
vyrezaniu drazok, ¢i odrezkov na jeho Uplnych koncoch.
Pouzivanie hornej €asti nastroja umozriuje rychly, lahky
navrat obrobku do privodnej strany stola. Je to vhodné
najma pre dvoch operatorov.

» Obr.22

APOZOR:

. Obrobok nasledujucich rozmerov nevkladajte do
nastroja, pretoze medzera medzi dvomi podavacimi
valcami je 129 mm. NepokusSajte sa ich odrezat'.

1
Menej ako 130 mm

Dizka menej ako 130 mm

Viac ako 130 mm Zliabky v intervaloch so Sirkou

2 viac ako 130 mm
130 mm Zliabky v intervaloch so Sirkou
3
130 mm
APOZOR:

. Ak sa obrobok zastavi v stroji, vypnite ho. Ak
budete pokracovat v hoblovani so zaseknutym
obrobkom, méze dojst k rychlemu opotrebova-
niu podavacich valcov.
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Uskladnenie tyce na tlacenie

» Obr.23: 1. Prepichavacia ty¢ka

Ak ju nepouzivate, zaveste ty¢ na tlacenie ako je to
znazornené na obrazku.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie vysky boénej listy.

» Obr.24: 1. Pravitko 2. Pohladnica 3. Nastavovacia
skrutka

» Obr.25: 1. Sesthranny franctzsky kIl

Vyska boc€nej listy je originalne nastavena. Ak je
potrebné dalSie nastavenie, postupujte nasledovne.
Pohladnicu poloZte na stdl a umiestnite na fiu pravitko.
Pomocou Sesthranného francuzskeho klt¢a otacajte
nastavovaciu skrutku, az kym sa koniec boc¢nej listy
nedotkne pravitka. Teraz je koniec bo¢nej listy 0,1 mm
az 0,3 mm nad povrchom stola.

Vymena uhlikov

» Obr.26: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opot-
rebované az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky
musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich drzia-
kov. Oba uhliky treba vymiefat stu¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnakeé uhliky.

» Obr.27: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vlozte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

ziavanie ostrosti Cepeli

Tupé ¢epele mdzu spdsobit drsny povrch koncového
produktu, pretaZzenie motora a nebezpec¢ny spatny vrh
obrobku. Tupé epele okamzite vymerite.

» Obr.28: 1. Stip 2. Skrutka 3. Retaz

Naolejujte retaz (po odstraneni boéného krytu R), Styri
stipy a skrutky pre nadvihovanie hlavného ramu. Na
toto pravidelné mazanie pouzivajte strojovy olej.

APOZOR:

. Olejovanie a celkovu udrzbu vykonavaijte, ked je
nastroj vypnuty a odpojeny zo zdroja napatia.

Cistenie
Nastroj zbavte nedistét, odrezkov a cudzich materialov,

ktoré su prilepené na povrchu valca, vetracich otvoroch
a valcoch motora.

Obmedzenie pre prebrusenie

Standardnej ¢epele

» Obr.29: 1.Zakladia 2. Cepel 3. Viac ako 4 mm

Nepouzivajte Standardnu ¢epel, ktora je kratSia ako 4
mm.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Magneticky drziak

. Jednorazova epel

+  Standardna cepel

. Meradlo Cepele

. Zastrkavaci kla¢ 9

. Sesthranny francuzsky klug 2,5

. Ochranny kryt

. Stojan

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

2012NB

Sitka fezu

304 mm

Max. hloubka fezu

3,0 mm pfi Sifce materialu mensi nez 150 mm

1,5 mm pfi $ifce materialu od 150 mm do 240 mm

1,0 mm pfi $ifce materialu od 240 mm do 304 mm

Rychlost podavani (min™) 8,5m

Rozméry stolu (S x D) 304 mm x 771 mm
Otagky bez zatizeni (min™) 8500

Celkova délka (5 x D x V) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Hmotnost netto 27,1-27,6 kg

TFida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro razné zemeé lisit.

01/2014, jsou uvedeny v tabulce nize.
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k hoblovani dfeva.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zdsuvkam bez
zemniciho vodice.
Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napé-
tim mezi 220 V a 250 V.
PFi spinani elektrickych pfistroju muze dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-liimpedance sité mensi nebo
rovna 0,36 Ohm, Ize predpokladat, ze nevzniknou
zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka pouzita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) ur€ena podle normy
EN61029-2-3:
Hladina akustického tlaku (L,): 85 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&éZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

AVAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpUsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENI Pieététe si vsechna bezpe&nostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynu muze dojit k urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VsSechna upozornéni a pokyny si uscho-

vejte pro budouci potiebu.
BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI K

TLOUSTKOVACCE

1. Noste ochranu zraku.

2. V pripadé nutnosti pouzijte pfi manipulaci s
hoblovacimi nozi a opracovavanym materialem
vhodné osobni ochranné prostiedky, napfiklad
ochranu sluchu (ucpavky do usi), ochranu
dychacich cest (respirator) a rukavice.
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3. Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nacha-
zeji hoflavé kapaliny nebo plyny.

4. Pred zahajenim provozu se ujistéte, zda jsou
nainstalovany vsechny kryty.

5. S kotouci manipulujte velice opatrné.

6.  Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte kotouce, zda
nevykazuji znamky trhlin nebo poSkozeni. Popraskané
nebo poskozené kotouce je nutno okamzité vyménit.

7. Pevné dotahnéte instalacni Srouby kotouce.

8.  Pred fezanim z dilu odstraiite hiebiky a vy¢is-
téte jej. Hrebiky, pisek a jiny material maze
zpusobit poskozeni kotouce.

9. Neodstranujte ze zlabu trisky, je-li motor v pro-
vozu. Trisky odstranujte az po uplném zastaveni
nozu. PFi ¢iSténi vzdy pouzivejte ty¢, apod.

10. Nenechavejte nastroj bézet.

11.  Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem. Napajeci
kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky Skubanim. Napajeci
kabel nevystavuje teplu, olejiim a ostrym hranam.

12. Nastroj pouzivejte pouze na dievo nebo
podobné materialy.

13. Nikdy nevykonavejte nepriibézné prace (zadné rezy
nezahrnujici pohyb pfes celou délku obrobku).

14. S nafadim nikdy nevytvarejte vyhloubeni, cepy ani dutiny.

15. Nikdy nehoblujte silné deformované dievo s
nedostateénym kontaktem na podlozce.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly k
zanedbani dodrzovani bezpecnostnich pra-
videl platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu k
obsluze muze zpUsobit vazné zranéni.

IN CE
Presun a preprava protahovacky

» Obr.1: 1. Drzadlo 2. Pomocny stul 3. Drzadlo

A UPOZORNENI:
. PFi pfesunovani nastroje budte opatrni.

Sklopte pomocné stoly. Pfi pfesunovani nastroje pouzi-
vejte jeho drzadla.

Prepravujete-li nastroj vozidlem, zajistéte jej lanem
nebo jinym dostate¢né odolnym prostfedkem, aby
nedoslo k pfevrzeni nebo posunuti.

Umisténi protahovacky

» Obr.2: 1. Sroub nebo vrut

Nastroj nainstalujte na dobfe osvétleném misté s rov-
nou podlahou, kde Ize zajistit dobré usazeni a vyvazeni.
PFiSroubujte/pfipevnéte jej k pracovnimu stolu nebo
stojanu (volitelné pfisluSenstvi) prostfednictvim otvord,
které jsou k dispozici v zakladné.
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.3: 1. Kontrolka 2. Spina¢

A\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty. Kontrolka se
rozsviti pfi pfipojeni nastroje ke zdroji napajeni.

Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP ( 1 ). Nastroj
se zastavuje stisknutim tlacitka VYP ( O).

Rozmeérové nastaveni
» Obr.4:

1. Drzadlo kliky 2. Stupnice 3. Hlavni ram
4. Ukazatel

Otacenim drzadla kliky proti sméru hodinovych rucicek
spoustéjte dold hlavni ram, dokud se ukazatel nepre-
sune na dilek stupnice odpovidajici pozadovanému
rozméru po dokonéeni. Jednou celou oto¢kou drzadla
kliky se hlavni rdm pfesune o 2 mm nahoru nebo dol.
Stupnice ma palcové miry na pravé strané a metrické
miry na levé strané.

Nastaveni hloubky Fezu

Maximalni hloubka Fezu se lisi podle Sitky feza-

ného dilu. Informace viz tabulka. Pokud potfebujete
odstranit vice materialu nez je uvedeno v tabulce,
nastavte mensi hloubku fezu a provedte dva nebo vice
prtchoda.

Sitka fezaného dilu Maximalni hloubka fezu
Méné nez 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

Pfi nastavovani hloubky fezu postupujte nasledovné.
» Obr.5: 1. Hloubkomér

Polozte dil naplocho na povrch stolu. Ota¢enim drzadla
kliky proti sméru hodinovych ruci¢ek spoustéjte dold
hlavni rdm. Hloubkovy doraz se zvedne a hloubku fezu
je signalizovana mirou zvednuti dorazu.

AUPOZORNENI:

. Pfi vyrovnavani ukazatele se stupnici signali-
zujici pozadovany rozmér po dokon&eni hlavni
ram vzdy spoustéjte dold. Pokud hlavni ram do
polohy pozadovaného rozméru po dokonéeni
zvednete, miZe na Sroubu vzniknout doda-
te¢na vlle. MuZete tak dosahnout nezadouciho
koneéného rozméru.

. PF¥i uréovani hloubky fezu vzdy pokladejte dil na
plocho na povrch pracovniho stolu. V opaéném
pfipadé se bude pfedem stanovena hloubka
fezu liSit od skute¢né hloubky fezu.




Voli¢ nastaveni hloubky

» Obr.6: 1. Drzadlo kliky 2. Drazka 3. Voli¢ nastaveni
hloubky

Voli¢ nastaveni hloubky pouZijte v pfipadé, Ze potfebu-
jete pfedem presné stanovit hloubku fezu. Postupuijte
néasledovné.

1. Nejdfive ohoblujte dil na pfedem stanovenou
hloubku fezu. Zméfte tloustku ohoblovaného dilu
a zjistéte, kolik materialu je jesté nutno odstranit.

2. Otacejte volicem nastaveni hloubky na drzadle
kliky, dokud nebude ryska 0 vyrovnana s drazkou
na nastroji.

3. Nyni otacejte drzadlem kliky proti sméru hodino-
vych ruc¢icek, dokud nebude s drazkou na nastroji
vyrovnan dilek reprezentujici pozadovanou
hloubku fezu.

4.  Pokud potfebujete odstranit vice materialu nez je
uvedeno v tabulce v odstavci ,Nastaveni hloubky
fezu", nastavte mensi hloubku Fezu a provedte
dva nebo vice pruchodu.

» Obr.7: 1. Doraz 2. Tlagitko zarazky 3. Knoflik

zarazky 4. Zarazka stolu

Zarazku pouzijte v pfipadé, Ze potfebujete hoblovat

vétsi mnozstvi dill na stejnou tloustku. Postupujte

nasledovné.

1. Otacejte drzadlem kliky, dokud se ukazatel nepie-
sune na dilek stupnice odpovidajici pozadova-
nému rozméru po dokonceni.

2.  Stisknéte tlacitko zarazky a spoustéjte ji dolu,
dokud nevejde do styku s povrchem stolu.

3. Bude-li tfeba jemného sefizeni zarazky, otacejte
knoflikem zarazky.

AUPOZORNENI:

. Pokud neni zarazka pouzivana, vzdy ji zvednéte
do nejvyssi polohy. Nikdy netlacte na drzadlo
kliky, je-li zarazka v kontaktu s povrchem stolu.
Mohlo by dojit k poskozeni nastroje.

MONTAZ

AUPOZORNENI:

. Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Vyména nozli

A\UPOZORNENI:

. Pfi demontazi a instalaci noz( s nimi manipu-
lujte velice opatrné, abyste zabranili pofezani
¢i jinému zranéni nebo poskozeni nozi. Jsou
ostré jako bfitva.

. Pred instalaci nozu ocistéte vSechny tfisky,
prach nebo cizi material pfilnuly na valci nebo
nozich.

. Pouzivejte noze stejnych rozmér a hmotnosti.
V opacném pfipadé dojde k oscilacim &i vibra-
cim vélce, které povedou k nekvalitnimu zpraco-
vani a potencialné k poruse nastroje.

. Oba noze vyménujte soucasné.

. Jednorazovy niz ma feznou hranu na obou
stranach. Jakmile se jedna fezna hrana ztupi,
muizete pouzit druhou hranu. Dfive, nez pou-
Zijete druhou feznou hranu, vzdy odstrarite
pryskyfici a necistoty pfilnulé na opacné strané
noze. Tento ndZ neni povoleno ostfit. Jakmile
se ztupi obé fezné hrany, je nutno ndz fadné
zlikvidovat.

Demontaz nozu

Povolte Sroub s kfidlovou hlavou, ktery uchycuje kryt
proti tfiskam a poté kryt odstrarite. Demontujte Srouby
uchycujici pravy bo¢ni kryt. Poté pravy bo¢ni kryt ode-
jméte. Otacejte femenici, dokud nebudete moci zajistit
vélec v poloze, kdy instala¢ni Srouby nozu sméfuji
nahoru.
» Obr.8: 1. Pojistna deska 2. Remenice 3. Valec

4. Retéz 5. Kridlovy $roub

Pouze pro jednorazové noze

Umistéte na montazni desku dva magnetické drzaky

a zatlacte je ve sméru Sipky, dokud se zub nedostane

do styku s nozem. Nastrénym klicem demontujte Sest

instalacnich $roubl nozu. Uchopte magnetické drzaky,

zvednéte je pfimo nahoru a demontujte z valce mon-

tézni desku a nuz. Stisknéte pojistnou desku a otoce-

nim femenice o 180° vélec zajistéte. Druhy niz demon-

tujte stejnym zpusobem, jak bylo popsano vyse.

» Obr.9: 1. Instala¢ni Srouby noz( 2. Montazni deska
3. Magneticky drzak 4. Valec 5. List 6. Zub

» Obr.10: 1. Nastrény kli¢ 2. Magnetické drzaky

Pouze pro standardni noze

Nastrénym kli¢em demontujte Sest instalacnich
Sroubl. Zvednéte montazni desku a nGiz pfimo nahoru
a demontujte je z valce. Stisknéte pojistnou desku a
oto¢enim femenice o 180° valec zajistéte. Druhy ntz
demontuijte stejnym zplGsobem, jak bylo popsano vyse.
Odstrarnte montazni desku z noze.
» Obr.11: 1. Nastrény kli¢ 2. Pojistna deska

3. Instalaéni Sroub noze

» Obr.12: 1. Montazni deska
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Instalace nozt

AUPOZORNENI:

. P¥i utahovani instalacnich Sroubl nozu pou-
Zivejte pouze dodany nastrény kli¢ Makita. Pfi
pouziti jiného nastréného klice mize dojit k pfi-
liSnému nebo nedostate¢nému utazeni Sroubl a

nasledné vaznému zranéni.

Pouze pro jednorazové noze

Pfichystejte si plochy kousek dfeva o délce asi 300 mm a
$ifce asi 100 mm. PoloZte niiz a montazni desku na drevé-
nou desku tak, aby vodici oko noZe na montazni desce spo-
Civalo v drazce noze. Upravte montazni desku tak, aby oba
konce noze precnivaly pfiblizné o 1 mm za okraj montazni
desky. Umistéte na montazni desku dva magnetické drzéaky a
tlacte je, dokud se zub nedostane do styku s nozem.

» Obr.13: 1. Magneticky drzak 2. Montazni deska 3. List

Uchopte magneticky drzak a zasurite patku montazni desky

do drazky ve valci. Nasroubujte instalacni Srouby nozu.

» Obr.14: 1. Instalacni Srouby nozl 2. Montazni deska
3. Magneticky drzak 4. Valec 5. List 6. Zub

Po mirném a rovhomérném utazeni vSech instala¢nich
Sroubl nozt smérem od stfedu ven poté Srouby GpIné
dotahnéte ve stejném poradi. Demontujte magnetické
drzaky z montazni desky.

» Obr.15: 1. Nastrény kli¢ 2. Magnetické drzaky
Druhy niZ nainstalujte stejnym zplisobem, jak bylo
popsano vyse. Stisknéte pojistnou desku, otacejte
pomalu valcem a zkontrolujte, zda je vSe v pofadku.
Poté nainstalujte kryt proti tfiskam a bo¢ni kryt.

A UPOZORNENI:

. Instala¢ni §rouby nozli neutahuijte, pokud vodici
oko nozZe na montazni desce nespociva spravné
v drézce noze. Mohlo by dojit k poskozeni noze
a potencialnimu zranéni personalu.

. Nespoustéjte nastroj, pokud je demontovan kryt
proti tfiskam.

. PFi instalaci krytu proti tfiskam dbejte, aby nebyl
krytem zachycen fetéz.

Pouze pro standardni noze

PoloZte n(iz na méfidlo noze tak, aby byla hrana noze
dokonale zarovnana s vnitini stranou predniho Zebra
(A). Umistéte montazni desku na ndz a poté jemné
zatlacte na patku montazni desky tak, aby byla zarov-
nana se zadni stranou méfidla noze (B). DotaZzenim
Sroubl pfichytte montaZzni desku k nozi.
» Obr.16: 1. Sroub 2. Montazni deska 3. List

4. Méfidlo noze

Zasurite patku montazni desky do drazky ve valci.
Nasroubujte instalaéni Srouby nozd.
» Obr.17: 1. Montazni deska 2. Drazka 3. List 4. Valec

Po mirném a rovhomérném utazeni vSech instala¢nich
Sroubl nozG smérem od stfedu ven poté Srouby GpIné
dotahnéte ve stejném poradi.
» Obr.18: 1. Nastrény kli¢ 2. Pojistna deska

3. Instalaéni Sroub noze
Druhy ndiz nainstalujte stejnym zplsobem, jak bylo
popsano vyse. Stisknéte pojistnou desku, otacejte
pomalu valcem a zkontrolujte, zda je vSe v pofadku.
Poté nainstalujte kryt proti tfiskam a bo¢ni kryt.

A\ UPOZORNENI:

. Pri instalaci nozl je nutno pevné dotahnout
instala¢ni Srouby noz(.

. Nespoustéjte nastroj, pokud je otevieny kryt
proti tfiskam.

. PFi instalaci krytu proti tfiskam dbejte, aby nebyl
krytem zachycen fetéz.

Zména typu noze

Nastroj umoziuje pouzivat bud jednorazové nebo
standardni noze. Chcete-li zménit typ noze, pofidte si a
pouzivejte nasledujici dily.

Prechod ze standardniho na
jednorazovy ntz

Montazni deska ---------------- 2 ks | Montazni deska --------s----x---- 2ks
Jednorazovy niiz (306 mm) - 2 ks Sroub s valcovou hlavou M4_)f6 -4 ks

e Standardni niz -
Magneticky drzak ----—--—-----— 2ks | M&fidio noze -

Pfechod z jednorazového na
standardni niiz

-1 ks

Sestava odsavaciho krytu

» Obr.19: 1. Sestava odsavaciho krytu

Chcete-li pomoci sbéru prachu zajistit Eisty provoz nastroje,
pfipojte k protahovacce prostfednictvim krytu odsava¢ prachu.
» Obr.20: 1. Kfidlovy Sroub 2. Kryt proti tfiskam

3. Retéz 4. Sestava odsavaciho krytu

Povolte Srouby s kfidlovou hlavou uchycujici kryt proti tfiskam.
Umistéte odsavaci kryt na protahovacku a spojte kryt proti
tfiskam a odsavaci kryt utazenim $roubd s kfidlovou hlavou.

MA\UPOZORNENI:

. Prti instalaci sestavy odsavaciho krytu dbejte,
aby nebyl krytem proti tfiskam nebo sestavou
odsavaciho krytu zachycen fetéz.

PRACE

A UPOZORNENI:

. Soucasné Ize protahovackou zpracovat dva nebo vice
kusu uzkého materidlu, ktery véak musi mit podobnou
tloustku. Ponechejte vSak mezi materidlem urcity
prostor, aby mohly pfivodni vale¢ky uchytit nejtenci
kousek materialu. V opaéném pfipadé by mohl byt o
trochu ten&i kus vyrazen noZovou hlavou ven.

. V pfipadé nebezpedi pfilisného pfiblizeni rukou
¢i prstd k nozdm pouzijte tlacnou ty¢.

» Obr.21

Polozte dil naplocho na povrch stolu.

Stanovte hloubku fezu jak je popsano vyse.

Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze nedosahnou
pIné rychlosti. Pfi zapnuti nastroje by nemél byt zpraco-
vavany dil ve styku s pfivodnim vale¢kem.

Poté dil vlozZte tak, aby byl zarovnan s povrchem stolu.
PFi fezani dlouhého nebo tézkého dilu zvednéte

na zacatku a konci mirné jeho okraj, aby nedoslo k
vyloupnuti nebo odlomeni na koncich dilu.

Pouziti krytu nastroje umoznuje rychlé a snadné vraceni
zpracovavaného dilu na stranu pfivodniho stolu. Tato vlast-
nost je vyhodna zejména pfi obsluze dvéma pracovniky.

» Obr.22
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A UPOZORNENI:

. Dily s nasledujicimi rozméry nelze do nastroje
zavadét, protoZe interval mezi dvéma pfivod-
nimi valecky je 129 mm. Nepokous$ejte se je
fezat.

1
Méné nez 130 mm

Vice nez 130 mm

130 mm
N —

A UPOZORNENI:

. Doslo-li k zablokovani dilu, vypnéte nastroj.
Pokud budete pokracovat ve zpracovavani se
zablokovanym dilem, dojde k rychlému opotfe-
beni pfivodnich valec¢ku.

Ulozeni tlacéné tyce
> Obr.23: 1.Tlaéna ty¢

Jestlize tlaénou ty¢ nevyuzivate, zahaknéte ji podle
obrazku na misto.

Délka mensi nez 130 mm

S drazkou o Sifce vétsi nez
130 mm

S drazkami v intervalech o Sifce
130 mm

I L2

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyskové nastaveni pomocného stolu

» Obr.24: 1. Pravitko 2. Pohlednice 3. Stavéci Sroub
» Obr.25: 1. Imbusovy kli¢

Vyska pomocného stolu se nastavuje u vyrobce. Bude-li
nutno provést sefizeni, postupujte nasledujicim zpisobem.
PoloZte na stll pohlednici a na pohlednici poloZte pra-
vitko. Imbusovym klicem otacejte stavécim Sroubem,
dokud se konec pomocného stolu nedotkne pravitka.
Nyni se konec pomocného stolu nachazi mezi 0,1 mm
az 0,3 mm nad povrchem stolu.

Vyména uhlikii
» Obr.26: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt
¢Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je tfeba vymeériovat soucasné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

» Obr.27: 1. Vicko drzaku uhliku 2. Sroubovak
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Udrzovani nozu v ostrém stavu

Tupé noZe mohou vést k hrubému povrchu, pretizeni
motoru a nebezpecnému zpétnému razu dilu. Tupé
noze je nutno okamzité vymeénit.

» Obr.28: 1. Sloupek 2. Sroub 3. Retéz

Naolejujte Fetéz (po demontazi boéniho krytu R), Etyfi
sloupky a Srouby pro zvedani hlavniho ramu. Toto pravi-
delné mazani je tfeba provadét strojnim olejem.

MA\UPOZORNENI:
. Pted olejovanim a provadénim veskeré udrzby
je nutno nastroj zastavit a odpojit.

Cisténi
Vzdy ocistéte nedistoty, tfisky a cizi material pfilnuly na
povrsich valecku, otvorech motoru a valcich.

Limit opakovaného ostreni

standardniho noze

» Obr.29: 1.Zakladna 2. List 3. Vice nez 4 mm

Nepouzivejte standardni n(iz, jehoz délka je krat$i nez
4 mm.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A\ UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouzivat toto pfisluSen-
stvi a nastavce. Pfi pouZziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavch mize hrozit nebezpeci zranéni
osob. Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Magneticky drzak

. Jednorazovy niz

. Standardni nuz

. Mé&fidlo noze

. Nastrény kli¢ 9

. Imbusovy kli¢ 2,5

. Sestava odsavaciho krytu
. Stojan

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se mdze v rdznych
zemich lisit.
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