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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JS1000 JS1601
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm? 1.0 mm (20 ga) 1.6 mm (16 ga)
Steel up to 600 N/mm? 0.7 mm (23 ga) 1.2mm (18 ga)
Steel up to 800 N/mm? 0.5mm (26 ga) 0.8 mm (21 ga)
Aluminum up to 200 N/mm?* 2.5mm (12 ga) 2.5mm (12 ga)
Min. cutting radius 30 mm 250 mm
Strokes per minute (min™) 4,500
Overall length 322 mm | 320 mm
Net weight 1.4 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 9.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched

off and when it is running idle in addition to the

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

H>wON =
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to
see that the switch lever actuates properly and
returns to the "OFF" position when the rear of
the switch lever is depressed.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

» Fig.1: 1. Switch lever

To start the tool, slide the switch lever toward the "l
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the switch lever to lock it.

To stop the tool, press the rear of the switch lever, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Adjusting the blade clearance

For JS1601 Only

Adjust the clearance between the side blade and
the center blade according to the thickness of the
workpiece.

» Fig.2: 1. Hex wrench 2. Screw

First use a hex wrench to loosen the screw.
» Fig.3: 1. Thickness gauge 2. Center blade 3. Side
blade 4. Hex socket head bolt 5. Hex wrench

Then use the hex wrench to adjust the clearance by
tightening or loosening the bolt. There may be a slight
difference between clearances of both sides of the
center blade.

Check the smaller clearance with the thickness gauge
and adjust it.

When using the thickness gauge to adjust the blade
clearance, refer to the table.

Workpiece thickness (mm) Marking on thickness gauge
Less than 0.8 0.5
0.8-1.3 1.0
More than 1.3 1.5

After adjusting the clearance, tighten the screw
securely.
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Storing hex wrench

» Fig.4: 1. Hex wrench

Store the hex wrench as shown in the figure when not
in use.

OPERATION

Lubrication

» Fig.5: 1.Pin

Before operation, lubricate the contact point of the
center blade and the pin. To keep good cutting perfor-
mance, also use a cutting lubricant from time to time
during operation.

OPERATION

> Fig.6

Always hold the tool firmly with one hand on housing.
Do not touch the metal part.

Turn the tool on and set front ends of the side blades on
the workpiece. Now simply move the tool forward, keep-
ing the side blades flush with the workpiece surface.

» Fig.7

NOTE:

. When cutting a small portion of the workpiece,
you may have difficulty completing the end of
the cut. In that case, try to cut it again, pulling
the workpiece back slightly.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Center blade

. Side blade R

. Side blade L

. Hex wrench

. Thickness gauge

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may

differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

JS1000 JS1601

Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb Cranb 10 400 H/mm?

1,0 mm (20 kani6p) 1,6 mm (16 kaniép,)

Cranb g0 600 H/mm?

0,7 mm (23 kani6p) 1,2 mm (18 kaniép)

Cranb go 800 H/mm?

0,5 mm (26 kani6p) 0,8 mm (21 kani6p)

Antominin go 200 Himm®

2,5 mm (12 kanibp) 2,5 mm (12 kanibp)

MiH. pagiyc pizaHHsa 30 Mm 250 mm
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBunuHy (xa.”) 4500
3aranbHa foBXuHa 322 Mm | 320 mm
Yucra Bara 1,4 xr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca signosigHo oo EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpuaHa4eHo Ansi pisaHHs NMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCToBOI cTani.

ﬂ)Kepeno XUBJTI€eHHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvile Ao axepena
JKUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUcTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Big ogHodasHoro gxxepena 3aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTncs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BMU3HaYeHWI BiANoBiAHO Ao cTanaapTy EN62841-2-8:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 77 A6 (A)

Moxubka (K): 3 b (A)

PiBeHb Wwymy nig yac poboTn Moxe nepeBuLLyBaTH
80 b (A).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy Gyno BuMi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BUKOPUCTOBYBATUCA AN NONEPEAHBOro OLiHIOBaHHS
BNIVBY.

MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3aXMUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMy Nifa Yac hakTMyYHOT
po60THN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCSA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AeTani, Wwo
0o6po6neThes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANOBIiAAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu oo yBaru BCi CKknaaoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenunymHa BibpaLii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsMkiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-8:
Pexxnm poboTu: pisaHHS NCTOBOrO MeTany
BiGpauist (anw): 9,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA ANSA NOPiB-
HSAAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MO>X€e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS A4Sl NONepPeaHbLOro
OUiHIOBaHHS BMUBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bin ymMoE BuKo-
pyUcTaHHA BiGpauis nig yac dpakTuyHoi po6oTun
€NIeKTPOiHCTPyMEeHTa MOXe Biapi3HATUCA Bia
3asiBNeHoro 3Ha4eHHs Bib6pauii; oco6nnBo cunbHo
Ha Lie BNUMBa€E TUN getani, Wo o6po6nioeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6eaneute HanexHi sano-
6ixHi 3axoAn AN 3axucTy onepaTopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA iHCTPyMeHTa (cnifg
6paTtu Ao yBaru Bci cknagoBi po6o4oro LMKy, AK-oT
Yyac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMnu BiH no4u-
Hae npauloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi NiA Yac 3anycky).

Hdeknapauia npo BignoBigHiCTb

crtaHgaptam €C

Tinbku Ons kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTe cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B lopaTky A o ui€i iHCTpyKUiT 3 ekcninyaTtauii.

3aranbHi 3acTepexeHHsA woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOoiHCTPYyMEeHTaMu

A\OMEPE)XEHHSI: YsaxHo o3HaiiomTecs 3
ycima nonepeXeHHAMU NPO AOTPUMaHHSA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTpyKuUisMu, inocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTMKaMMU, O CTOCYHOTLCA
LbOro eneKkTpoiHcTpymeHTa. HeBnkoHaHHS Oyab-
AKUX IHCTPYKUIN, NepenivyeHnx HxYe, MoXxe npusse-
CTV 10 ypa@XKEeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKUX TPaBM.

8. He Topkaiics nonotHa a6o getani ogpa3sy
nicns pisaHHs, BOHM MOXYTb OyTu Ayxe raps-
YMMU Ta NPU3BECTU A0 ONiKy LWKipw.

9.  Cnip yHMKaTH pi3aHHA eNeKTPUYHOI MPOBOAKM.
Lle Moxe cnpuyYMHMTKM 4O cepino3Horo nopa-
HEHHS Bif ypaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

10. He cnip Ayxe AOBro 3anuwaTyn iHCTPYMEHT
npauoBaTh Ha XONIOCTOMY XOAi.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

AHOHEPE[{)KEHHFI: HIKONU HE cnig
BTpa4yaTv NUNbHOCTI Ta po3cnabnoBaTucs
nig Yyac KOPUCTyBaHHS BUPOOOM (Lo Tpa-
NNAETLCA NPU YaCTOMY BUKOPUCTaHHI);
cnig 3aBXAau CTporo AOTPMMyBaTUCA Npa-
BUN Ge3neku nig 4yac BUKOPUCTaHHSA LbOro
npuctpot. HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA
a60 HegOTPUMaHHA NpaBun 6e3neku,
BUKIafeHUX B LbOMY JOKYMEHTi, MoXxe
npu3BecTU [0 CePHAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen peryntoBaHHsIM Ta NePeBIPKO0 CNpaBHO-
CTi iIHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEpEXi.

30epexiTb yci iIHCTPYKUii 3 TEXHiKK

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManOyTHe.
TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYETbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XUBneHHsi), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Big 6aTtapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEAXXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb Mnia YAC POBOTHU 3

HOXUUAMU

MiyHo TpumanTe iIHCTPYMEHT.

Cnia miuHo 3akpinnioBaTy geTans.

Tpumait pyku Ha BiAcTaHi BiA pyXoMMX YacTUH.

Kpai Ta cTpyxka getani ayxe roctpi. Cnia

oAAraTu pykasuui. TakoX peKoMeHA0BaHO

oaAraTu YepeBUKM 3 TOBCTOIO NiAOLIBOIO, 06

YHUKHYTU TPaBM.

5.  He knapiTb iHCTPYMEHT Ha CTPYXKy AeTani. B
NPOTUNEXHOMY BUNAAKY Lie MOXe NPU3BecTU A0
NOLIKOAXKEHHS 260 HeCNPaBHOCTi iIHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwaiiTe iHCTPYMEHT NpaLoloumMm.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNlbKM TOAI, KON
TpUMaeTe UOro B pyKax.

7. 3aBxau manTe TBepAay onopy.

Mpy BUKOHaHHi BUCOTHUX POGIT NnepekoHam-

Tecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

H>wN =

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM AK yBIMKHYTW iHCTPYMEHT Chif
3aBXau nepesipaTh, Wo6 nepemukay npawosas
HanexHUM YMHOM Ta NOBEPTABCS B MOMOXEHHS
"BMMK.", konu HaTUCKaeTbCS 3aHA YacTuHa
nepemukava.

. Mepemukay moxe ByTn 3a6roKOBaHWI B YBIMK-
HEeHOMY MOMOXeHHi AN 3py4YHOCTi onepaTopa
NPOTAromM TPVUBANOro BUKOPUCTaHHS. Briokytoum
IHCTPYMEHT B yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI cnif
OyTV 06EepeXHUM i MiLLHO TPUMATH IHCTPYMEHT.

» Puc.1: 1. Baxinb BuMukava

[ns Toro, Wo6 3anycTUTN IHCTPYMEHT, CMif NepecyHyTH
BaXinb nepemukaya B nonoxexHs "l (BMK.)". Ans
6e3nepepBHOi PO6OTM CMif HATUCHYTU Ha NepeaHio
YacTWHY nepemMukaya, Lwob oro 3abnokysaTu.

[Ins 3ynuHeHHs iIHCTpYMeHTa Cnif HaTUCHYTU Ha 3a[HI0
YacTUHY nepemukada y HanpsiMKy nonoxeHHs "O
(BUMK.)".
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

° I'Iepeu TUM, AK LLIOCb BCTAHOBIMIOBATU HA iHCpr-
MEHT, HepeKOHaﬁTeCﬂ B TOMY, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

erynroBaHHA 3a30py ne3a

Tinbku dns JS1601

Bigperynionite 3a3op Mix 60KOBVM Ta LieHTpanbHUM
ne3oM BiANOBIAHO 40 TOBLMHK AeTani.

» Puc.2: 1. lecturpaHHuii knioy 2. MBUHT

Cnouatky Ans nocnabneHHs rBuHTa ckopuctanTecb
LIECTUrPaHHUM KITH4EM.
» Puc.3: 1. ToBwmHoMmip 2. LleHTpanbHe neso
3. bokose ne3o 4. bonT i3 WecTUrpaHHo0
roniskoto 5. LLlecturpaHHuii ko4

MoTim Ans perynoBaHHA 3a30py 3a 4ONOMOrOH0 LLECTU-
rpaHHoro kntoya nocnabTe abo 3atsarHiTe 6onT. 3asopm
no obuaga 60oku Big LieHTpa ne3a MOXyTb HE3HAYHO
MipOI0 BiAPi3HATHCS.

MepeBipTe MeHLLNIA 3a30p 3a 4OMOMOrO TOBLLMHOMIpa
Ta Bigperynioiite 1oro.

Mifn Yyac BUKOPWUCTaHHS TOBLUMHOMIpa ANsi perynioBaHHs
3a3opy AvB. Tabnuuto.

ToBLwwuHa getani (Mm) MiTku Ha TOBLUMHOMIpI
MeHwe 0,8 0,5
08-13 1,0
Binbwe 1,3 1,5

Micns 3akiHYeHHA perynioBaHHs 3a30py HadinHoO 3aTar-
HiTb rBUHT

36epiraHHA WeCTUrpaHHOro Ko

» Puc.4: 1. llecturpaHHumi knoy

Konu wecTurpaHHuii kntoy He BUKOPUCTOBYETLCS, 36e-
piranTe Moro, Sk NOKa3aHo Ha MantoHKy.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.5: 1. Wtudprt

Mepepn noyaTtkom po6OTKM CMif 3MACTUTU KOHTaKTHI
TOYKM LIEHTPAarnbHOro nesa Ta wnunbku. [ins 3abes-
neyveHHs obpoi AKoCTi pidaHHs nig yac poboTtu cnig
TakoX NepioAnYHO BUKOPUCTOBYBATU MacTUIO.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.6

3aBxau MiLHO TpUMaKTe IHCTPYMEHT OZHIEI PyKOO 3a
kopnyc. He TopkanTecb meTanesux getanei.
YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT, Ta BCTAHOBITb NepeaHi kpai
6okoBWX Nne3 Ha AeTarnb. Tenep NPocTo nepecyBanTe
iHCTpyMeHT Bnepen, Tpumatoum 6okoBi nesa ypiBeHb 3
noBepxHeto aeTani.

» Puc.7

MNPUMITKA:

. IMig yac pisaHHs HeBenuKOi YacTuHK aetani
MOXYTb BUHUKHYTU TPYAHOLL i3 3aBEPLUEHHSAM
npopisy. B Takomy Bunaaky cnig BUkoHaTv npo-
pi3 NOBTOPHO, 3Merka BiATAryouy aAetans Hasag.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, Sk OTMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BIAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MiIHN
Konbopy, AedopmalLlii Ta NoSBK TPILLMH.

Ons Toro, wo6 niatpumysaTt BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBaTU YNIOBHOBAXEHI LIEH-
Tpy obcnyrosyBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCA
nu1Le ctanAapTHi 3anyacTtuhm "Makita”.

AOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekomeHAoBaHO
ANS BUKOPUCTAHHSA 3 iIHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadlii.
BuKOpWCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLEeHHs abo
npunagas Moxe CPUYUHUTIA TPABMYBaHHS.
OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTV NyiLLe 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTy gJonomory B GinbLu
AeTanbHOMY 03HAWOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepicHoro ueHTpy "Makita".

. LleHTpanbHe neso

. BokoBe neso npaee
. BokoBe neso nise

. LLlecTurpaHHmin kntoy

. ToBLMHOMIP

NPUMITKA: [eski eneMeHTn CMCKY MOXYTb BXO-
[VTY 10 KOMMMEKTY iHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe
npunagas. BoHn MoxyTb BiApi3HATUCS 3anexHo Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model JS1000 JS1601
Maks. gtebokos$¢ ciecia Stal do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)
Stal do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)
Stal do 800 N/mm?® 0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)
Aluminum do 200 N/mm?® 2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)
Min. promien cigcia 30 mm 250 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 4 500
Dtugos¢ catkowita 322 mm | 320 mm
Cigzar netto 1,4 kg
Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia blachy ze stali i
stali nierdzewne;.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o napig-
ciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce znamio-
nowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym pradem
przemiennym. Narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego tez
mozna je zasila¢ z gniazda elektrycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-8:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 77 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczac 80 dB (A).

WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do pordwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwarzanego
podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarze-
dzia moze sig rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia, a w
szczegolnosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane narazenie
w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy okresli¢
srodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony ope-
ratora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3

osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-8:

Tryb pracy: ciecie blach

Emisja drgan (a,u): 9,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang wartosé¢ poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji

moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

NOZYC

Trzymac narzedzie w sposéb niezawodny.

Zamocuj solidnie obrabiany element.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Krawedzie i wiéry s ostre. Nos rekawice.

Zaleca sie rowniez noszenie obuwia o grubej

podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

5. Nie ktadz narzedzia na wiéry z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

6. Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomic elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

7. Zapewnic¢ state podioze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9.  Nie przecinaj przewodéw elektrycznych. Moze
to spowodowac porazenie pradem.

10. Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé¢ narzedzia

bez obcigzenia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastgpily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

poON =~

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

MAPRZESTROGA:

. Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy dzwignia przetgcznika dziata
prawidtowo i po nacisnigciu tylnej czgsci dzwigni
powraca do potozenia ,OFF” (wytaczone).

. W celu ufatwienia obstugi i dla wygody operatora podczas
dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia, wytgcznik mozna
zablokowac w pozycji ,ON" (WLACZONY). Podczas
pracy z blokada wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY)
nalezy zachowac ostrozno$¢ i pewnie trzymac narzedzie.

» Rys.1: 1. Dzwignia przetgcznika

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesunaé
przetgcznik suwakowy w kierunku potozenia "l (ON)"
(wtgczone). Prace ciggta mozna uzyskac po naci$nieciu i
zablokowaniu przedniej czgsci przetgcznika suwakowego.
Aby wylaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisngc¢ tylng
czesc¢ przetgcznika suwakowego, a nastepnie przesu-
nac¢ go do potozenia "O (OFF)" (wytaczone).

MONTAZ

A PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Regulacja odstepu

Dotyczy tylko modelu JS1601

Wyreguluj odstep pomigdzy ostrzem bocznym a ostrzem
Srodkowym stosownie do grubosci cigtego elementu.
» Rys.2: 1.Klucz szesciokatny 2. Wkret

Najpierw nalezy odkreci¢ $rube kluczem do $rub z tbem
szesciokatnym.
» Rys.3: 1. Ustalacz grubosci 2. Ostrze srodkowe
3. Ostrze boczne 4. Sruba z gniazdem
szesciokatnym 5. Klucz szesciokatny

Nastepnie wyreguluj odstep, poluzowujac lub dokre-
cajac $rube kluczem szesciokatnym. Odstepy po obu
stronach $rodkowego noza moga sie nieco roznic.
Sprawdz mniejszy odstep przy pomocy ustalacza gru-
bosci i wyreguluj go.

Podczas regulowania odstepu tarczy przy pomocy
ustalacza grubosci odnie$ sie do danych z tabeli.

Grubos¢ obrabianego elementu (mm) | Oznaczenie na ustalaczu grubosci
Ponizej 0,8 0,5
08-13 1,0
Powyzej 1,3 1,5

Po zakonczeniu regulacji odstepu dokre¢ mocno $rube.
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Przechowywanie klucza do srub z

tbem szesciokatnym

» Rys.4:

Gdy klucz nie jest uzywany, nalezy go przechowywac w
taki sposob, jak pokazano na ilustracji.

1. Klucz szesciokatny

DZIALANIE

Smarowanie

» Rys.5:

Przed przystgpieniem do pracy nasmaruj punkt styku
ostrza srodkowego i wtyk. Aby zachowac¢ dobrg wydaj-
nos$¢ ciecia, podczas pracy regularnie stosuj smar.

DZIALANIE

» Rys.6

Zawsze mocno trzymaj narzgdzie z jedna rekg na obu-
dowie. Nie dotykaj metalowej czesci.

Wigcz narzedzie i ustaw konce przednie ostrzy bocz-
nych na obrabianym elemencie. Teraz po prostu
przesuwaj narzedzie do przodu, pamietajac o tym, aby
ostrza boczne byty wyréwnane z powierzchnig obrabia-
nego elementu.

» Rys.7

1. Sworzen

WSKAZOWKA:

. Podczas ciecia niewielkiej czesci elementu
mozesz napotykaé na pewne trudnosci przy
odcinaniu jego konca. W takim przypadku spro-
buj ponownie, odciggajgc obrabiany element
lekko do tytu.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, haprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.

11

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Ostrze srodkowe

. Ostrze boczne R

. Ostrze boczne L

. Klucz szes$ciokatny

. Ustalacz grubosci

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujgce sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

JS1000 JS1601

Capacitati maxime de taiere Otel pana la 400 N/mm?

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

Otel pana la 600 N/mm?

0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)

Otel pana la 800 N/mm®

0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Aluminiu pan la 200 N/mm?

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Raza minima de taiere 30 mm 250 mm
Curse pe minut (min™) 4.500

Lungime totala 322 mm | 320 mm
Greutate neta 1,4 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatjile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-8:

Nivel de presiune acustica (Lya): 77 dB(A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Nivelul de zgomot n timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A\ AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-8:

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (anu): 9,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos

poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FOARFECE

Tineti bine masina.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.
Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

Nu agezati masina pe aschiile piesei de prelu-
crat. In caz contrar, acestea pot deteriora sau
defecta masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta
poate provoca accidente grave prin
electrocutare.

10. Nu actionati magina in gol in mod inutil.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

AN~

o

o

o N

©

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca parghia comutatorului functio-
neaza corect si revine in pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand se apasa partea din spate a
parghiei.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

» Fig.1: 1. Levier de comutare

Pentru a porni masina, culisati parghia pe pozitia "l
(ON)". Pentru o functionare continua, apasati partea
anterioara a parghiei pentru a o bloca.

Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
parghiei, apoi culisati-o pe pozitia "O (OFF)".

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Reglarea jocului lamei

Doar pentru JS1601

Reglati jocul dintre lama laterala si lama centrala in
functie de grosimea piesei de prelucrat.
» Fig.2: 1. Cheie inbus 2. Surub

Folositi mai intai o cheie inbus pentru a slabi surubul.
» Fig.3: 1. Calibru de grosime 2. Lama centrala
3. Lama laterala 4. Surub cu cap hexagonal
fnecat 5. Cheie inbus

Apoi folositi cheia inbus pentru a regla jocul prin strange-
rea sau slabirea surubului. Poate exista o mica diferenta
ntre jocurile ambelor partj laterale ale lamei centrale.
Verificati jocul cel mai mic cu calibrul de grosime si reglati-l.
Cand folositi calibrul de grosime pentru reglarea jocului
lamei, consultati tabelul.

Grosimea piesei de prelucrat (mm) Marcaj pe calibrul de grosime
Sub 0,8 0,5
08-13 1,0
Peste 1,3 1,5

Dupa reglarea jocului, strangeti ferm surubul.
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ACCESORII OPTIONALE

» Fig.4: 1. Cheie inbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus ca
in figura.

FUNCTIONARE

» Fig.5: 1. Stift

nainte de utilizarea, lubrifiati punctul de contact dintre
lama centrala si stift. Pentru a mentine o performanta
ridicata a taierii, folositi din cand in cand si un lubrifiant
de taiere n timpul operatiei.

FUNCTIONARE

> Fig.6

Tineti intotdeauna masina ferm, cu o méana pe carcasa.

Nu atingeti partea metalica.

Porniti masina si asezati capetele anterioare ale lamelor
laterale pe piesa de prelucrat. Apoi deplasati pur si sim-
plu masina inainte, mentinand lamele laterale la acelasi
nivel cu suprafata piesei.

» Fig.7

NOTA:

. Cand taiati o portiune mica din piesa, puteti
avea dificultati la finalizarea taieturii. In acest
caz, incercati sa taiati din nou tragand usor
piesa inapoi.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru

care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Lama centrala

. Lama laterala dreapta

. Lama laterala stanga

. Cheie inbus

. Calibru de grosime

NOTA: Unele articole din listé pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot

diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell JS1000 JS1601
Max. Schnittkapazitat Stahl bis zu 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)
Stahl bis zu 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)
Stahl bis zu 800 N/mm? 0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)
Min. Schnittdurchmesser 30 mm 250 mm
Schlage pro Minute (min™) 4.500
Gesamtlange 322 mm | 320 mm
Netto-Gewicht 1,4 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Blech aus
Stahl und Edelstahl entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-8:

Schalldruckpegel (Lya): 77 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Der Gerauschpegel kann wahrend des Betriebs 80 dB
(A) Uberschreiten.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-8:

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (ay): 9,5 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.
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A WARNUNG: Die Vibrationsemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fiir Elektrowerkzeuge

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwahren-
dem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu
missachten. Bei MISSBRAUCHLICHER
Verwendung des Werkzeugs oder
Missachtung der in diesem Handbuch ent-
haltenen Sicherheitshinweise kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgeflihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug® in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSHINWEISE ZUR SCHERE

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.
Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen fern.
Ecken und Splitter des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Empfohlen wird auch das Tragen von festem
Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.
Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern
des Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst
beschadigt werden oder nicht ordnungsgeman
funktionieren.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-

tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie

es in der Hand halten.

7. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen fes-
ten Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie dar-
auf, dass sich unter lhnen niemand aufhait.

8.  Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese konnen ext-
rem heiB sein und zu Verbrennungen fiihren.

9. Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu

schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag

und schweren Unfillen fiihren.

H>wON =

o

o

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem AnschlieRen des
Netzsteckers des Werkzeugs darauf, dass sich
der Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und
beim Loslassen in die Position ,OFF* (AUS)
zurlickkehrt.

. Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretie-
ren, um die Bedienung bei langerem Gebrauch
zu vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn
das Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und
halten Sie es gut fest.

» Abb.1: 1. Schalthebel

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,| (ON)". Um das
Werkzeug fur Dauerbetrieb einzuschalten, driicken Sie
auf die Vorderseite des Schiebeschalters, damit der
Schalter arretiert wird.

Wenn Sie das Werkzeug ausschalten méchten, driicken
Sie auf das hintere Ende des Schiebeschalters und
schieben Sie anschliefend den Schalter in die Position
,O (OFF)".

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.
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Einstellen des Klingenabstands

Nur fiir JS1601

Stellen Sie den Abstand zwischen Seiten- und
Mittelklinge gemaR der Dicke des Werkstticks ein.
» Abb.2: 1. Sechskantschlissel 2. Schraube

Losen Sie zunachst die Schraube mit einem
Inbusschlissel.
» Abb.3: 1. Dickenmesser 2. Mittelklinge
3. Seitenklinge 4. Sechskantsteckschraube
5. Sechskantschlussel

Stellen Sie mit Hilfe des Sechskantschlissels den
Abstand ein, indem Sie den Bolzen festziehen

oder I6sen. Die Abstéande an den beiden Seiten

der Mittelklinge kénnen geringfligig voneinander
abweichen.

Prifen Sie den kleineren Abstand mit dem
Dickenmesser, und stellen Sie ihn ein.

Wenn Sie den Klingenabstand mit dem Dickenmesser
einstellen, nehmen Sie Bezug auf die Tabelle.

WARTUNG

MA\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdliinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.

Nach Einstellung des Abstands ziehen Sie die
Schraube fest an.

Lagern des Inbusschliissels

» Abb.4: 1. Sechskantschlissel

Lagern Sie den Inbusschlissel bei Nichtverwendung
wie in der Abbildung dargestellit.

ARBEIT
Schmierung |

» Abb.5: 1. Stift

Schmieren Sie vor dem Betrieb den Kontaktpunkt

der Mittelklinge und des Stiftes. Um eine gute
Schnittleistung zu erhalten, verwenden Sie wahrend der
Arbeit von Zeit zu Zeit ein Schneideschmiermittel.

ARBEIT

» Abb.6

Halten Sie das Werkzeug immer mit einer Hand am
Gehause fest. Berlihren Sie keine Metallteile.
Schalten Sie das Werkzeug ein, und setzen Sie die
vorderen Enden der Seitenklingen am Werksttick
an. Bewegen Sie nun das Werkzeug einfach nach
vorn, indem Sie die Seitenklingen bilndig zur
Werkstlickoberflache halten.

» Abb.7

HINWEIS:

. Beim Schneiden eines kleinen Abschnitts des
Werkstlicks kann es zu Schwierigkeiten beim
Beenden des Schnittes kommen. Versuchen Sie
in diesem Fall, noch einmal zu schneiden, wobei
Sie das Werksttick leicht zurlickziehen.

T S T SONDERZUBEHOR
08-13 1,0
Mehr als 1,3 1,5 AVORSICHT

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Mittelblatt

. Seitenblatt R

. Seitenblatt L

. Sechskantschlussel

. Dickenmesser

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehér im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

JS1000 JS1601

Max. vagételjesitmény Acél 400 N/mmz-ig

1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)

Acél 600 N/mm?-ig

0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)

Acél 800 N/mm’-ig

0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)

Aluminium 200 N/mm?®-ig

2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)

Minimalis vagasi sugar 30 mm 250 mm
Loketszam percenként (min™") 4500
Teljes hossz 322 mm | 320 mm
Tiszta tomeg 1,4 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek
vagasara hasznalhaté.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdaramu haldzatra
szabad kotni, amelynek feszlltsége megegyezik az adattab-
lajan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szigetelésd,
ezért foldelévezeték nélkili aljzatrol is mikddtethetd.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-8 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 77 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Azajszint a munkavégzés sordn meghaladhatja a 80 dB (A) értéket.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonésen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és liresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
az EN62841-2-8 szerint meghatarozva:

Uzemmad: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (anu): 9,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Gtmutatd ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozoé

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

AZ OLLORA VONATKOZO
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan régzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.

Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt vastag-

talpu labbeli viselete a sériilések elkeriilése

érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbol
szarmazo forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy meghi-
basodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrol hogy szilar-
dan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.

8. Ne érjen afiirészlaphoz vagy a munkadarab-
hoz kézvetleniil a munkavégzést kovetéen;
azok rendkiviil forrék lehetnek és megégethe-
tik a borét.

9. Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.

Az elektromos aramiités komoly sériiléseket

okozhat.

10. Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (tobbszori hasz-
nalatbol adodé) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi eldirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

poON =~

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

AvicyAzar:

. A szerszam tapfesziiltséghez valo csatlakozta-
tasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a kapcsold
megfeleléen mikodik-e, és a kapcsoldkar hatso
részének lenyomasakor visszatér-e az ,OFF”
(KI) allasba.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
pozicioban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkdnnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON" pozici-
6ban és szilardan tartsa a szerszamot.

» Abra1: 1.Kapcsolokar

A szerszam bekapcsoldsahoz csusztassa a kapcsoldkart az
"I (ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos miikodtetéshez rete-
szelje a kapcsoldkart ugy, hogy lenyomja az ellilsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsoldkar hatsé
részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio iranyaba.

OSSZESZERELES

AviGYAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A nyirépengék kozotti tavolsag

beallitasa

Csak a JS1601 tipus esetében

Szabalyozza be a hézagot az oldalsé penge és kdzépsé
penge kozott a munkadarab vastagsaganak megfelelden.
» Abra2: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar

El8sz6r egy imbuszkulccsal lazitsa meg a csavart.

» Abra3: 1.Vastagsagmérs 2. Kozépso nyirépenge
3. Oldals6 nyirépenge 4. Imbuszcsavar
5. Imbuszkulcs

Ezutan az imbuszkulcsot hasznalva, a csavar meghtzasaval
vagy meglazitasaval allitsa be a hézagot. Kismértéki eltérés
lehet a hézag méretében a kdzépso kés két oldalan.
Ellenérizze a kisebb hézagot a vastagsagmérével és
szabalyozza be azt.

Tajékozodjon a tablazatbdl amikor a vastagsagméroét
hasznalja a nyirépenge hézag beallitasara.

Munkadarab vastagsaga (mm) Jelzés a vastagsagméron
Kevesebb, mint 0,8 0,5
08-13 1,0
Tébb, mint 1,3 1,5

A hézag beallitdsa utan huzza meg a csavart.
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OPCIONALIS

» Abra4: 1.Imbuszkulcs

KIEGESZITOK

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon.

AviGyAzar:
. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az

= Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
ZEM E LTET szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
_ jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

» Abra5: 1.Pecek

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra

Ahasznalat el6tt kenje meg a kozépsS nyiropenge és van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
a csapszeg érintkezési pontjat. A j6 vagasi teljesitmény keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
megtartasa érdekében a hasznalat soran idérél idére .

. e A Kbzépsé nyirépenge
hasznaljon vagasi kenéanyagot. SR
. J oldalsé nyirépenge

UZEMELTETES «  Boldalso nyirépenge

. Imbuszkulcs
. Vastagsagmeérd
MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité

megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitbként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

» Abra6

Hasznalat kozben mindig erésen, egyik kezével a bur-
kolatnal megfogva tartsa az eszkozt. Ne érintse a fém
részt.

Kapcsolja be a szerszamot és helyezze az oldals6
nyiropengék elejét a munkadarabra. Most egyszeriien
tolja elére a szerszamot, az oldalsé nyirépengéket egy
szintben tartva a munkadarab felliletével.

» Abra7

MEGJEGYZES:

. Amikor kisebb darabot vag a munkadarabbdl,
akkor nehézségekbe utkdzhet a vagas befe-
jezésekor. Ebben az esetben prébalja meg a
vagast még egyszer, 6vatosan visszahtzva a

munkadarabot.
KARBANTARTAS
AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halozatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model JS1000 JS1601
Max. kapacita rezania Ocel do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)
Ocel do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)
Ocel do 800 N/mm?* 0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)
Hlinik do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)
Min. polomer rezania 30 mm 250 mm
Tahy za minttu (min™") 4500
Celkova dizka 322 mm | 320 mm
Hmotnost netto 1,4 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické Udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na rezanie ocelového plechu a
nehrdzavejlceho ocelového plechu.

Nastroj sa mdze pripojit len k zodpovedajicemu zdroju s
napétim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa méze pou-
zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur¢ena
podfa Standardu EN62841-2-8:

Uroven akustického tlaku (Lya) : 77 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

Urovef hluku pri praci moze prekrogit 80 dB (A).
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a mbze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hiuku sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

M VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841-2-8:

ReZim ¢innosti: rezanie plechu

Emisie vibracii (any) : 9,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skiSobnej metédy
a mbze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich aéinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A\VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do tvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
NOZNICE

Drzte nastroj pevne .

Obrobok dokladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Hrany a alomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. Odporuca sa pouzivat’' obuv s hru-
bou podrazkou, aby nedoslo k urazu.

5. Nepokladajte nastroj na ilomky obrobku. V
opaénom pripade moze dojst’ k poruche a
poskodeniu nastroja.

6. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

7. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

8. Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vasu pokozku.

9. Nedotykajte sa elektrickych vodic¢ov. M6zu
sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

10. Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu
moéze sposobit’ vazne poranenia oso6b.

AN~

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

APOZOR:

. Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, &i
packa vypinaca funguje spravne a po zatlaceni
zadnej strany packy vypinaca sa vrati do polohy
pre vypnutie ,OFF*.

. Operator moze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat prepinac v polohe "ON", ¢o mu
ulahg&i pracu. Pri blokovani nastroja v polohe
"ON" budte opatrni a nastroj pevne drzte.

» Obr.1: 1. Spinacia packa

Kvoli spusteniu posurite packu prepinaca smerom k
polohe ,| (ON (ZAP.))". Pre priebeznu prevadzku stlacte
prednu Cast packy prepinaca, ¢im ju zablokujete.

Aby ste zastavili naradie, stlacte zadnu stranu packy
prepinaca a nasledne ju posurite do polohy ,O (OFF
(VYP,))".

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie medzery ostria

Len pre JS1601

Nastavte medzeru medzi bo€nym ostrim a strednym
ostrim podla hrubky obrobku.
» Obr.2: 1. Sesthranny franctzsky klué 2. Skrutka

Najskor Sesthrannym kli€¢om uvolnite skrutku.

» Obr.3: 1. Kaliber hribky 2. Stredné ostrie 3. Bo¢né
ostrie 4. Skrutka s hlavou s vybranim pre
nastrény klug 5. Sesthranny francuzsky klté

Potom pomocou $esthranného klti¢a nastavte medzeru
utiahnutim alebo uvolnenim skrutky. V ramci svetlosti
na oboch stranach stredovej ¢epele mbze byt mierny
rozdiel.

Pomocou kalibru hrubky skontrolujte, ¢i medzera nie je
mensia a upravte ju.

Ked na nastavenie medzery ostria pouzivate kaliber
hrubky, orientujte sa podra tabulky.

Hrabka obrobku (mm) Znacka na kalibre hribky
Menej ako 0,8 0,5
08-13 1,0
Viac ako 1,3 1,5

Po nastaveni medzery skrutku pevne utiahnite.

22 SLOVENCINA



Ulozenie Sesthranného kfuca

» Obr.4: 1. Sesthranny franctzsky kiug

Pokial Sesthranny klu¢ nepouzivate, ulozte ho podla
obrazka.

» Obr.5: 1. Kolik

Pred pracou namazte kontaktny bod stredného ostria a
kolik. Aby ste udrzali dostato¢ny vykon rezania, pouZzite
mazivo obc¢as aj pocas prace.

PRACA

» Obr.6

Naradie drzte vzdy pevne jednou rukou za skrifiu.
Nedotykajte sa kovovych Casti.

Zapnite nastroj a prilozte predné konce bo¢nych ostri
na obrobok. Teraz nastroj len posuvajte dopredu, pri-
¢om bo¢né ostria drzte zarovno s povrchom obrobku.
» Obr.7

POZNAMKA:

. Pri rezani malej ¢asti obrobku mézete mat
tazkosti zakongit koniec rezu. V takom pripade
skuste rez znova, pricom obrobok trochu tahajte
dozadu.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Stredné ostrie

. Boc¢né ostrie P

. Boc¢né ostrie L

. Sesthranny franctzsky kIug

. Kaliber hrubky

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model JS1000 JS1601
Max. kapacita fezani Ocel az do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga) 1,6 mm (16 ga)
Ocel az do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga) 1,2mm (18 ga)
Ocel az do 800 N/mm? 0,5mm (26 ga) 0,8 mm (21 ga)
Hlinik az do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga) 2,5mm (12 ga)
Min. polomér fezani 30 mm 250 mm
Poget zdvihti za minutu (min™) 4 500
Celkova délka 322 mm | 320 mm
Hmotnost netto 1,4 kg
Ttida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Nastroj je uren k fezani ocelovych plecht a nerezo-
vych ocelovych plechu.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a maze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-8:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 77 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Hladina hluku pfi praci mtze prekro¢it hodnotu 80 dB (A).

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k pfedb&éZnému posouzeni miry expozice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-8:
Pracovni rezim: fezani plechu
Emise vibraci (an, v): 9,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkovéa(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
NUZKAM NA PLECH

Drzte nastroj pevné.

Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste ruka-

vice. Doporucujeme také pouzivat obuv se

silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.

5. Nepokladejte nastroj na tfisky z dilu. V opac-
ném pripadé muze dojit k poSkozeni nastroje a
problémim.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

8. Bezprostiedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte kotouce ani dilu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

9.  Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.

Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym

proudem.

10. Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpeénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze muze zptsobit
vazné zranéni.

PN~

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

MA\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim naradi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda packa spinace spravné funguje
a zda se po stisknuti zadni ¢asti spinaci packy
packa vraci do vypnuté polohy.

. Spinac Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace prova-
déna po delsi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze
zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale nastroj pevné drzte.

» Obr.1: 1. Spinaci packa

Nastroj muzete zapnout posunutim spinaci packy do
polohy | (ON)". Natrvalo zapnete nastroj stisknutim
predni ¢asti spinaci packy, ktera se tak zajisti.

Nastroj muzete vypnout stisknutim zadni ¢asti spinaci
packy a jejim naslednym posunutim do polohy ,O
(OFF)".

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni roztece nozu

‘

Pouze pro model JS1601

Upravte vzdalenost mezi bo€nim noZzem a stfedovym
nozem podle tloustky zpracovavaného materialu.
» Obr.2: 1.Imbusovy kli¢ 2. Sroub
Nejprve pouzijte Sestihranny kli¢ a povolte Sroub.
» Obr.3: 1. Ukazatel tloustky 2. Stfedovy ntiz
3. Boéni niz 4. Sroub s vnitfnim estihra-
nem 5. Imbusovy kli¢

Potom Sestihrannym klicem nastavte vili pfitazenim
nebo povolenim Sroubu. Mezi vilemi na obou stranach
hlavniho noze maze byt maly rozdil.

Zkontrolujte mensi vzdalenost tloustkomérem a sefidte
ji.
P¥i pouziti tloustkoméru k sefizovani roztee nozl
pouzijte tabulku.

Tloustka dilu (mm) Oznaceni na ukazateli tloustky
Méné nez 0,8 05
08-13 1,0
Vice nez 1,3 1,5

Po sefizeni roztece Sroub pevné dotahnéte.
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Ulozeni Sestihranného klice

» Obr.4:

Jestlize Sestihranny kli¢ nepouzivate, uloZte jej na
misto podle obrazku.

1. Imbusovy kli¢

» Obr.5: 1. Kolik

PFed zahajenim provozu promazte kontaktni misto stre-
dového noZe a ¢epu. Dobré kvality stfihani dosahnete,
pokud budete mazivo ob¢as nanaset také v prabéhu
prace.

PRACE

» Obr.6

Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na krytu.
Nedotykejte se kovovych ¢asti.

Uvedte nastroj do chodu a pfiloZte pfedni okraje bo¢-
nich nozl na dil. Nyni jednudus$e posunujte nastroj
dopredu. Udrzujte bo¢ni noze zarovnané s povrhem
dilu.

» Obr.7

POZNAMKA:

. V pfipadé stfihani malé ¢asti dilu mGzete pfi
ukoncéovani fezu narazit na potize. V takovém
pfipadé pokus zopakujte a sou¢asné potahnéte
dil o trochu zpét.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zac€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Stredovy brit

. Pravy bo¢ni bfit

. Levy boéni bfit

. Imbusovy kli¢

. Tloustkomér

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se maze v riznych zemich

lisit.
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