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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4131
Blade diameter 185 mm
Max. cutting capacity 63 mm
No load speed (min™) 3,500
Overall length 358 mm
Net weight 4.8 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.

Be sure that you understand their meaning before use.

Read instruction manual.
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@ DOUBLE INSULATION

' Pay attention! It may become too hot.
i,

Only for EU countries

E Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Intended use
The tool is intended for cutting in mild steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L,s) : 102 dB (A)

Sound power level (Lya) : 113 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : cutting metal
Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Metal Cutter safety warnings

Cutting procedures

1. #ADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The

guard cannot protect you from the blade below the

workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of

the workpiece. Less than a full tooth of the blade

teeth should be visible below the workpiece.

Never hold the workpiece in your hands or

across your leg while cutting. Secure the

workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

Hold the power tool by insulated gripping

surfaces, when performing an operation where

the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

When ripping, always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

of cut and reduces the chance of blade binding.

7.  Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the saw
will run off-centre, causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

—  kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor reac-
tion drives the unit rapidly back toward the operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can
dig into the top surface of the workpiece causing
the blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

g
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Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2.  When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive actions to eliminate the cause of blade binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

9. Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

1. Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.

2.  Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.
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3.  The lower guard may be retracted manually
only for special cuts such as “plunge cuts”
and “compound cuts”. Raise the lower guard
by the retracting handle and as soon as the
blade enters the material, the lower guard
must be released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

4.  Always observe that the lower guard is cover-
ing the blade before placing the saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade
will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it
takes for the blade to stop after switch is released.

5. To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

1. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

2. DANGER:

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving.
CAUTION: Blades coast after turn off.

3.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

4. Never attempt to make a cut with the tool held
upside down in a vise. This is extremely dan-
gerous and can lead to serious accidents.

5.  Wear safety goggles and hearing protection
during operation.

6. Do not use any abrasive wheels.

7.  Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

8. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

9.  Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut

» Fig.1: 1. Lever 2. Depth guide

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

ACAUTION:

. After adjusting the depth of cut, always tighten
the lever securely.

» Fig.2: 1. Cutting line

When cutting, align the A position on the front of the
base with your cutting line on the workpiece.

Switch action

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with lock-off button

» Fig.3: 1. Switch trigger 2. Lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

AcAUTION:

. Do not pull the switch trigger hard without press-
ing in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

For tool without lock-off button
» Fig.4: 1. Switch trigger

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
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Installing or removing saw blade

» Fig.5: 1. Dust cover 2. Knob
» Fig.6: 1. Hex wrench 2. Shaft lock

A CAUTION:

. Use only the Makita wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result
in overtightening or insufficient tightening of the
hex bolt. This could cause serious injury to the
operator.

. Do not touch the blade with your bare hand
immediately after cutting, it may be extremely
hot and could burn your skin. Put on pair of
gloves when removing a hot blade.

To remove the blade, first push and turn the knob which
secures the dust cover clockwise to the \J symbol and
remove the dust cover. Press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the outer
flange and blade.
To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. Always install the blade so that the arrow on
the blade points in the same direction as the arrow on
the blade case.
BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT SECURELY.
» Fig.7: 1. Hex socket head bolt 2. Outer flange

3. Carbide-tipped saw blade 4. Inner flange

After installing the blade, replace the dust cover. Slide
the dust cover carefully so that the slot of its front fits
the rib of the blade case. Make sure the dust cover fits
properI‘then push and turn the knob counterclockwise
to the symbol.

» Fig.8: 1.Slot2.Rib

Blade guard cleaning

When changing blade, make sure to also clean the
upper and lower blade guards of accumulated metal
chips as discussed in the Maintenance section. Such
efforts do not replace the need to check lower guard
operation before each use.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

» Fig.9: 1. Rip fence (Guide rule) 2. Screw

The handy rip fence (guide rule) allows you to do
extra-accurate straight cuts. Simply slide the rip fence
up snugly against the side of the workpiece and secure
it in position with the clamp screw on the front of the
base. It also makes repeated cuts of uniform width
possible.

OPERATION

» Fig.10: 1. Carbide-tipped saw blade 2. Workpiece

Hold the tool firmly with both hand. Set the base plate
on the workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Move the tool forward over the work-
piece surface, keeping it flat and advancing smoothly
until the cutting is completed. Keep your cutting line
straight and your speed of advance uniform.

The sight window in the base makes it easy to check
the distance between the front edge of the saw blade
and the workpiece whenever the blade is set to the
maximum depth of cut.

» Fig.11: 1. Sight window 2. Workpiece

NOTE:

. When making a miter cuts etc., sometimes the
lower guard does not move easily. At that time,
use the retracting lever to raise the lower guard
for starting cut and as soon as blade enters the
material, release the retracting lever.

» Fig.12: 1. Retracting lever

AcAuUTION:

. Do not use a deformed or cracked blade.
Replace it with a new one.

. Do not stack materials when cutting them.

. Do not cut hardened steel, stainless steel, alu-
minum, wood, plastics, concrete, tile, etc. Cut
only mild steel.

. Do not touch the saw blade, workpiece or cut-
ting chips with your bare hand immediately after
cutting, they may be extremely hot and could
burn your skin.

. Always use the carbide-tipped saw blades
appropriate for your job. The use of inappro-
priate saw blades may cause a poor cutting
performance and/or present a risk of personal
injury.

Chip disposal

» Fig.13: 1. Sight window

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the dust
cover.

. The dust cover may become hot due to hot
chips. Do not touch the cutting chips or dust
cover with your bare hand.

When the cutting chips are visible through the sight
window, dispose of them.

Push and turn the knob clockwise to the (@) symbol

and remove the dust cover. Dispose of the cutting chips
accumulated inside the dust cover.

» Fig.14: 1. Dust cover 2. Knob

A CAUTION:

. Never twist or force the tool in the cut. This may
cause motor overload and/or a dangerous kick-
back, resulting in serious injury to the operator.

AcAuUTION:

. Do not turn the tool upside down. The cutting
chips accumulated inside the dust cover may fall
out of the dust cover.

. Handle the dust cover carefully so that it will not
be deformed or damaged.
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MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Clean out the upper and lower guards to ensure
there is no accumulated metal chips which may
impede the operation of the lower guarding system.
Adirty guarding system may limit the proper operation
which could result in serious personal injury. When
using compressed air to blow metal chips out of the
guards, wear a proper eye and breathing protection.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Inspecting saw blade

. Check the blade carefully for cracks or damage
before and after each use. Replace a cracked or
damaged blade immediately.

. Continuing to use a dull blade may cause a danger-
ous kickback and/or motor overload. Replace with a

» Fig.16: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

new blade as soon as it no longer cuts effectively. Center

. Carbide-tipped saw blades for metal cutter ) .
cannot be re-sharpened. Rip fence (Guide rule)
. Safety goggle

Replacing carbon brushes . Recommended Carbide-tipped saw blades &

. workpiece ranges
» Fig.15: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly. NOTE: . . . . .
Replace when they wear down to the limit mark. Keep Some items in the list may be |ncluqed in the
the carbon brushes clean and free to slip in the holders. tool p?Ckage as standard accessories. They
Both carbon brushes should be replaced at the same may differ from country to country.

time. Use only identical carbon brushes.

Carbide-Tipped Metal Blades for Many Applications

Applications
METAL SHEET C-STUD ANGLE-STUD | METALSTUD |REBAR PIPE gSESTUGATED
. 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50X100 | 225 | @60
Size (Mm) | (o15 | =30 |16 |32 | t=4 | t=6 |25Ga |16Ga | #20 |t=32 |t=12 |t=38 |t=00.9 [t=1.020
wer | X |O] x| 0]0] 0|0 X [O0]0]A O] x| X
war |[AJO|A[O]O]O0]0 A OO0 |O] x| X
war (OO0 0|00 0 [A[OlO[A X[ A
wxor |Q A | X | X[ X | XA [X [ X | X[X]|X]|O]A
Oexcellent OGood 2\ Fair X Not Applicable
A CAUTION:

. Always use carbide-tipped saw blades appro-
priate for your job. Do not cut aluminum, wood,
plastics, concrete, tiles, etc.

. Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw
are not to be re-sharpened.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens 4131
[iameTp gucky 185 Mm
Makc. pixyya CrpoMOXHICTb 63 Mm
LBnakicTb 6e3 HaBaHTaxeHHs! (xB™') 3500
3aranbHa foBXuHa 358 mm
Yucra Bara 4,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKEHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepemKeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

CumBonu

[ani HaBedeHi cMMBOMMK, SKi 3aCTOCOBYIOTLCA ANS
nosHaveHHs obnaaHaHHs. Mepen kopUCTyBaHHAM
nepekoHanrtecs, Wo Bu podymieTe iXHE 3HAYEHHS.

MpouuTaiite iHCTPYKLIitO 3 ekcrinyaTauii.

S

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSHO BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI i MOXE BUKOPUCTOBYBATUCS [N MOPIBHSAHHS
O[QHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHSs LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPWCTOBYBATUCS AMNSA NONEPEAHbOrO OLLIHIOBAHHS
BNIUBY.

@ MOABINHA 130NALIA

Byab yaxHum! Moxe ByTu Ayxe rapsyum.

Tinbku ans kpain €C

E He BukupanTe enektponpunaam pasom i3
no6yToBUM CMITTAM!
3rigHo 3 €BPONENCHKOK ANPEKTUBOIO NPO
yTUni3aLilo enekTpUYHOro Ta enekTpo-
HHOro o6nafHaHHs i 3 il BUKOPUCTaHHAM
i3 JOTPMMaHHAM HaLioHanbHUX 3aKOHIB,
enekTpu4He obnagHaHHs, TePMiH Cryx6u
SIKOro 3akiH4mMBCs, cnif 36upaTu B okpemo
BifiBeleHMX MicuAX | noBepTaTh Ha Bigno-
BifHi nianpvemcTBa 3 ioro nepepobku.

MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans pisaHHA M'sKoi cTani.

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaT nuile Ao mxepena
XKUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyui
i3 3aBOACHKMMW XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsiuito, a oTxe Moxe

TakoX NigknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a LWKanoto A y TMINOBOMY BUKOHaHHI,

BU3HaYeHui1 BianosiaHo o EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 102 A6 (A)
PiBeHb 3Byk0BOi MOTYXHOCTI (Lwa): 113 AB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: KopucTyitecs saco6ammu
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMY Nif Yac hakTMyHoI
po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNAMBae TN aeTani, Wwo
o6pobneTbes.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCcTy oneparopa,

Wo BiANoOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknaposi
pPo6oYOro LMKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npauoBaT Ha
XOIOCTOMY XOAi niA Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexum poboTu: pisaHHa meTany

BiGpaLisi (any): 2,5 M/c? abo meHLe

Moxubka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANSA NOPiB-
HSIHHSI OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOX€E TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS A119 NONEePeAHbOro

OLliHI'OBaHHFI BNnBY.
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A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHA Bi6pauifa nia yac dakTuyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4yeHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPENXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6iXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAAaTMMYTbL YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtu Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLoBaTh Ha
XONnocToMy xoAi nif Yyac 3anycky).

Hdeknapauis npo BignoBiQHICTb

cTtaHgapTtam €C

TinbKu Ons kpaiH €eponu

[eknapalito npo BianoBigHicTb cTaHgaptam €C HaBe-
aeHo B flogatky A Ao uiei iIHCTPYKLiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
eneKTpoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMNEPEXEHHSI: YsaxHo ozHaitomTecs 3
ycima nonepexeHHAMU NPo AOTPUMaHHS NpaBui
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTMKaMMU, O CTOCYHOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHsA Byab-
AKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, noxexxi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbyTHE.

TepMiH «eneKkTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y iHCTPYKLii
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCst eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
KNI DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (eNneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs ), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€MNeKTPOIHCTPYMEHT).

MNonepenxeHHs1 Npo HEOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTu 3
pisakom no metany

Mopsapok ekcnnyaTauii

1. AHEBE3I‘IEHHO! 3aBxAaun TpUmManTe pyku Ha
BiACTaHi Bif 30HM pi3aHHA Ta nonoTHa. Tpumante
APYry PyKy Ha AOMOMiXHi pyuLi a6o Koxyci
ABUrYHA. AKLLIO TPMMaTK iHCTPYMeHT oboma
pykamu, ix HeMoxnmBo 6yae nopisati 06 NONoOTHO.

2. 3a6OpOHAETLCA NPOCTAraTU PyKU HUXKYE
petani. Koxyx He 3axuwiae Bif NonoTHa BHU3Y
netani.

3. HeoOxigHo BiaperynioBaTy rmMbuHy pisaHHs
BiANoBigHO A0 ToBWMHM AeTani. LLloHalimeHwwe
oAvH 3y6eLb nonoTHa mae ByTv NOBHICTIO BUAHO
BHMW3Y AeTani.

4. 3abopoHAETLCA NiA Yac pisaHHA TPUMaTH
aetanb y pykax a6o Ha koniHax. Heo6xigHo
3aKpinuTK AeTanb Ha CTiWKin noBepxHi. [yxe
BaXnnBo 3abe3neynTn HanexHy onopy poboyoro
Micus, o6 3BecTn 4o MiHIMyMYy BMAMB Ha Tino,
3aifaHHsa NofnoTHa Ta BTpaTy KepyBaHHS.

5. TpwumaiTe enekTpPOiHCTPYMEHT 3a i30nbLoBaHi
rnoBepXHi Aeprkaka nif Yyac BUKOHaHHA Aii, 3a
AIKOT pi3anbHUI iIHCTPYMEHT MoXe 3a4enuTun
NpPUXOBaHy eneKkTPonpoBoAKy abo BnacHUi
WHyp. TopkaHHs APOTY Nif HANPYrow MOXe Mnpu-
3BECTU A0 NepefaBaHHs Hanpyri 4o MeTaneBnx
YaCTVH enekTPOiHCTPYMEeHTa Ta 0 YPaKeHHS
onepaTtopa enekTpU4HNM CTPYMOM.

6. Nip 4ac Nno3noBXHBLOro NUIsIHHA 060B’A3KOBO
BMKOPUCTOBYWTE HaNpsIMHY NiaHKy abo npsamy
NiHivKy. Lle nokpalwmTb TOYHICTb pi3aHHs Ta
3MEeHLUWTb iIMOBIPHICTb 3aifaHHA NONOTHa.

7. 0O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE NOMOTHa 3i
WNuHAeNbLHMMKN OTBOPaMM BignoBigHoOro
po3mipy Ta dopmu (pomMGiuHi a6o kpyrni).
MonoTHa, LWo He BignoBiaatoTb Npunaaato ans
KPiNneHHs Nunu, npauioBaTVMyTh EKCLEEHTPUYHO,
LLIO Npu3BEeAe A0 BTPATW KOHTPOIIO.

8. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTH MOLUKOA-

XeHi abo HeBignoBigHi wWanbu Ta 6onTtu gns
nonotHa. LLainbu ta 6onTn nonoTtHa cneuiansHo
po3pobneHi ans uiei nunu ana 3abeaneveHHn
onTumarnbHUX poboymx xapakTepucTuk Ta 6esney-
HOI ekcnnyaTaduji.

MpuunHM Bigaavi Ta BiANOBiAHI NonepemKeHHA:

— Bigpaya — ue HecnofiBaHa peakLis 3aTUCHYTOrO,
3acTpArnoro abo 3miLLeHoro Ancka Nunu, Lo npu-
3BOANTL 40 HEKOHTPOINBLOBAHOTO BUCTPIMIOBaHHS
nunv Bropy Ta 3 geTani B HanNpsiMky Ao onepaTopa.

—  Konwu awnck 3aTucHyno abo LwinsHo 3aino B npo-
nuni, BiH 3yNUHAETLCS, a NpaLoYmin ABUTYH
NPU3BOAUTL [0 LIBMAKOO BiAKMOAHHS NMPUCTPOLD
o onepatopa.

—  FAKwo nonoTHO 3akpyTurocs abo 3mMicTunocs B
npopisi, 3ybeLp 3a4HbOro Kpato NonoTHa MoXe
BCTPOMMUTUCS y BEPXHIO NOBEPXHIO AeTani. Yepes
Lie MOMoTHO BMiAe 3 Nponuna Ta NiAcko4nTb A0
oneparopa.

MpuynHamu Bigaavi € HenpaBunbHe KOPUCTYBAHHS

nunoto Ta/abo HenpaBubHUIA NopsiAok abo ymosmu

ekcrinyartauii. [i MOXHa YHUKHYTU, AOTPUMYIOUNCL 3aro-

BKHUX 3aX0fiB, HABEAEHUX HUXKYE.

1.  Heo6xigHO MiLHO o6oMma pykamu TpumaTu
MUy 3a py4Kky Ta po3MiCTUTU PYKU TakKUM
YMHOM, LWOG NPOTUCTOATH 3yCUIIIO Biaaadi.
Heo6xiaHo 3aiHATU NoONoXeHHs 3 6yAb-AKOro
60Ky NomoTHa, ane He Ha OAHIN NiHii 3 HUM. Y
pasi Bigaadi nuna BigckouMTb Ha3af, ane onepa-
TOpP 3MOXe KOHTPONoBaTU 3yCUnns Bigaadi, SKLLo
Gyae BXWTO BCix 3anobixkHKX 3axoaiB.

2. Y pagi 3aigaHHs nonoTtHa abo nepepuBaHHA
pi3aHHA 3 6yAb AKMX NPUYUH NOTPIGHO Biany-
CTUTU KYPOK Ta yTPUMyBaTH Nuny B maTepiani
HepyXxoMmo A0 NOBHOI 3yNnuHKK nonotHa. Hi B
SIKOMY pa3i He MoXHa HamaraTucs BUMHATN
nuny 3 aetani abo BMTArTK ii Nip Yac pyxy
NMONOTHa — Lie MOXe CNPUYUHUTHU Biaaaudy.
PeTenbHO ornsiHbTE NUIy Ta BUKOHaWTe HEOOXiAHI
A1 3 YCYHEeHHSI NPUYMHK 3aifaHHSA NONOoTHA.
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Mia yac NOBTOPHOro BCTAHOBIEHHA NMUIU Ha
Aetanb HeoOXigHO BiALEHTPyBaTU AUCK NUNU
B nNponuni Tak, Wwo6 3y6ui nunu He 3ayenunucs
3a Martepian. AKL0 ANCK MUKW 3aTUCHYNO, BiH
Moxke BUATK abo 3ickounTu 3 getani nig vyac noe-
TOPHOTO BBIMKHEHHS UMK,

HeobxiaHo 3a6e3neuynTn onopy BenuKux naHenew,
W06 MiHiMi3yBaTU PM3MK 3alLeMMeHHs NONOTHA

Ta BigAaui. Benwvki naHeni nporuHatoTbes nig CBOEKO
Baroto. HeobxigHo posrtaluysatu onopw 3 06ox 6ok
naHeni, 6ing niHii pisaHHs Ta 6ing kpato naHeni.

He mMoxHa kopucTyBaTucs TynMMm a6o noLuko-
[KeHMMM nonoTHamu. HesaroctpeHi abo Henpa-
BWIMbHO BCTAHOBIEHI NONOTHA pobnsTh BY3bKUI
nponwun, Lo NpU3BOANUTL A0 HAAMIPHOTO TepTs,
3aigaHHa nonotHa abo Bigaaui.

Mepen novyaTkom pisaHHA HeoGXiaHO 3aTar-
HYTM Ta 3aKpinuTK 3aTUCKHi BaXxeni perynio-
BaHHS MMUGUHU Ta HaXUIy NOMNOTHA. 3MilLEHHS
perynioBaHHs NONoTHa Nig Yac pisaHHA Moxe
npu3BecTu 40 3aigaHHa abo Biggayi.

Heob6xigHa oco6nuBa o6epexHicTb nig yac
Bpi3aHHA B HasiBHi CTiHM ab6o iHWi HeBUAUMI
30HM. BucTtynatoye nonoTHO Moxe 3iTKHyTUCS 3
npeameTamu, Lo CNPUYMHATDL Bigaavy.
OBOB’A3KOBO miuHo TpumanTe iHCTPYMeHT
o6oma pykamu. HI B AKOMY PA3I He knapiTb
PYKY, HOTY 4 ByAb-AKy YaCTUHY Tina HMx4e
OCHOBM iHCTpYMeHTa abo no3agy Nunu, oco-
6nuBo nig Yac nonepevyHoro pisaHHA. Y pasi
BigAadi nuna mMoxe NpocTo NepeckovnTun Yepes
PYKY Ta CMPUYMHUTI CEPO3HY TpaBMmy.

Hi B sikomy pasi He npuknapaiiTe cuny Ao nunu.
Hartuckainte Ha nuny Bnepep i3 Takoto WBKUAKICTIO,
106 NOMNOTHO pi3ano, He 3MeHLUYYU LWBUAKOCTI.
MpvknagaHHa cunu 40 NUAY MOXe NPU3BECTU A0 HEPIB-
HOrO NPOpI3y, BTPATU TOYHOCTi Ta MOXIMBOI Biaaadi.

DYHKLiA 3aXMCHOro KoXyXxa

1.

LLlopa3 nepen noyaTtkoM po6oTu cnig nepe-
BipATU HanexHe 3aKPUTTS HUXKHbOTO KOXYXY.
He cnig nounHatu po6oTy 3 nunoto, AKWo
HWDKHIA 3aXMCHUM KOXYX HE PyXa€TbCH BiNlbHO
Ta oapa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonu He cnig
3aTmckKaTi abo 3aTAryBaTh HUKHIN KOXYX Y
BiAKPMTOMY NMONOXEHHI. AKLIO nuna BMNagkoBo
Brage, HWXKHIN 3aXMCHUIA KOXYX MOXe NOTHYTUCS.
Cnia NiAHATY HWKHIN 3aXMCHUIA KOXYX 3a Jomno-
MOTOI0 PYYKM Ta NEPEKOHATUCS, WO BiH BiNbHO
nepecyBaeTbCsi Ta He TOPKAETbCA ANCKY abo iHWOoT
YacTUHW Npw ByAb-SKOMY KyTi Ta rMMOKHI pisaHHs.
Cnin nepeBipnTY hYHKLIOHYBaHHA NPYXUHU HUX-
HbOTrO 3aXUCHOTO KOXyXa. Y pa3i HeHanexHoro
hYHKLiOHYBaHHA 3aXMCHOTO KOXyXa Ta NPYXUHK
iX Heo6XiAHO BiAPEMOHTYBaTHU Nepes BUKOPUC-
TaHHAM. HVKHI 3aXMCHUIN KOXYX MOXE NOBINbHO
npautoBaTh NPU HAsBHOCTI MOLLKOMXXEHWX YacTuH,
KINenknx BigknaaeHb abo HAKOMUYEHHSI CMITTS.
HWXHiN 3aXMCHUIA KOXYX MOXHA BiBOAUTH
PYKamM TinbK1 Npu BUKOHaHHI cneuianbHUX
Npopi3iB, TaKMX AK «BPi3aHHA» Ta «kKOMGiHOBaHe
pisaHHAY. MiAHIMITE HUXHIN 3aXUCHUI KOXYX

3a JONOMOrOI0 PYYKHU BiABeAEHHS Ta, AK TiNbKu
AWCK NUNK yBiAe y MaTepian, BiANYyCTiTh HUX-
Hili 3aXMCHUM KOXYX. [Ins peliTv BUAIB pisaHHs
HWDKHIN KOXYX NOBUHEH NpaLoBaTi aBTOMaTUYHO.
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4. Tlepea BCTAaHOBMEHHSAAM MUK Ha BepcTaT abo
nianory cnif 3aBxan nepeBipATH, WOG HUXKHIN
3aXMCHUM KOXYX NOKpUBaB AUCK. HesaxuiieHnin
[OUCK, Lo pyxaeTbes 3a iHepuieto, npu3seae A0
nepecyBaHHs NUNV Hasag, pixkyun byab-ski npea-
MeTV Ha cBoeMY Lnsaxy. Cnig nam’sTatu, Wwo nicns
BiANyckaHHA BMUKa4a AUCKY NoTpibeH aesikuin yac
[ANS NOBHOI 3YNMUHKW.

5. LLlo6 nepeBipMTH HUXKHIN KOXYX, KOro cnif
BiAKPUTU BPY4HY, a NOTiMm HeobxigHo Bigny-
CTUTK | NOQUBUTUCS, SIK BiH 3aKPMBAETbLCH.
Takox cnia nepekoHaTucs, WO pyyKa BiaBe-
AEHHS1 He TOPKAETLCS KOXYyXa iHCTPYMeHTa.
3anuLueHHs piXy4oro Ancka He3axueHUm €
OYXXE HEBE3MEYHWM, agxe moxe npu3BecTtu
[0 CEPUO3HUX TPaBM.

[opaTkoBi nonepeaXeHHsA NPo HeobXiAHY

obepexHicTb

1. 3abopoHeHOo 3yNUHATU NONOTHA, Npuknaaa-
041 GOKOBUI TUCK A0 PiXKYy4Oro nonoTHa.

2. HEBE3NEYHO:

He HamaranTecs 3abupartu BigpizaHui mate-
pian nig 4ac pyxy nonorHa.

OBEPEXHO: NonotHa pyxatloTbcs 3a iHepLicto
nicns BUMKHEHHS.

3. PosTauwynTe WMpLuy YaCcTUHY OCHOBW NUMU Ha
Ti YacTuHi AeTani, Wo Mae HaginHy onopy, a
He Ha Tiin, sika Bignaae nicns pizaHHs. Kopotki
a6o mani aeTani Heo6xiAHO NpuTUCKaTH.
3ABOPOHEHO TPUMATU KOPOTKI OETANI
PYKAMU!

4. Hikonu He Hamarancs pi3aTu iIHCTPYMEHTOM,
AIKLWO BiH 3aTUCHYTUIA NneljaTamMmmu [oropu
Horamu. Lle ayxe HeGe3ne4yHo Ta MoXe Npu3Be-
CTU A0 TSDKKUX HEeLacHUX BUNaaKiB.

5. Nip yac po6oTu cnig oaAraTv 3axMcHi oKynsipu
Ta 3aco6u 3aXUCTy OpraHiB CryXxy.

6. 3abopoHeHO BUKOpPUCTOBYBaTH abpa3uBHi
AUCKMN.

7. BukopucToBYyWTE TiNbKMN piXy4ye NONOTHO,

o mMae aiameTp, 3a3Ha4eHUN Ha iIHCTPYMEeHTi
abo BKa3aHuM B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii.
BukopucTaHHA nonoTHa HeBiANOBIAHOrO Po3mipy
MOXe 3aBafMTN HaNeXHOMy 3axuCTy NonoTHa abo
YHKLIOHYBaHHIO 3aXMCHOTO KOXYXa, L0 MOXYTb
NpU3BECTU 4O CEPHO3HMX TPaBM.

8.  3aBXAu BUKOPMCTOBYWTE AUCK NWUMW, LLO NPU-
3Ha4YeHUI AN pi3aHHA caMe Toro matepiany,
SIKUWA BMU 36MpaceTecs pizaTtu.

9. BukopucToByiTe TiNbKM Taki AUCKU UMK, Ha
AKUX YKa3aHa WBUAKICTb AOPIBHIOE LWBUAKO-
CTi, 3a3Ha4YeHi Ha iIHCTpYMeHTi, abo € Ginb-
OO 3a Hel.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPEN)XEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NUNBbHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXXKHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CEePHO3HUX TPaBM.
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IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CrpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

Mopsanok perynioBaHHSA rMUGUHN

pi3aHHA

» Puc.1:

MocnabTe Baxink Ha HaNPAMHIN rMMMbuHK Ta nepe-
CyHbTe OCHOBY Bropy abo BHW3. Ha HeobXiaHin rmmbuHi
pi3aHHs 3aKpiniTb OCHOBY, 3aTATHYBLUW BaXifb.

A OBEPEXHO:

. Micns perynioBaHHS rMMOWHKM pisaHHs cnig
3aBX/AV HaQiINHO 3aTATHYTU BaXifb.

BucraBnsiHHS

» Puc.2: 1. JiHis pizaHHsA

Mig vac pisaHHA cnig cymiwaTy nonoxeHHs "A" B nepe-
[OHIV YaCcTUHI OCHOBM i3 NiHielo po3pi3y Ha AeTani.

1. Baxinb 2. Hanpaenstoya rmubuxu

[is BuMmnkava

A OBEPEXHO:

. Mepen BMMKaHHSAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMUKa4a
HOpPMaribHO CrpaLboBYE i NiCNs BiANyCKaHHA
NoBepTaETbCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

[Ons iHCTpyMeHTa i3 KHOMKOLo

GHOKYBaH HA BUMKHEHOro nofoXXeHHA

» Puc.3: 1. Kypkosuit BMukay 2. KHonka 6rnokyBaHHs
BUMKHEHOTO MONMOXEHHS!

[ns Toro, Wwo6 3anobirtTn BUNaaKkoBOMY HaTUCKaHHIO
KypKa BMUKaya, € KHomka 6rokyBaHHs BAMKHEHOTO
MONOXEHHS.

[nsa Toro, Wo6 3anycTUTN iHCTPYMEHT, Crif, HATUCHYTU
Ha KHOMKY GroKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta
HaTUCHYTW Ha Kypok BMUKaya. [nsi 3ynvHeHHs po6oTu
KypOK Cnif, BiANyCTUTW.

A OBEPEXHO:

. Hikonu He HaTvckaiTe i3 cUoto Ha KypoK BMU-
Kaya, AKLLO KHOMKa BrIoKyBaHHA BUMKHEHOrO
NOMNOXeHHs He HaTucHyTa. Lle Moxe snamatu
BMUKaY.

Ons iHcTpymeHTa 6e3 KHOMKW
GrnoKyBaHHA BUMKHEHOrO NMOJIOKEHHA
» Puc.4: 1. KypkoBuit BMMKa4

[nsa Toro, Wo6 3anycTUT iHCTPYMEHT, Chif NPOCTO
HaTUCHYTW Ha Kypok BMMKaYa. [ns 3ynuHeHHs pobotu
KypOK Cnif, BianyCTUTW.

=
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KOMIJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXXHO:

° I'Iepe,u, TUM, 4K LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCpr-
MEHT, I'IepeKOHaI7ITeCH B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIAKNIOYEHNI BiO Mepexi.

BcTaHOBEHHS Ta 3HATTA NOMOTHA

nunum

» Puc.5: 1. TlunosaxuncHa kpuika 2. Pyyka
» Puc.6: 1. lUecturpaHHuii kntoy 2. dikcatop

A OBEPEXHO:

. [ns BCTaHOBMNEHHs abo 3HATTSA NOoTHa chnif
BUKOPWCTOBYBATM TiMbKN KIto4 BUPOGHULITBA
koMnaHii Makita, 1o gogaetbes. AKWO Lo
BUMOTY He BUKOHaTW, TO GONT i3 LWecTurpaHHoo
roniBkoto Moxe 6yTun 3aTarHyTuii abo 3aHaaTo
cunbHO, abo HegocTaTHbLO. Lie Moxe npussectn
10 HaHECEHHS Cepiio3HNX TPaBM OMepaTopoBi.

. He TopkaiiTechb NonoTHa oroneHnmm pykamm
ofpasy nicnsi pisaHHs, BOHO Moxe ByTu ayxe
rapsqvMM Ta NpyM3BeCTM A0 Oniky Lkipy. Ana
3HATTSA rapsivoro NonoTHa Cnif BAATHYTW 3aXUCHI
pyKaBwLi.

[nsa Toro, Wo6 3HATY NOMNOTHO, CNiZ NEePECYHYTU PYUKY,
LLO (PiKCY€E NMUIMO3AaXMCHY KPULLKY, MO FOANHHUKOBIN
cTpinui y Hanpsimky cumony (J, nicns yoro 3HsTH nuno-
3aXMCHY KPULLIKY. HaTWCHITb 3aMOK Bana Takum YMHOM,
06 NoNOTHO He Morno obepTaTuCh, Ta 3a AOMOMOrOK0
LIeCTUrpaHHoro knioya nocnabrte BonT i3 LWecTUrpaHHow
roniBKoOLO, NOBEPHYBLLW AOTO NPOTW FOANHHUKOBOI CTPINKN.
IMoTim cnig 3HATW 30BHILLHIV donaHeLb Ta NONOTHO.
[Ons Toro, WwWo6 BCTAHOBUTM NOMOTHO, BUKOHANTE npoLe-
OYypY MOro 3HATTS y 3BOPOTHOMY nopsiaky. Cnig 3aBxamn
BCTaHOBIMIOBATM MOMOTHO TakUM YMHOM, LLOG CTpinka Ha
NONOTHI BKasdyBana y TOMy X HanpsiMKy, LLO 1 CTpinka
Ha KOpMyci MonoTHa.
MNEPEBIPTE, WOB BONT I3 WWECTUFPAHHOIO
rOJIIBKOKO BYB HALINHO 3ATATHYTUN .
» Puc.7: 1.BonT i3 WecTurpaHHoLo roniBkot
2. 3oBHiWHIN cbnaHeub 3. MoNoTHO Nunu 3
TBEPAOCMNABHO PiXKY4OLO MAACTUHO Ha
KiHUi 4. BHYTpiLLHin donaHeub
[Micns BCTaHOBNEHHS NONoTHAa Cnig BCTaHOBUTU Ha
micue KoHTelrHep Ans nuny. ObepexHo BCTaBnsanTe
NUNO3axMCHY KPULLKY, W06 nas B ii nepeaHii YacTuHi
nigxoams nia pebpo kopnyca nonoTHa. Cnia nepes.i-
pvTK, WO6 Nno3axmcHa KpuULLIKa HanexHo BcTana Ha
micue, a NoTiM HaTUCHYTU Ta NOBEPHYTN pyq%npom
FOAVHHUKOBOI CTPINKN Y HanpsMKy cumeony @.
» Puc.8: 1.[Ma3 2. Pebpo

OuuLLEeHHA 3aXUCHOro KOXyXa AUCKa

Mig yac 3amiHM NonoTHa 060B’A3KOBO TaKOX YNCTLTE
BEPXHIV Ta HWXKHIN 3aXUCHI KOXXYXM NONOTHA Big MeTa-
NeBOI CTPYXKK, LLIO HAKOMUYMNACh, K 3a3HAa4YEeHO B
po3aini “TexHiyHe ob6cnyroByBaHHs”. OgHak Taki Al He
3aMiHIol0Tb HEOOXiAHY NepeBipky pobOTH HMKHBOTO
3aXMCHOTO KOXyXa nepep KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM.
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HanpsiMHa nnaHka (napanenbHumn

ynop) (npuHanexHicTb)

» Puc.9: 1. HanpsmHa nnaHka (PeectpoBa MiTka)
2. [BUHT

3pyyHa HanpsiMHa Nnaxka (napanensHuin ynop) f03BoIse
pobuTm BinbL TOYHI NpAMi Npopiaun. Cnif npocTo nepecy-
HYTW HanNpsIMHY MnaHKy BNPUTYN A0 Kpato AeTani Ta 3akpi-
nUTK ii'y NONOXEHHi 3a JONOMOroto 3aTUCKHOTO rBUHTA

B NepeaHin YacTuHi ocHoBM. Lle Takox fae MoOXnuBIiCTb
6araTopa3oBOro BUKOHAHHS NPOPI3iB OA4HAKOBOT LUMPUHW.

3ACTOCYBAHHA

A\ OBEPE)XHO:

. 3abopoHeHO nepekpyyyBaTh iHCTpyMeHT abo
3 CUMOo NpoCcyBaTK 1oro no npopisy. Lie moxe
Npu3BECTU [0 NepeBaHTaXeHHsA MoTopy Ta/abo
CTBOPUTU PU3VK BiAgaui, LLIO B CBOIO YePry MoXe
Npu3BECTU 1O CEPNO3HMX NOPaHEeHb onepartopa.

» Puc.10: 1. MonoTHo nunu 3 TBEpAOCNIABHO PixXy-
YOI NNAcTMHO Ha KiHui 2. JeTanb

IHCTpyMeHT cnig MiuHo TpumaTtu oboma pykamu.
BcTaHOoBITH OCHOBY Ha AeTarb, Lo pi3aTVMeTbCs Takum
YMHOM, o6 NonoTHo ii He Topkanock. MoTiM yYBIMKHITH
iHCTPYMEHT Ta 3aXaiTb, JOKW NONOTHO Habepe NoBHOT
wsunakocTi. MNepecyHbTe IHCTPYMEHT Bnepea no NoBepXHi
aetani, yTpuMyro4m 1oro no NoLLMHi Ta NpocyBakymch
NNaBHO, 0K HE 3aBEPLUMTLCA pidaHHs. Butpumyite
npsIMy NiHil0 3pi3y Ta €ANHY LIBUAKICTb NPOCYBaHHS.
OrnsgoBe BiKHO Ha OCHOBI CMPOLLYY€E NepeBipKy BiAcTaHi
MiX NepeaHiM Kpaem NomnoTHa Ta AeTansio, Konv nonoTHO
HanalToBaHe Ha MakcuManbHy rnMBKHY pi3aHHs.

» Puc.11: 1. Ornagose BikHO 2. [leTanb

NPUMITKA:

. IHKONK, Nif Yac KyTOBMX NPOPI3iB Ta iH., HYXHIN
KOXYX He nepecyBaEeTbCs Nerko. Y Takomy pasi
cnif KOpUCTaTUCh BaxerneMm BiABeAeHHS Ans
TOro, o6 ONYCTUTU HUXHIN KOXYX OrOpOoXy
nepen No4YaTkoM pidaHHs, a KOnu NonoTHO
YPiXXETbCA B MaTepian - BignycTuTy Baxinb
BiABeOeHHS.

» Puc.12: 1. Baxinb BiaBeaeHHs

A OBEPE)XHO:

. 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBATM AedopMoBaHe abo
TpicHyTe nonoTHo. Voro cnif 3aMiHnTI HOBUM.

. HemoxHa cknagaTtu matepianu B CTONKY ANs ix pisaHHs.

. HemoxHa pi3aTv 3araptoBaHy cTasb, HepXxaBi-
o4y cTarnb, anoMiHii, NNacTuk, 6ETOH, NNTKY
Ta iH. PizaTi MOXHa TinbKu M'siky cTanb.

. He TopkaiiTech nonotHa, fetani abo obpiskie orone-
HUMW pyKkamu opaay nicns pisaHHsl, BOHN MOXYTb
6yTu ayxe rapsunMn Ta NpU3BECTY [0 ONiKY LUKIpK.

. Cnip 3aBXAn BUKOPUCTOBYBaTH NOJOTHA i3
TBEPAOCMNIaBHOK PiXKY4O0l0 NNAacTUHOLO, WO
BignoBigalTb po6oTaM, siki NPoBOAATLCS.
BukopucTaHHsa HEBIPHOrO MONOTHa MOXe Mpu-
3BECTV [0 NOoraHnx pesynbraTiB pisaHHsA Ta/abo

CTBOPUTU PU3UK NOPAHEHHA.

» Puc.13: 1. Ornsgose BikKHO

A\ OBEPEXHO:

. 3aBxan nepesipsnTe, Wob npunag 6yB BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Bif CiTi nepes BCTaHOBMEH-
HSAM @b0 3HATTAM NUMTO3aXUCHOT KPULLIKA.

. MunosaxmcHa KpuLka MoXe HarpiTuch Bif
rapsiumnx obpiskis. He TopkainTech 0bpi3kis abo
NMNO3aXMCHOI KPULLKX OFONEHNMU PyKaMu.

Konu o6pi3ku BUAHi Yepes ornsaoBe BikHO, iX cnif
yTunisysatu.

HaTWCHITb Ta NOBEPHITL PyYKYy NO rOAVHHUKOBIN CTPINui
o cumony \J Ta 3HIMITb NNNO3aXMUCHY KPULLKY.
Buaanite 06pi3ku, WO HAKONUYMIUCh Nif KPULLIKOH.

» Puc.14: 1.TunosaxucHa kpuwka 2. Pyyka

A OBEPEXHO:

. He nepeseptaitTe iHCTpyMeHT. O6pi3ku, Lo
HaKOMWUyloTbCs Nif NMUIIOXaXMCHO KPULLIKOHO,
MOXYTb 3-Nig Hel BUNnacTu.

. 13 NMNO3aX1CHOIO KPULLIKOIO Crif, MOBOANTUCH
obepexHo, Wob He gedopmyBaTh Ta HE MOLLIKO-
anTun i,

TEXHIYHE

OBCITYITrOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep TMM, Sk OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, MepeKoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. OG6OB'I3KOBO YNCTLTE BEPXHIil Ta HUKHIN 3aXUCHI
KOXYXM MONOTHa Bif MeTaneBoi CTPYXKH, Lo
HaKonMuyMnacb, TOMy L0 BOHa MOXe 3aBaauTH
po6oTi HMKHBOI cucTemu 3axucTy. 3abpyaHeHa
cucTeMa 3axuCTy MOXe 3aBafuTu HanexHin pobori i
NPKU3BECTU A0 OTPUMAHHS CEPIo3HNX TpaBM. AKLLO
BW BUKOPUCTOBYETE CTUCHEHE NOBITPSA, 06
BUAYTM MeTaneBy CTPYXKY 3 KOXYXiB, Hapsrante
3aco0u 3axMCTy opraHiB 30py i OpraHiB AUXaHHs.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
po3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI pe4oBUHM.

Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MIHN
Konbopy, Aedopmalii Ta NosBK TPILLMH.

MepeBipka nonoTHa nunu

. Cnif yBaXxxHO NepeBipATM NONOTHO HA HasABHICTb
TpiWMH abo NoLLKOAXEHb Nepe Ta Nicnsi BUKOPK-
cTaHHs. TpicHyTe abo NoLUKOAXKEHE NOMOTHO cnif
HeramHo 3aMiHUTK.

. K10 NPOAOBXKYBATU BUKOPUCTaAHHSA TYNOro
nornoTHa, Lie MoXe Npu3BecTn Ao HebGe3neyHoi
Bigaadi Ta/abo nepeBaHTaxeHHs MoTopa. Konu
NnonoTHO nepecTtae ePeKTUBHO pi3aTtu, NOro cnig
3aMiHUTU Ha HoBe.

. MonoTtHa 3 TBepAOCNNaBHUMM KPOMKaMu Ans
pisaka no meTany HeMoOXHa 3aTo4yyBaTH.
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3amiHa BYrinbHMX LWiTOK

» Puc.15: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsAnTe BYTiNbHI LLiTKN.
3amiHtoiiTe X, KON 3HOC csirae rpaHUYHoI BiAMITKU.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI ByTW YNCTUMM Ta BiNbHO pyxa-
TUCb y wiTkoTpumadax. OgHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTH
061ABI BYrinbHi WiTk. BukopucToByiiTe nuLle ogHaKoBi
BYFiNbHi LLITKN.

» Puc.16: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LiTkoTpumaya

[ns BUAMaHHSA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. BupaniTe 3HOLLEHI ByrinbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LLLiTKOTPMMAYIB.

[ns Toro, wo6 nigTpumyeaty BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, TexHi4He obcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBATU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYHOTHCS
nuwe ctaHdapTHi 3anyactnHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHa4oBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iIHCTPYKLi 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOroCb iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NiLLE 3@ NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpuMaTH gornomory B 6inbLu
[eTanbHOMY 03HaOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka)
. 3axucHi okynsipu
. PekomeHgoBaHi NonoTHa i3 TBepgocnnaBHUMU
KpOMKaMu Ta AiianasoHu aetanemn
MNPUMITKA:

. [esiki eneMeHTH CNUCKYy MOXYTb BXOAUTU 0
KOMMNIEKTY IHCTPYMEHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexXHO Big,
KpaiHu.

BaraTtodyHKuUiOHanbHi NONOTHa 3 TBEPAOCMIABHO PiXKYYO NAaCTUHOK Ha KiHLi

BukopucTaHHs
CTANBHAM IMCT | C-LUMWMBKA | KYTHYK - WAAMbKA mﬁ;ﬁ:x“\ APVATYPA Tpy6a ;%?OBAHW‘
. 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50X100 | 925 | @60

Poamip (MM)| 15 | =30 | =16 | =32 t=4 t=6 | 25Ga |16Ga | 820 [t=32 |t=12 |t=38 [t=0-09 [t=1,0-20
waer | X 1O X O|O]|0|0 [ X |O]|O]|A O] X| X
war |AO|AO]O]0]0 A OO0 O] x| X
wxar | OO 100 A]00 |10 [A 0O |A[X] A
x0T [Q | A | X| X[ X[ XA X [X|[X|[X]|X]O| A
©BiD,MiHHO O,El,oGpe A HopmarsbHo X He 3aCTOCOBYETLCSA

A OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXay BUKOPVCTOBYBATU NOMOTHA i3
TBEPAOCNNaBHUMM KPOMKaMMU. LLO MiAXOAATb
Ans poboT, siki BUKOHYOTbCS1. 3a60pOHEHO
pisaTu antoMmiHin, Aepeso, NnacTuk, 6eToH,
NAWTKY Ta iH.

. [MonoTHa i3 TBEpAOCNNaBHMMUN KPOMKaMU A4S
pizaka no MeTany HEMOXHa TOUUTU.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model 4131
Srednica tarczy 185 mm
Maks. wydajnos¢ cigcia 63 mm
Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 3500
Dtugos$¢ catkowita 358 mm
Ciezar netto 4,8 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznic sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urza-
dzeniu. Przed uzyciem nalezy zapoznac sig z ich
znaczeniem.

S

Przeczytac¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Uwazaj! Moga by¢ bardzo gorace!

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz
z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejskg Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej
do prawa krajowego, zuzyte urzgdzenia
elektryczne nalezy sktadowac¢ osobno i
przekazywac do zaktadu recyklingu dziata-
jacego zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia migkkiej stali.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 102 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 113 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
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WSKAZOWKA: Deklarowana wartos$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowag metodag
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:
Tryb pracy: cigcie metalu
Emisja drgan (a,u): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

POLSKI



A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla pilarki do metalu

Procedury ciecia

1. MANIEBEZPIECZENSTWO: Trzymac rece z
dala od obszaru cigcia oraz tarczy. Druga dton
trzymac na dodatkowym uchwycie lub na obu-
dowie silnika. Jesli obie dtonie trzymaja pilarke,
nie moga zostac przecigte przez tarcze.

2. Nie wolno siega¢ rekoma pod sp6d obrabianego
elementu. Ostona nie chroni uzytkownika przed tar-
czg wychodzgca spod spodu obrabianego elementu.

3. Glebokos¢ cigcia nalezy dostosowac do grubosci
obrabianego elementu. Spod spodu obrabianego
elementu moze wystawac najwyzej niecaly zab tarczy.

4.  Obrabianego elementu nie wolno trzymac¢
w rekach ani na nogach. Obrabiany element
nalezy przymocowac do stabilnej podstawy.
Prawidtowe podparcie elementu jest istotne,
poniewaz minimalizuje zagrozenia dla operatora
i ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty
kontroli.

5. Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych narzedzie tnace moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycznej.
Zetkniecie z przewodem elektrycznym znajdujg-
cym sig¢ pod napieciem spowoduje, ze odstoniete
elementy metalowe narzedzia réwniez znajdg
sie pod napigciem, grozgc porazeniem operatora
pradem elektrycznym.

6. Podczas cigcia wzdluznego nalezy zawsze sto-
sowac prowadnice wzdtuzng lub szyne prowa-
dzaca. Zwigksza to doktadnos$¢ cigcia i zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia tarczy.

7. Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, bedg obracac sig¢ mimosro-
dowo, powodujgc utrate kontroli.

8. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych anu nie-
wiasciwych podktadek i Srub do mocowania
tarczy. Podktadki i Sruba do mocowania tarczy
zostaty zaprojektowane specjalnie dla opisywa-
nego narzedzia w celu zapewnienia jego optymal-
nego dziatania i bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z tym ostrzezenia:

— odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajaca
na niekontrolowanym uniesieniu pilarki w gore i
wyrzuceniu jej z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

— gdy w skutek zaciskania sie lub zablokowania
materiatu z obu stron rzazu tarcza zakleszczy
sie, wowczas reakcja silnika spowoduje gwat-
towne wypchniecie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

— jesli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona lub wygieta, zeby znaj-
dujace sie na jej tylnej krawedzi mogg wkiuc sie w
gorng powierzchnie elementu obrabianego, wypy-
chajac tarcze z rzazu i powodujgc odskoczenie
narzedzia do tytu w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pilarki

i/lub niewtasciwych procedur lub warunkoéw jej obstugi.

Mozna tego uniknaé, podejmujgc odpowiednie $rodki

ostroznosci, ktére podano ponizej.

1.  Przez caly czas pilarke nalezy trzymaé¢ mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowac
odskoczenie pilarki w tyt. Operator moze jednak
kontrolowac¢ sity odrzutu, jesli zostang podjete
odpowiednie $rodki ostroznosci.

2. W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ci¢cia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ spust przetacznika,
trzymajac pilarke w materiale do momentu
catkowitego zatrzymania sie tarczy. Nie wolno
wyciggac ani wycofywac pilarki z przecina-
nego elementu, gdy tarcza znajduje sie w
ruchu, bowiem w przeciwnym razie moze
wystapi¢ odrzut. Zbada¢ przyczyne zakleszcza-
nia sie tarczy i podjg¢ stosowne dziatanie, aby
wyeliminowac problem.
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Przed ponownym uruchomieniem pilarki znaj-
dujacej sie w obrabianym elemencie nalezy
ustawic tarcze tnaca w srodku rzazu tak, zeby
zeby tarczy nie byly wbite w materiat. Jesli
tarcza tngca zablokuje sig, wéwczas w momencie
uruchomienia pilarki moze zosta¢ wypchniegta ku
gorze albo wystgpi odrzut.

Duze ptyty nalezy podpiera¢, aby zminimalizo-
wac ryzyko zakleszczania si¢ tarczy i odrzutu.
Duze plyty maja tendencje do wyginania sie pod
wiasnym cigzarem. Podpory muszg by¢ ustawione
pod ptyta w sgsiedztwie linii cigcia po obu jej
stronach oraz w poblizu koncow ptyty.

Nie wolno uzywac¢ tepych ani uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie zatozone
tarcze dajg waski rzaz, ktory jest przyczyng
nadmiernego tarcia, zakleszczania sig tarczy i
odrzutow.

Dzwignie blokujace regulacji gtebokosci tarczy
i kata musza by¢ dobrze dokrecone i zacisniete
przed przystapieniem do ciecia. Jesli ustawienie
tarczy zmienia sig podczas cigcia, moze spowo-
dowac zakleszczenie sig tarczy i odrzut narzedzia.
Nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznosé w
przypadku wykonywania cigcia w $cianach
badz innych zakrytych powierzchniach.
Wystajgca tarcza moze przecig¢ niewidoczne
elementy, ktére z kolei mogg wywota¢ odrzut.
Narzedzie nalezy ZAWSZE trzyma¢ mocno
oburacz. Nie wolno NIGDY trzymac rak, nég
ani innych czesci ciata pod podstawa narze-
dzia ani za nim, zwlaszcza podczas wykonywa-
nia cig¢ poprzecznych. W przypadku wystgpie-
nia odrzutu pilarka moze z tatwoscig odskoczy¢ w
tyt, przesuwajac sie po rece, powodujgc powazne
obrazenia.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania nad-
miernej sity. Pilarke nalezy popycha¢ do
przodu z predkoscia, przy ktérej tarcza nie
zwalnia podczas cigcia. Popychanie z nad-
mierng sita moze bowiem powodowaé powsta-
wanie nieréwnych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji cigcia i stwarza¢ mozliwo$¢ odrzutu.

Funkcja ostony

1.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
dolna ostona prawidtowo si¢ zamyka. Nie
uruchamiag¢ pilarki, jesli dolna ostona nie
przesuwa sie swobodnie lub zamyka si¢ z
opoznieniem. Nie wolno w zadnym wypadku
przywigzywac dolnej ostony ani w inny sposoéb
jej unieruchamiaé w pozycji otwartej. Jesli
narzedzie przypadkowo upadnie, dolna ostona
moze ulec wygieciu. W takim przypadku unie$¢
dolng ostone za pomocg uchwytu cofania i upew-
nic sie, ze ostona przesuwa sig swobodnie i nie
dotyka tarczy ani innego elementu przy wszystkich
ustawieniach kata i gtgbokosci ciecia.

Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny dolnej ostony.
Jesli ostona i sprezyna nie dziataja prawi-
diowo, wowczas przed uzyciem narzedzia
nalezy zleci¢ ich naprawe. Dolna ostona moze
przesuwac sie z oporami wskutek uszkodzonych
elementéw, osadoéw zywicy oraz nagromadzonych
zabrudzen.

Dolna ostone wolno cofaé recznie tylko w
przypadku specjalnych cig¢, takich jak ,,cigcia
wglebne” i ,,ciecia ztozone”. Unies¢ dolng
ostone za pomocga uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w materiat, zwolni¢ ja. W przy-
padku pozostatych operacji cigcia dolna ostona
powinna dziata¢ w sposéb automatyczny.

Przed odtozeniem narzedzia na stét lub pod-
toge nalezy zwréci¢ uwage, czy dolna ostona
zastania tarcze. Nieostonieta tarcza, obracajgca
sie sitg rozpedu, spowoduje ruch narzedzia do
tytu, ktére bedzie cieto wszystko, co napotka na
swojej drodze. Nalezy mie¢ $wiadomosé¢, ze od
momentu zwolnienia przetgcznika do chwili zatrzy-
mania sie tarczy uptywa pewien czas.

W celu skontrolowania dolnej ostony nalezy ja otwo-
rzy¢ reka, a nastepnie zwolni¢, obserwujac, w jaki spo-
so6b sie zamyka. Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy uchwyt
cofania nie dotyka obudowy narzedzia. Odstonieta
tarcza stanowi BARDZO DUZE NIEBEZPIECZENSTWO i
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1.

2.

Nie wolno zatrzymywac tarczy, wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.
NIEBEZPIECZENSTWO:

Nie wolno usuwa¢ przecietego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu.

PRZESTROGA: Po wytaczeniu tarcze dalej
obracajg sie¢ sila rozpedu.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie obra-
bianego elementu, ktéra jest dobrze podparta,
a nie po tej, ktéra odpadnie w momencie
przeciecia. Jesli obrabiany element jest krotki
lub ma niewielkie rozmiary, nalezy go unie-
ruchomié. NIE WOLNO PRZYTRZYMYWAC
KROTKICH ELEMENTOW REKA!

Nie wolno podejmowac proéb cigcia narzedziem
zamocowanym do gory nogami w imadle. Jest
to wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzié¢
do powaznych wypadkow.

Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych i
ochronnikéw stuchu.

Nie wolno uzywac¢ tarcz sciernych.

Uzywac¢ wylacznie tarczy o srednicy oznaczonej na
narzedziu lub okreslonej w instrukcji. Korzystanie z tarczy
0 nieodpowiednim rozmiarze moze uniemozliwi¢ prawidtowe
zabezpieczenie tarczy lub zaktoci¢ dziatanie ostony, co moze
skutkowac odniesieniem powaznych obrazen ciata.
Zawsze uzywac tarczy tnacej przeznaczonej do
cigcia materiatu, ktory ma by¢ ciety.

Stosowac wylacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,

aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia

» Rys.1: 1. Dzwignia 2. Prowadnica gtgbokosci

Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtgbokosci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej gte-
bokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac dzwignie.

MAPRZESTROGA:
. Po zakonczeniu regulacji gtebokosci cigcia
nalezy zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.

Prowadzenie narzedzia wzdiuz
zadanej linii

» Rys.2: 1. Linia cigcia

W przypadku ciecia wyrowna¢ punkt A w przedniej
czesci podstawy z linig cigcia na elemencie.

APRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzgdzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wtgcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W przypadku narzedzia
wyposazonego w przycisk blokady

zatagczenia

» Rys.3: 1. Spust przetacznika 2. Przycisk blokady
Aby unikngé¢ przypadkowego pociggniecia jezyka spu-
stowego wytgcznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady zatgczania.

Aby zastartowac urzgdzenie, nalezy wcisngc¢ przycisk
blokady zatgczania oraz pociggnac¢ jezyk spustowy
wytgcznika W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy
zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

APRZESTROGA:

. Nie ciggnij na site za jezyk spustowy wytacznika
bez wczesniejszego wcisnigcia przycisku blo-
kady. Mozna w ten sposéb potamac¢ przetgcznik.

W przypadku narzedzia
niewyposazonego w przycisk
blokady zataczenia

» Rys.4: 1. Spust przetgcznika

Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagnac¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzgdzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

A PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

» Rys.5: 1. Ostona przeciwpytowa 2. Gatka

» Rys.6: 1. Klucz szesciokatny 2. Blokada watu

MAPRZESTROGA:

. Do zaktadania i zdejmowania tarczy uzywac
wytgcznie klucza firmy Makita. Niestosowanie
sie do tego zalecenia moze spowodowac
nadmierne lub niedostateczne dokrecenie
Sruby szesciokatnej. Mogtoby to spowodowaé
powazne obrazenia operatora.

. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
gofa rekg brzeszczota, przecigtego elementu
ani wiéréw po cieciu. Mogg one by¢ bardzo
gorgce i dotknigcie grozi poparzeniem skory.
Jezeli musisz zdjg¢ rozgrzany brzeszczot, zatéz
rekawice ochronne.

Aby zdjg¢ brzeszczot, najpierw popchnij i przekre¢
pokretto mocujgce pokrywe przeciwpytowa w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do symbolu O
zdejmij ja. Naci$nij blokade watka,aby brzeszczot nie
mogt sie obracac i odkrec¢ srube szesciokatng, obra-
cajac ja w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara. Nastepnie $ciggnij kotnierz zewnetrzny oraz
brzeszczot.
Aby zainstalowac¢ tarcze, wykonaj w odwrotnej kolejno-
$ci procedure demontazu. Strzatka na narzedziu musi
by¢ zawsze skierowana w te samg strone co strzatka na
obudowie tarczy
Upewnij sie, ze $ruba z gniazdem szesciokgtnym
zostata mocno dokrecona.
» Rys.7: 1. Sruba z gniazdem szesciokgtnym
2. Kotnierz zewnetrzny 3. Tarcza z ostrzami
z weglikéw 4. Kotnierz wewnetrzny

Po zatozeniu narzedzia, natéz ponownie pokrywe prze-
ciwpytowg. Wsun ostroznie pokrywe przeciwpytowg
tak, aby szczelina przednia dopasowana byta do zebra
obudowy. Upewnij sie, ze pokrywa przeciwpytowa jest
prawidtowo dopasowana, po czym popchnij i przekrgé
pokretto w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara do symbolu @.

» Rys.8: 1. Szczelina 2. zebro

Czyszczenie ostony tarczy

Podczas wymiany tarczy nalezy upewni¢ sig, ze row-
niez gorna i dolna ostona tarczy zostaty oczyszczone z
nagromadzonych metalowych wiéréw zgodnie z opisem
w punkcie Konserwacja. Takie czynno$ci nie zwalniajg
od koniecznos$ci sprawdzenia dziatania dolnej ostony
przed kazdym uzyciem narzedzia.
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Prowadnica wzdtuzna (osprzet

dodatkowy)
» Rys.9: 1. Prowadnica wzdtuzna 2. Wkret

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo doktadne cigcia proste. Wystarczy tylko cia-
sno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do cigcia
i zablokowac jg w tym potozeniu za pomoca $ruby w
przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez wyko-
nywanie powtarzalnych cigé o tej samej szerokosci.

DZIALANIE

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno skreca¢ narzedzia w rzazie, ani
na site przywracac wtasciwy kierunek cigcia.
Mozna bowiem w ten sposéb przecigzy¢ silnik i/
lub doprowadzi¢ do niebezpiecznego odrzutu,
grozacego operatorowi powaznymi obraze-
niami ciata.

» Rys.10: 1. Tarcza z ostrzami z weglikow
2. Obrabiany element

Narzedzie nalezy trzymac¢ oburgcz. Ustaw podstawe narze-
dzia na elemencie do ciecia w taki sposéb, aby tarcza nie
stykata si¢ z nim. Nastgpnie wtgcz narzedzie i odczekaj, az
tarcza uzyska petng predkos$¢. Teraz wystarczy po prostu
przesuwac narzedzie do przodu po powierzchni przecina-
nego elementu, utrzymujgc je w poziomie i prowadzajac
rownomiernie, az do zakonczenia operacji ciecia. Pamietaj o
utrzymaniu proste;j linii cigcia i jednakowej predkosci posuwu.
Szybka wskaznika w podstawie utatwia kontrolg odle-
gtosci pomiedzy przednig krawedzig tarczy a przecina-
nym elementem, gdy tarcza jest ustawiona na maksy-
malng gtebokos¢ ciecia.

» Rys.11: 1. Szybka wskaznika 2. Obrabiany element

WSKAZOWKA:

. Podczas cie¢ ukos$nych itp. czasem napotyka
sie na trudnosci podczas proby przesuniecia
ostony dolnej. Nalezy wtedy unies¢ ostone dolng
za pomocg dzwigni cofania i, gdy tylko tarcza
wejdzie w materiat, zwolni¢ ja.

» Rys.12: 1. Dzwignia cofania

A PRZESTROGA:

. Nie uzywac¢ zdeformowanej badz popekanej
tarczy. Wymienic jg na nowa.

. Nie wolno przecina¢ materiatdow utozonych
jeden na drugim.

. Nie tnij stali utwardzanej, stali nierdzewnej, alu-
minium, drewna, tworzyw sztucznych, betonu,
ptytek itp. Tnij tylko migkka stal.

. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotyka¢
gota reka tarczy, przecietego elementu ani
wioréw po cieciu. Mogg one by¢ bardzo gorace i
dotkniecie grozi poparzeniem skory.

. Nalezy zawsze uzywac¢ odpowiednich tarcz
do wykonania danej pracy. Uzywanie nieodpo-
wiednich tarcz moze spowodowac pogorszenie
wydajnosci ciecia i/lub stanowi¢ zagrozenie dla

operatora.

Utylizacja wiorow

» Rys.13: 1. Szybka wskaznika

MAPRZESTROGA:

. Przed przystapieniem do montazu lub demon-
tazu ostony przeciwpytowej zawsze upewnij sie,
czy urzadzenie jest wytgczone i odtgczone od
zasilania.

. Z uwagi na temperature wiéréw, ostona przeciw-
pylowa moze ulec bardzo silnemu nagrzaniu.
Nie dotykaj ostony ani wiéréw gotymi rekami.

Podczas cigcia wiory s widoczne przez szybke wskaz-
nika - usun je.

Popchnij i obro¢ gatke w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara do symbolu O i zdejmij ostone
przeciwpytowa. Wyrzu¢ trociny i wiéry znajdujgce sie w
pojemniku.

» Rys.14: 1. Ostona przeciwpylowa 2. Gatka

MAPRZESTROGA:

. Nie obracaj narzedzia do géry nogami. Trociny
i wiéry zgromadzone w pojemniku mogg wtedy
wypasc.

. Obchodz sie z ostong przeciwpytowg ostroznie,
aby jej nie uszkodzi¢ i nie zdeformowac.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy si¢ zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wylaczone i nie poditgczone do sieci.

. Oczysci¢ gorng i dolng ostone, aby usunaé
nagromadzone metalowe wiory, ktére moga
wptynaé na nieprawidiowe dziatanie dolnego
systemu zabezpieczajacego. Zabrudzony
system zabezpieczajgcy moze ograniczyé
prawidtowe dziatanie, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata. Podczas korzysta-
nia ze sprezonego powietrza w celu usunie-
cia metalowych wiéréw z oston nalezy nosi¢
ochroneg oczu i uktadu oddechowego.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Kontrola tarczy tnacej

. Przed kazdorazowym uzyciem tarczy i po zakon-
czeniu pracy sprawdzi¢ doktadnie tarcze pod katem
ewentualnych peknie¢ lub uszkodzen. Niezwtocznie
wymieni¢ popegkang lub uszkodzong tarcze.

. Dalsza eksploatacja tepej tarczy moze prowadzic¢
do wystgpienia niebezpiecznego odrzutu i/lub
przecigzenia silnika. Tarczeg nalezy wymieni¢ na
nowa, gdy wydajnosc ciecia spadnie.

. Tarcz z ostrzami z weglikow uzywanych w
pilarkach do metalu nie mozna ponownie
ostrzy¢.

19 POLSKI



Wymiana szczotek weglowych

» Rys.15: 1. Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku

granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo wcho-

dzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki
jednoczesnie. Stosowaé wylacznie identyczne szczotki
weglowe.

» Rys.16: 1. Srubokret 2. Pokrywka uchwytu szczotki

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych

konserwacyjne i regulacyjne powinny byé wykonywane infqrmacji na temat niniejszyc_h akcesoric?w udzielg
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz- Panstwu lokalne Centra Serwisowe Mackita.
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita. . Prowadnica wzdtuzna
. Gogle ochronne
. Zalecane tarcze z ostrzami z weglikéw & obra-
biane elementy

WSKAZOWKA:
. Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

Tarcze z weglikow spiekanych do wielu zastosowan

Zastosowania

PRET
BLACHA METALOWA fl;'éERf(VCVKSZTALC'E KOLEK NAROZNY “S"LEJPAECKJWY ZBROV- Rura BLACHA FALISTA
ENIOWY
Wi 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=0.56 | t=1,6 50X100 | 925 | @60
ymiary (M) | 15 | =30 |16 |32 | t=4 |6 |25Ga |16Ga | #20 |32 |=12 |=38 [r009 [=1020
war | X O] X]O|O]0]|0 X |O]|O]|A O] X| X
wxer |A|OJA]O|O]0|0 A |O]O|O|O] x| X
wxer |O1O1OOIAIOIO 0 [A OO AX]| A
woxor |Q A | X | X[ X[ XA [X[X[|X[X]|X]|O| A
©Doskonata ODobra A Jasny X Nie dotyczy
MAPRZESTROGA:

. Nalezy zawsze uzywaé odpowiednich tarcz z
ostrzami z weglikow do wykonania danej pracy.
Nie tnij aluminium, drewna, tworzyw sztucznych,
betonu, ptytek itp.

. Tarcz z ostrzami z weglikéw uzywanych w pilar-
kach do metalu nie mozna ponownie ostrzy¢
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 4131
Diametrul panzei de ferastrau 185 mm
Capacitate maxima de taiere 63 mm
Turatie in gol (min™) 3.500
Lungime totala 358 mm
Greutate neta 4,8 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

Cititi manualul de utilizare.

S

IZOLATIE DUBLA

Atentie! Se poate infierbanta excesiv.

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice in gunoiul
menajer!

in conformitate cu Directiva europeana
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa con-
form legislatiei nationale, echipamentele
electrice uzate trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea prote-
jarii mediului.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in otel moale.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare

cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lya): 102 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 113 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
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NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de lucru: taiere metal
Emisie de vibratii (anu): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si instruc-
tiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea

(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertizari de siguranta privind

ECIHER CRETE I E]

Proceduri de taiere

1. #\PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona
de taiere gi de panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de panza.

2. Nuintroduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nutineti niciodata piesa de lucru in maini
sau pe picioare in timpul taierii. Fixati piesa
de lucru pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de lucru in mod corespunzator,
pentru a minimiza expunerea corpului, riscul de
intepenire a panzei sau de pierdere a controlului.

5.  Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o opera-
tie in care unealta de taiere poate intra in con-
tact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune
sub tensiune si componentele metalice neizolate
ale masinii si ar putea conduce la electrocutarea
operatorului.

6.  Atunci cand taiati, folositi intotdeauna un
ghidaj opritor sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii si reduce riscul de blocare
a panzei.

7. Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte (rom-
boidale versus rotunde). Panzele care nu se
potrivesc cu sistemul de montare al ferastraului
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8.  Nufolositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

— reculul este o reactie brusca la intepenirea, blo-
carea sau abaterea de la coliniaritate a panzei de
ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata a
ferastraului in sus si catre operator;

— cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;

— daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara
a panzei se pot infige in fata superioara a piesei
de prelucrat, cauzand iesirea panzei din fanta si
saltul acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru necores-

punzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor masuri
de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei, insa
nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul poate
provoca un salt inapoi al ferdstraului, insa fortele
de recul pot fi controlate de operator, daca se
adopta masuri de precautie adecvate.

2. Atunci cand panza se blocheaza sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv, eli-
berati butonul declansator si mentineti feras-
traul nemiscat in material pana cand panza
se opreste complet. Nu incercati niciodata sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in mis-
care deoarece exista riscul de recul. Investigati
cauza blocarii panzei si luati masuri de eliminare a
acesteia.

3.  Atunci cand reporniti ferastraul din piesa de
lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ast-
fel ca dintii ferastraului sa nu fie angrenati in
material. Daca panza de ferastrau se blocheaza,
aceasta poate urca pe piesa de lucru sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

4.  Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza ris-
cul de intepenire si reculare a panzei. Panourile
mari tind sa se incovoaie sub propria greutate.
Sub panou trebuie amplasate suporturi pe ambele
laturi, langa linia de taiere si langa marginea
panoului.
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Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fanta ingusta care cauzeaza frecare
excesiva, intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

Lucrati cu mare atentie atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone mascate.
Panza poate taia obiecte care pot provoca un recul.
Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana,
piciorul sau orice parte a corpului sub talpa
masinii sau in spatele ferastraului, in special
atunci cand executati retezari. Daca apare un
recul, ferastraul poate sari cu usurinta fnapoi
peste mana dumneavoastra, provocand vatamari
corporale grave.

Nu fortati niciodata ferastraul. impingeti feras-
traul inainte la o viteza care sa permita panzei
sa taie fara sa incetineasca. Fortarea ferastra-
ului poate genera taieturi neuniforme, reducerea
preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei

1.

nainte de fiecare utilizare, verificati inchide-
rea corecta a aparatorii inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
migca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodata aparatoarea
inferioara in pozitia deschisa. Daca scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Verificati functionarea arcului aparatorii infe-
rioare. Daca aparatoarea si arcul nu functio-
neaza corect, acestea trebuie reparate inainte
de utilizare. Aparatoarea inferioara ar putea
functiona anevoios din cauza unor piese defecte,
acumulari cleioase sau depuneri de resturi.
Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi ,,decu-
parile prin plonjare” si ,,taierile combinate”.
Ridicati aparatoarea inferioara cu maneta

de retragere si eliberati-o imediat ce panza
patrunde in material. Pentru toate celelalte tipuri
de taiere, aparatoarea inferioara trebuie sa functi-
oneze automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea infe-
rioara sa acopere panza inainte de a aseza
ferastraul pe banc sau podea. O panza neprote-
jata, aflata in rotire libera, va provoca deplasarea
ferastraului Tnapoi, tdind orice obiecte din calea
ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru oprirea
completa a panzei dupa eliberarea comutatorului.
Pentru a verifica aparatoarea inferioara, des-
chideti-o cu mana, apoi eliberati-o si urmariti
inchiderea ei. Verificati, de asemenea, ca
maneta de retragere sa nu atinga carcasa
masinii. Lasarea panzei expuse este FOARTE
PERICULOASA si poate conduce la vatamaéri
corporale grave.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1.

2.

Nu opriti panzele aplicand o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

PERICOL:

Nu incercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca.

ATENTIE: Lamele igi continud miscarea inerti-
ala dupa oprire.

Asezati porfiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Daca piesa de prelucrat
este scurtd sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

Nu incercati niciodata sa taiati cu masina
fixata in pozitie rasturnata intr-o menghina.
Acest mod de utilizare este extrem de pericu-
los si poate duce la accidente grave.

Purtati ochelari de protectie si mijloace de
protectie a auzului in timpul lucrului.

Nu folositi discuri abrazive.

Utilizati numai panze de ferastrau cu diametrul
marcat pe masina sau specificat in manual.
Utilizarea unei panze de alta marime poate afecta
protectia corespunzatoare a panzei sau functiona-
rea aparatorii, putand rezulta accidentari grave.
intotdeauna utilizati panza de ferastriu preva-
zuta pentru taierea materialului pe care il veti
taia.

Utilizati doar panze de ferastrau care sunt mar-
cate cu o turatie egala cu sau mai mare decat
turatia marcata pe masina.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1: 1. Parghie 2. Ghidaj de reglare a adancimii

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la adanci-
mea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

AATENTIE:
. Dupa reglarea adancimii de taiere, strangeti
intotdeauna ferm parghia.

Vizarea

» Fig.2: 1. Linie de taiere

Atunci cand taiatj, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere de pe piesa de
prelucrat.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:

. inainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de

deblocare
» Fig.3: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati butonul declansator. Eliberati butonul declan-
sator pentru a opri masina.

AATENTIE:
. Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se

poate rupe.

Pentru masinile fara buton de
deblocare
» Fig.4: 1. Declansator intrerupator

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau

» Fig.5: 1. Capac de protectie contra prafului 2. Buton
rotativ

» Fig.6: 1. Cheie inbus 2. Parghie de blocare a axului

AATENTIE:

. Folositi numai cheia Makita livrata la montarea
si demontarea panzei. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva
sau insuficienta a surubului cu cap hexagonal.
Aceasta poate provoca vatdmarea grava a
operatorului.

. Nu atingeti panza cu mainile neprotejate imediat
dupa executarea taierii, deoarece aceasta poate
fi extrem de fierbinte si poate provoca arsuri ale
pielii. Purtati o pereche de manusi atunci cand
demontati o panza fierbinte.

Pentru a demonta panza, mai intai apasati si rotiti
n sens orar butonul rotativ care fixeaza capacul de
protectie contra prafului, pana la simbolul {J, iar apoi
indepartati capacul de protectie contra prafului. Apasati
parghia de blocare a axului astfel incat panza sa nu se
poata roti si folositi cheia inbus pentru a desuruba suru-
bul cu cap hexagonal in sens anti-orar. Apoi indepartati
flansa exterioara si panza.
Pentru a monta panza, executati in ordine inversa ope-
ratiile de demontare. Montati intotdeauna panza astfel
incat sageata de pe panza sa fie indreptata in aceeasi
directie ca si sageata de pe carcasa panzei.
ASIGURATI-VA CA ATI STRANS BINE SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL.
» Fig.7: 1. Surub cu cap hexagonal inecat 2. Flansa
exterioard 3. Panza de ferastrau cu placute
de carburi metalice 4. Flansa interioara

Dupa montarea panzei, reinstalati capacul de pro-
tectie contra prafului. Glisati cu atentie capacul de
protectie contra prafului astfel incat fanta din partea
frontala sa se cupleze pe umarul de pe carcasa panzei.
Asigurati-va ca ati pozitionat corect capacul de protectie
contra prafului, iar apoi apasati si rotiti butonul rotativ in
sens anti-orar pana la simbolul @.

» Fig.8: 1.Fanta 2. Umar

Curatarea aparatorii panzei

La schimbarea panzei, asigurati-va ca ati curatat, de
asemenea, si aparatorile superioara si inferioara ale
panzei pentru a indeparta aschiile metalice acumulate,
conform descrierii din sectiunea intretinere. Astfel de
eforturi nu inlocuiesc necesitatea de a verifica functio-
narea aparatorii inferioare inainte de fiecare utilizare.
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Rigla de ghidare (accesoriu)

» Fig.9: 1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)
2. Surub

Rigla de ghidare practica va permite sa executatj taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de ghidare
pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie cu surubul de
strangere de la partea din fata a talpii. Aceasta permite, de
asemenea, executarea taieturilor repetate cu latime uniforma.

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Nu rasuciti sau fortati niciodata masina in taie-
tura. Acest lucru poate cauza suprasolicitarea
motorului si/sau un recul periculos, provocand
vatamarea grava a operatorului.

» Fig.10: 1. Panza de ferastrau cu placute de carburi
metalice 2. Piesa de prelucrat

Tineti masina ferm cu ambele maini. Asezati placa de
baza pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in
contact cu aceasta. Apoi porniti masina si asteptati

ca panza sa atinga viteza maxima. Deplasati masina
Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o
n pozitie orizontala si avansand lin pana la finalizarea
taierii. Pastrati o linie de taiere dreapta si o viteza de
avans uniforma.

Vizorul din talpa faciliteaza verificarea distantei dintre
muchia frontala a panzei de ferastrau si piesa de pre-
lucrat, ori de cate ori panza este reglata la adancimea
maxima de taiere.

» Fig.11: 1. Vizor 2. Piesa de prelucrat

NOTA:

. Cand executati taieri oblice pentru imbinari la
45° etc., aparatoarea inferioara nu se misca
usor in unele situatii. In acest caz, folositi par-
ghia de retragere pentru a ridica aparatoarea
inferioara la inceperea taierii, imediat ce panza
patrunde in material, apoi eliberati parghia de
retragere.

» Fig.12: 1. Parghie de retragere

AATENTIE:

. Nu folositi o panza deformata sau fisurata.
Tnlocuiti-o cu una noué.

. Nu suprapuneti materialele in vederea taierii.

. Nu taiati otel calit, otel inoxidabil, aluminiu,
lemn, plastic, beton, placi ceramice etc. taiati
numai otel moale.

. Nu atingeti panza de ferastrau, piesa de prelu-
crat sau aschiile rezultate la taiere cu mainile
neprotejate imediat dupa executarea taierii,
deoarece acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

. Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pen-
tru lucrarea dumneavoastra. Folosirea unor
panze de ferastrau inadecvate poate avea ca
efect performante de taiere slabe si/sau poate
prezenta pericol de vatamare corporala.

Evacuarea aschiilor

» Fig.13: 1. Vizor

AATEN]'IE
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a demonta sau monta
capacul de protectie contra prafului.

. Capac de protectie contra prafului se poate
infierbanta din cauza aschiilor fierbinti. Nu atin-
geti aschiile rezultate la taiere sau capacul de
protectie contra prafului cu mainile neprotejate.

Atunci cand aschiile rezultate la taiere sunt vizibile prin
vizor, evacuati-le.
Apasati si rotiti butonul rotativ in sens orar pana la
simbolul si indepartati capacul de protectie contra
prafului. Evacuati aschiile rezultate la taiere acumulate
n interiorul capacului de protectie contra prafului.
» Fig.14: 1. Capac de protectie contra prafului

2. Buton rotativ

AATEN]'IE
Nu rasturnati masina cu capul in jos. Aschiile
rezultate la taiere acumulate in interiorul capa-
cului de protectie contra prafului pot cadea din
acesta.

. Manevrati cu grija capacul de protectie contra
prafului pentru a nu-I deforma sau deteriora.

INTRETINERE

AATEN]'IE
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Curatati aparatoarea superioara si apara-
toarea inferioara pentru a va asigura ca nu
exista aschii metalice acumulate care ar
putea obstructiona functionarea sistemului
de protectie inferior. Un sistem de protectie
murdar poate limita functionarea corecta, rezul-
tand accidentari personale grave. La utilizarea
de aer comprimat pentru a sufla agchiile
metalice de pe aparatoare, purtati protectie
adecvata pentru ochi si sistemul respirator.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inspectarea panzei de ferastrau

. Verificati cu atentie panza cu privire la fisuri sau
deteriorari nainte de fiecare utilizare. Inlocuiti ime-
diat o panza fisurata sau deteriorata.

. Continuarea utilizarii unei panze uzate poate pro-
voca reculuri periculoase si/sau suprasolicitarea
motorului. Tnlocuiti-o cu o panza noua de indata ce
aceasta nu mai taie eficient.

. Panzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.
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ACCESORII OPTIONALE

» Fig.15: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat. AATEN]'IE:

Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul . Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta mandate pentru masina dumneavoastra in
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii sau piese auxiliare poate cauza vatamari.

|denpce. e . Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
» Fig.16: 1. §_urube|n|§a 2. Capacul suportului pentru care au fost concepute.
perii
Folositi 0 surubelnita pentru a indeparta capacul supor- Dacé aveti nevoie de aS|sten_;é sau de_ma}l multe dgtalu
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
si fixati capacul pentru periile de carbon. local de service Makita.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea maginii, . Rigla de ghidare (Regula de ghidare)
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la . Ochelari de protectie
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese . Sortimente de panze de ferastriu cu placute de
de schimb Makita. carburi metalice si piese de prelucrat recomandate

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Panze metalice cu placute de carburi metalice pentru aplicatii multiple

Aplicatii

4| GRINDACU A OTEL DE - A A
FOAIE DE TABL PROFIL G FIER CORNIER | BARA DE METAL gsgﬂ Teava TABLA ONDULAT,

Dimensiune 50X100 [45X90 | 50X50 |50X50 |t=0,56 | t=1,6 50X100 | #25 260
(mm) t=1,5 | =30 |t=16 |t=32 t=4 =6 25Ga [16Ga | #20 [t=32 |[t=12 |t=38 [t=0-09 [t=1,0-20
wxer | X |O|X]OO0]0|0 [X |O|O[A]O] X| X
et | AJOIATO|O]O|0 A OO0 ]O] X| X
wer |O OO0 A00 0 |A OO |A] X A
x0T [OQ | A | X| X[ X | XA X [ X[ X|[X]|X]|O| A
©Excelent OBun A Satisfacator X Nu este cazul

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Nu taiati aluminiu,
lemn, plastic, beton, placi ceramice etc.

. Panzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 4131
Séageblattdurchmesser 185 mm
Max. Schnittkapazitat 63 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 3.500
Gesamtlange 358 mm
Netto-Gewicht 4,8 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoflen kdnnen. Sie sollten noch
vor Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

Lesen Sie die vorliegende
Bedienungsanleitung.

S

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Achtung! Kann sehr hei werden.

Nur fiir EU-L&nder

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Gemal der Europaischen Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von
Schmiedestahl entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden. Das Werkzeug verfiigt
liber ein doppelt isoliertes Gehause und kann daher auch an

einer Stromversorgung ohne Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemafl EN62841:
Schalldruckpegel (Lya): 102 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 113 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A\WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsdachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schiatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anv): 2,5 m/s® oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs,
und speziell je nach der Art des bearbeite-

ten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Emissionswert(en) abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).
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EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Metall-Handkreissage

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie Ihre Hinde vom
Schnittbereich und vom Sageblatt fern. Halten
Sie mit der zweiten Hand den Zusatzgriff oder
das Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sage
halten, kénnen sie nicht durch das Sageblatt
verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der
Unterseite des Werkstlicks.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke
des Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht
mehr als eine Zahnlange auf der Unterseite des
Werkstiicks tiberstehen.

4.  Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden
niemals in Ihren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstlick sach-
gemal abzustitzen, um Korperaussetzung,
Klemmen des Sageblatts oder Verlust der
Kontrolle auf ein Minimum zu reduzieren.

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidwerkzeug verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

6. Verwenden Sie beim Léangssagen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.

7.  Verwenden Sie stets Sdgeblatter, deren
Spindelbohrung die korrekte GroRe und Form (rau-
tenformig oder rund) hat. Sageblatter, die nicht genau
auf den Montageflansch der Sage passen, rotieren
exzentrisch und verursachen den Verlust der Kontrolle.

8. Verwenden Sie niemals beschéadigte oder fal-
sche Sageblattscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattscheiben und -schrauben sind speziell
fur lhre Sége vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhan-

gende Warnungen

— Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstiick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.

—  Wenn das Sé&geblatt durch den sich schlieRenden
Séageschlitz eingeklemmt oder blockiert wird, bleibt das
Ségeblatt stehen, und die Motorreaktion driickt die Sage
plétzlich in Richtung der Bedienungsperson zurtick.

—  Falls das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, kdnnen sich die Zahne an der
Hinterkante des Sageblatts in die Oberflache des
Werkstlicks bohren, so dass sich das Sageblatt
aus dem Sageschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmalRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie die Sdge mit beiden Hénden fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie die
Riickschlagkréfte auffangen. Stellen Sie sich so,
dass sich Ihr Kérper seitlich vom Sageblatt befin-
det, nicht auf gleicher Linie mit dem S&geblatt.
Rickschlag kann Zurlickspringen der Sage verursa-
chen; doch wenn geeignete Vorkehrungen getroffen
werden, kdnnen die Riickschlagkrafte von der
Bedienungsperson unter Kontrolle gehalten werden.

2.  Falls das Ségeblatt klemmt oder der Schnitt aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird, lassen Sie
den Ein-Aus-Schalter los, und halten Sie die Sage
bewegungslos im Werkstiick, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, die Sdge bei noch rotierendem Sageblatt
vom Werkstiick abzunehmen oder zuriickzuzie-
hen, weil es sonst zu einem Riickschlag kom-
men kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie AbhilfemalRnahmen, um die Ursache von
Séageblatt-Klemmen zu beseitigen.

3.  Wenn Sie die Sdage bei im Werkstiick befind-
lichem Sageblatt wieder einschalten, zent-
rieren Sie das Sdgeblatt im Sageschlitz, und
vergewissern Sie sich, dass die Sdgezahne
nicht mit dem Werkstiick im Eingriff sind.

Falls ein Ségeblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Sage aus dem Werkstlick
herausschnellen oder zurlickspringen.

4.  Stiitzen Sie groRe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Ségeblatts auf ein Minimum zu reduzie-
ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhangen. Die Stlitzen mis-
sen beidseitig der Schnittlinie und in der Nahe der
Plattenkante unter der Platte platziert werden.
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Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der UbermaRige Reibung, Sageblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht.

Die Sageblatttiefen- und
Neigungseinstellungs-Arretierhebel miissen
fest angezogen und gesichert sein, bevor

der Schnitt ausgefiihrt wird. Falls sich die
Sageblatteinstellung wahrend des Sagens
verstellt, kann es zu Klemmen und Riickschlag
kommen.

Lassen Sie beim Sadgen in vorhandene Wande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht
walten. Das vorstehende S&geblatt kann Objekte
durchschneiden, die Riickschlag verursachen
kénnen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit bei-

den Hénden fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, Ihr Bein oder irgendeinen Korperteil
unter die Werkzeugbasis oder hinter die

Sége, insbesondere bei der Ausfiihrung

von Querschnitten. Falls Rickschlag auftritt,
besteht die Gefahr, dass die Sége uber Ihre Hand
zuruickspringt und schwere Personenschaden
verursacht.

Wenden Sie keine Gewalt auf die Sdage

an. Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, dass das Sageblatt
nicht abgebremst wird. Gewaltanwendung kann
ungleichmafige Schnitte, Verlust der Genauigkeit
und mdglichen Riickschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

1.

Uberpriifen Sie die untere Schutzhaube vor
jeder Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sage nicht, falls sich die
untere Schutzhaube nicht ungehindert bewegt
und sofort schlieBt. Die untere Schutzhaube
darf auf keinen Fall in der gedffneten Stellung
festgeklemmt oder festgebunden werden.
Wird die Sage versehentlich fallen gelassen,
kann die untere Schutzhaube verbogen werden.
Heben Sie die untere Schutzhaube mit dem
Riickzuggriff an, und vergewissern Sie sich,

dass sie sich ungehindert bewegt und bei allen
Winkel- und Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit
dem Sageblatt oder irgendeinem anderen Teil in
Berlhrung kommt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder der
unteren Schutzhaube. Falls Schutzhaube und
Feder nicht einwandfrei funktionieren, miissen
die Teile vor der Benutzung gewartet werden.
Falls beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Schmutzansammlung vorhanden sind, kann
die untere Schutzhaube schwergéangig werden.
Die untere Schutzhaube sollte nur fiir spe-
zielle Schnitte, wie ,,Tauchschnitte* und
,Doppelwinkelschnitte“, manuell zuriick-
gezogen werden. Heben Sie die untere
Schutzhaube mit dem Riickzuggriff an, und
sobald das Sageblatt in das Werkstiick ein-
dringt, muss die untere Schutzhaube losgelas-
sen werden. Fir alle anderen Sagearbeiten sollte
die untere Schutzhaube automatisch betatigt
werden.

Vergewissern Sie sich stets, dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt verdeckt, bevor
Sie die Sage auf der Werkbank oder dem
Boden ablegen. Ein ungeschiitzt auslaufendes
Sageblatt bewirkt Riickwartskriechen der Sage
und schneidet alles, was sich in seinem Weg
befindet. Beriicksichtigen Sie die Auslaufzeit des
Sé&geblatts bis zum Stillstand nach dem Loslassen
des Schalters.

Offnen Sie die untere Schutzhaube pro-
beweise von Hand, und achten Sie beim
Loslassen darauf, dass sie sich einwandfrei
schlieBt. Vergewissern Sie sich auch, dass der
Riickzuggriff nicht mit dem Werkzeuggehéuse
in Beriihrung kommt. Die BloRstellung des
Ségeblatts ist SEHR GEFAHRLICH und kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1.

Bremsen Sie die Sédge nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.

GEFAHR:

Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Sageblatt zu entfernen.
VORSICHT: Die Sdgeblatter laufen nach dem
Ausschalten nach.

Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte
auf den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks,
nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt herun-
terfallt. Kurze oder kleine Werkstiicke miissen
eingespannt werden. VERSUCHEN SIE NICHT,
KURZE WERKSTUCKE MIT DER HAND ZU
HALTEN!

Versuchen Sie niemals, das Werkzeug zum
Schneiden verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und kann
zu schweren Unféllen fiihren.

Tragen Sie eine Schutzbrille und einen
Gehorschutz wahrend der Arbeit.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.
Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.
Verwenden Sie immer das zum Schneiden

des jeweiligen Arbeitsmaterials vorgesehene
Sageblatt.

Verwenden Sie nur Sageblitter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
libertrifft.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MONTAGE

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, lGberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Hebel 2. Tiefenfiihrung

Losen Sie den Hebel an der Tiefenflihrung und ver-
stellen Sie den Gleitschuh nach oben oder unten.
Arretieren Sie den Gleitschuh an der gewlinschten
Schnitttiefe durch Festziehen des Hebels.

A\VORSICHT:

. Ziehen Sie den Hebel nach Einstellung der
Schnitttiefe stets fest an.

» Abb.2: 1. Schnittlinie

Richten Sie beim Sagen die Stellung A vorne am
Gleitschuh an Ihrer Schnittlinie am Werkstiick aus.

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste
» Abb.3: 1. Griffschalter 2. Entsperrungstaste

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich

betatigt wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausldseschalter los.

AVORSICHT:

. Driicken Sie niemals mit Gewalt auf
den Ausléseschalter, ohne dabei die
Entsperrungstaste zu betéatigen. Dies kann zu
einer Beschadigung des Schalters fiihren.

Werkzeug ohne Entsperrungstaste
» Abb.4: 1. Griffschalter
Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den

Ausléseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Montage und Demontage des

Sageblatts

» Abb.5: 1. Staubschutzmanschette 2. Knopf
» Abb.6: 1. Sechskantschliissel 2. Spindelarretierung

AVORSICHT:

. Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schraubenschliissel von Makita zum
Demontieren oder Montieren des Sageblatts.
Andernfalls besteht die Gefahr, dass die
Sechskantschraube zu stark oder zu schwach
angezogen wird. Dies kann zu Verletzungen
fihren.

. Berihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt mit der blofRen Hand, es kann extrem heil®
sein und zu Verbrennungen fihren. Tragen Sie
Handschuhe, wenn Sie ein heiRes Ségeblatt
entfernen.

Zum Entnehmen eines Sageblatts driicken und drehen
Sie zunachst den Knopf, der den Staubfénger sichert,
nach rechts auf das Symbol und entfernen den
Staubfénger. Driicken Sie die Spindelarretierung, um
ein Drehen des Sageblatts zu verhindern, und Isen
Sie die Sechskantschraube durch Linksdrehung des
Schraubenschliissels. Nehmen Sie dann AuRenflansch
und Sageblatt ab.
Zum Montieren des Sageblatts befolgen Sie die
Entnahmeprozedur riickwarts. Bringen Sie das
Sageblatt immer so an, dass der Pfeil auf dem Blatt
in die gleiche Richtung zeigt wie der Pfeil auf dem
Séageblattgehause.
ZIEHEN SIE DIE SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.
» Abb.7: 1. Sechskantsteckschraube 2. Aufenflansch
3. Sageblatter mit Hartmetallspitzen
4. Innenflansch

Nach Einsetzen des Sageblatts ersetzen Sie den
Staubfénger. Verschieben Sie den Staubfanger vorsich-
tig, so dass dessen vorderer Schlitz auf die Lamelle des
Sageblattgehauses passt. Vergewissern Sie sich, dass
der Staubfanger richtig sitzt, und driicken und drehen
Sie den Knopf auf das Symbol [ )

» Abb.8: 1. Schlitz 2. Lamelle

Reinigung der
Sageblattschutzhaube

Vergessen Sie beim Austausch des Sageblatts nicht,
die angefallenen Metallspéne vom oberen und unteren
Blattschutz zu entfernen, wie im Abschnitt ,Wartung”
beschrieben. Dies ersetzt nicht die Uberpriifung der
Funktion der beweglichen Schutzhaube vor jeder
Verwendung.
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Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

(Zubehor)
> Abb.9:

1. Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
2. Schraube

Der praktische Parallelanschlag (Flihrungsschiene) ermdglicht
die Ausfiihnrung besonders genauer Geradschnitte. Schieben
Sie den Parallelanschlag einfach satt anliegend gegen die
Werksttickkante, und sichern Sie ihn mit der Feststellschraube
an der Vorderseite des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf
gleiche Breite sind ebenfalls méglich.

ARBEIT

A\VORSICHT:

. Uben Sie im Schnitt keinen (ibermé&Rigen Druck
auf das Werkzeug aus. Es darf auch nicht ver-
dreht werden. Dies kann zu einer Uberlastung
des Motors und/oder einem gefahrlichen
Rickschlag fihren, wodurch sich der Bediener
ernsthaft verletzen kann.

» Abb.10: 1. Sageblatter mit Hartmetallspitzen
2. Werksttick

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest. Setzen Sie den
Gleitschuh auf das zu schneidende Werkstiick auf, ohne dass die
Trennscheibe mit ihm in Berlihrung kommt. Schalten Sie anschlie-
Rend das Werkzeug ein und warten Sie, bis das Sageblatt die
volle Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie das Werkzeug flach

und gleichméaRig Uber die Oberflache des Werkstlicks vor, bis der
Schnitt vollendet ist. Halten Sie eine gerade Schnittlinie und eine
gleichméaRige Vorschubgeschwindigkeit ein.

Das Sichtfenster im Gleitschuh ermdéglicht eine ein-
fache Uberpriifung des Abstands zwischen der vor-
deren Sageblattkante und dem Werkzeug, wenn das
Sageblatt auf die maximale Schnitttiefe eingestellt ist.

» Abb.11: 1. Sichtfenster 2. Werkstiick

HINWEIS:

. Bei Gehrungsschnitten usw. bewegt sich manchmal die
bewegliche Schutzhaube nicht leicht genug. Ziehen Sie
dann beim ersten Schnitt zum Anheben der bewegli-
chen Schutzhaube den Riickziehhebel, und lassen ihn
los, sobald das Sageblatt in das Material eindringt.

» Abb.12: 1. Rickziehhebel

MAVORSICHT:

. Verwenden Sie keine verformten oder gesprun-
genen Sageblatter. Derartige Blatter missen
durch neue ersetzt werden.

. Séagen Sie kein aufeinander gestapeltes Material.

. Folgende Materialien diirfen nicht gesagt werden:
Geharteter Stahl, Edelstahl, Aluminium, Holz, Kunststoff,
Beton, Fliesen usw. Dieses Werkzeug wurde ausschlieR-
lich fiir das Sdgen von Schmiedestahl entwickelt.

. Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das Sageblatt,
Werkstilick oder Sagespane mit bloRen Handen. Diese
kénnen extrem heif} sein und zu Verbrennungen fiihren.

. Verwenden Sie immer geeignete Sageblatter
mit Hartmetallspitzen. Die Verwendung falscher
Ségeblatter kann zu einer mangelhaften Schnittleistung
fuhren und/oder das Risiko von Verletzungen bergen.

Entsorgung von Spanen

» Abb.13: 1. Sichtfenster

A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und zie-
hen Sie den Stecker, bevor Sie den Staubfanger
einsetzen oder entfernen.

. Der Staubfanger kann sich wegen heiller Spane
erhitzen. Beriihren Sie nicht die Spane oder den
Staubfanger mit bloRen Handen.

Wenn im Sichtfenster Spane zu sehen sind, entsorgen Sie sie.
Driicken und drehen Sie den Knopf auf das

Symbol O und entfernen Sie den Staubfanger. Entsorgen
Sie die Spane, die sich im Staubfanger gesammelt haben.
» Abb.14: 1. Staubschutzmanschette 2. Knopf

MA\VORSICHT:

. Drehen Sie das Werkzeug nicht um. Die Spane,
die sich im Staubfanger gesammelt haben,
kénnen aus dem Staubfanger herausfallen.

. Behandeln Sie den Staubfénger mit Sorgfalt, so
dass er nicht verformt oder beschadigt wird.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Reinigen Sie die oberen und unteren
Schutzhauben, um sicherzustellen, dass
sich keine Metallspiane angesammelt
haben, die die Funktion der unteren
Schutzeinrichtung beeintrachtigen konnten.
Eine verschmutzte Schutzeinrichtung kann die
ordnungsgemafe Funktion beeintrachtigen,
was schwere Verletzungen zur Folge haben
kann. Tragen Sie bei der Verwendung von
Druckluft zum Ausblasen von Metallspanen
aus den Schutzhauben eine geeignete
Schutzbrille und Atemschutz.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdliinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flihren.

Uberpriifung des Sigeblatts

. Uberpriifen Sie das Ségeblatt vor und nach des-
sen Gebrauch sorgféltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein gesprungenes
oder beschadigtes Sageblatt unverziiglich aus.

. Wird ein stumpfes Séageblatt weiterhin verwendet,
kénnen gefahrliche Riickschlage und/oder eine
Uberlastung des Motors auftreten. Sobald ein
Sé&geblatt nicht mehr effektiv schneidet, muss es
durch ein neues Blatt ersetzt werden.

. Sageblatter mit Hartmetallspitzen fiir Metallsdgen
konnen nicht neu geschliffen werden.
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Kohlenwechsel

» Abb.15: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wech-
seln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht
sind, muissen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen
mussen sauber sein und locker in ihre Halter hinein-
fallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausge-
wechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich gleiche
Kohlen.

» Abb.16: 1. Schraubendreher 2. Kohlenhalterdeckel

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses

Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Parallelanschlag (Flihrungsschiene)

. Schutzbrille

. Empfohlene Sageblatter mit Hartmetallspitzen &
Werkstlickbereiche

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehdr
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen

Landern voneinander abweichen.

Metallségeblatter mit Hartmetallspitzen fur viele Anwendungen

Anwendungen
BLECH C-BOLZEN WINKELBOLZEN | METALLBOLZEN E'TZT_EN' Rohre WELLBLECH
. 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=0,56 | t=1,6 50X100 | 925 | @60
GroBe (mm) | (15 | =30 |t=16 | t=32 t=4 | t=6 25Ga [16Ga | 820 [t=32 |t=12 |[t=38 |t=0-09 [t=1,020
war | X O] X]O|O]0]|0 X |O]|O]|A O] X| X
et |A|OIAOIO]0|0 A OO0 O] x| X
wxer |O OO OIAIOIO 0 [A OO AX]| A
x0T (O | A | X| X[ X[ X[|A X [ X[ X]|X]|X]O] A
@Hervorragend OGut AMiﬂeI X Nicht anwendbar
AVORSICHT:

. Verwenden Sie stets Sageblatter mit
Hartmetallspitzen, die sich fir die jeweilige
Arbeit eignen. Aluminium, Holz, Kunststoff,
Beton, Fliesen usw. diirfen nicht geschnitten
werden.

. Séageblatter mit Hartmetallspitzen fir
Metallsdgen kénnen nicht neu geschliffen
werden.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 4131
Flrészlap atméréje 185 mm
Max. vagételjesitmény 63 mm
Uresjarati fordulatszam (min™) 3500
Teljes hossz 358 mm
Tiszta tdmeg 4,8 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkul

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésuiket.

Olvassa el a hasznalati utmutatét.

S

KETTOS SZIGETELES

Vigyazat! Lehet, hogy tul forré.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket ne dobja a
haztartasi szemétbe!

Ahasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrdl sz6l6 eurdpai Uniés
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atliltetése szerint az elhasznalt elektromos
berendezéseket kiilon kell gydjteni, és kor-
nyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam lagyacél vagasara szolgal.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikddtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L;x): 102 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 113 dB (A)
Tirés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikddési mod: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat moédjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleldségi nyilatkozat az Gtmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozé6

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivdl
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozo6das érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Fémdarabolora vonatkozo

biztonsagi eldirasok

Vagasi eljarasok

1. AVESZI'ELY: Tartsa kezét tavol a flirészlap-
tol és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flirészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2. Ne nyuljon a munkadarab ala. A védéburkolat
nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptdl a mun-
kadarab alatt.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab vas-
tagsagaval megegyez6 értékre. A munkadarab
alatt a firészlapbol egy teljes fognal kevesebbnek
kel kilatszania.

4. Vagas kozben soha ne kézben tartsa, és soha
ne fektesse az 6lébe a munkadarabot. Rogzitse
a munkadarabot egy szilard padozaton.
Nagyon fontos a munkadarab megfeleld alata-
masztasa, hogy elkerilje a személyi sériiléseket,
a flrésztarcsa meghajlasat vagy a gép feletti
iranyitas elvesztését.

5. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolofeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy a
sajat vezetékébe litkozhet. Fesziltség alatt évd
vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszamgép
alkatrészei is fesziiltség ala kerlilnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezetét vagy egy egyenes szélveze-
tét. Ez javitja a vagas pontossagat, és csokkenti a
firészlap meghajlasanak esélyét.

7. Mindig csak megfelel6 méretii és alaku (gyé-
mant vagy kerek) tengelyfurattal rendelkezé
flirésztarcsakat hasznaljon. Azok a flrésztar-
csak, amelyek nem illeszkednek a régzité alkatré-
szekhez, forgas kdzben nem maradnak kézépen,
ami iranyithatatlansaghoz vezet.

8.  Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
alatétet vagy csavart a flirészlaphoz. A flirész-
lap alatéteket és a fejescsavart specialisan ehhez
a szerszamhoz tervezték, az optimalis teljesit-
mény és a biztonsagos mikddés biztositasa
érdekében.

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

— avisszarugas a szerszam hirtelen reakciéja
beszorult, beakadt vagy rosszul allo flrésztarcsa
esetén, amely az irdnyithatatlan szerszam fele-
melkedését és kilokédését okozza a munkadarab-
rél a kezeld iranyaba;

— amikor a flirésztarcsa beszorul vagy beakad az
Osszezarodo flrészjaratban, a flrésztarcsa meg-
all, és a motor reakcidja a gépet gyorsan a kezeld
iranyaba lenditi;

— haafirészlap megcsavarodik vagy nem all meg-
felel6éen a vagatban, a flirészlap fogai és hatsé
széle belevajja magat a munkadarab felsé fellle-
tébe, mialtal a flrészlap kiugrik a flrészjaratbdl és
a kezel6 felé lendiil.

A visszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak és/

vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az eredménye és

az alabb leirt dvintézkedések betartasaval elkerilhetd.

1.  Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és tartsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon allni
a visszarugaskor fellép6 eréknek. Igazitsa a
testét a flirészlap valamelyik oldalara, de ne
egy vonalba a fiirészlappal. A visszarugas a
szerszam visszaugrasat okozhatja, de a vissza-
ragaskor fellépé eréket a kezeld lekiizdheti, ha a
megfeleld ovintézkedéseket betartja.

2. Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valami-
ért meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul
a fiirészt az anyagban amig teljesen meg nem
all. Soha ne prébalja eltavolitani a flirészt a
munkadarabbél vagy visszahuzni a flirészt
amig a flirészlap mozgasban van, mert vissza-
rugas léphet fel. Figyelje és korrigald miveletek-
kel prébalja megeldzni a flirészlap meghajlasat.

3.  Amikor ujra bekapcsolja a flirészt a mun-
kadarabban, allitsa k6zépre a fiirésztarcsat a
flirészjaratban és gy6z6djon meg réla, hogy a
firészfogak nem kapaszkodnak az anyagba. Ha
a flrésztarcsa meghajlik, az kijohet vagy visszartg-
hat a munkadarabbdl a szerszam ujrainditasakor.

4. A nagyméretii falapokat tamassza ala, hogy
elkeriilje a flirészlap beszorulasat és a vissza-
rugast. A nagyméretii falapok meghajolhatnak
sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a falap mindkét
oldalara kell tenni, a vagévonal kozelébe és a lap
szélétél nem messze.

5. Ne hasznaljon tompa vagy sériilt flirészlapo-
kat! A nem elég éles vagy rosszul beallitott flirész-
lapok keskeny fiirészjaratot eredményeznek,
amely tulzott surlédashoz, a flrészlap meghajla-
sahoz és visszarugashoz vezet.
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A flirészlap mélységének és a ferdevagas szo6-
gének beallitasara szolgalé reteszel6karokat
meg kell huzni és a vagas megkezdése el6tt
rogziteni kell. Ha a flirészlap beallitasa elmozdul
a vagas alatt, akkor a flirészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

Kiilonoésen figyeljen oda, amikor meglévéd
falak vagy mas belathatatlan teriiletek vaga-
sara hasznalja a szerszamot. A kiall6 flrészlap
olyan targyakba vaghat bele, amik visszarugast
okozhatnak.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot mindkét
kezével! SOHA ne nyujtsa a kezét, labat, vagy
barmilyen mas testrészét a szerszam alaple-
meze ala vagy a flirész mogé, kiilonésen ha
harantvagast végez! Ha visszarugas torténik, a
flirész kénnyen visszaugorhat a kezein at, komoly
sérlléseket okozva.

Soha ne erdltesse a flirészt! Olyan sebesség-
gel tolja eldre a fiirészt, hogy a flirészlap lassu-
las nélkiil vagjon. A flirész erdltetése egyenetlen
vagasokat, a pontossag csokkenését és esetleg
visszarugast okozhat.

Flrészlapvédoé funkcio

1.

Minden hasznalat ellenérizze, hogy az als6
fiirészlapvéd6 megfeleléen zar-e. Ne miikod-
tesse a fiirészt, ha az also fiirészlapvéd6 nem
mozog akadalymentesen, és nem zar azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki az also flirész-
lapvédét nyitott allasban. Ha a flrész véletlenul
leesik, akkor az also flirészlapvédé elhajolhat.
Emelje fel az also6 flirészlapvédét a visszahizé
fogantyuval és ellenérizze, hogy az szabadon
mozog, és nem ér a flirészlaphoz vagy barmely
mas alkatrészhez, egyik vagasi szognél vagy
vagasi mélységnél sem.

Ellenérizze az als¢ fiirészlapvédo rugéjanak
miik6dését. Ha védé vagy a rugé nem miikodik
megfeleléen, azokat hasznalat el6tt meg kell
javitani. Az also¢ flrészlapvédd lassan mozoghat
sérllt alkatrészek, gyantalerakédasok vagy hulla-
dék felhalmozédasa miatt.

Az als¢ flirészlapvédot csak osszetett vaga-
sokhoz, mint pl. a ,leszuré vagas" és a ,,kom-
binalt vagas", lehet kézzel felemelni. Emelje
fel az also flirészlapvédét a visszahuzé karral,
majd amint a flirészlap behatolt az anyagba,
az also fiirészlapvédot el kell engedni. Minden
mas tipusu vagashoz az als6 védélemeznek
automatikusan kell miikddnie.

Mindig nézze meg, hogy az alsé flirészlapvédé
befedi a flirészlapot, miel6tt leteszi a szer-
szamot az asztalra vagy a padléra. A védtelen,
szabadon forgé flirészlap miatt a szerszam elmoz-
dulhat, atvagva az utjaba kerul6 targyakat. Ne
feledje, hogy a fiirészlap megallasaig valamennyi
id6 eltelik a kapcsol6 felengedése utan.

Az alsé fiirészlapvédo ellendrzéséhez kézzel
nyissa ki az also flirészlapvédét, majd engedje
el, és nézze meg, hogy megfeleléen zaro-
dik-e. Ellenérizze azt is, hogy a visszahuzo
fogantyu nem érintkezik-e az eszk6z motorha-
zaval. A flirészlapot szabadon hagyni NAGYON
VESZELYES és slyos személyi sériilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.

2.

Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

VESZELY:

Ne probalja meg eltavolitani a levagott anya-
got, amikor a flirészlap még mozog.
VIGYAZAT: A fiirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan.

Tegye a flirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely sta-
bilan ala van tamasztva, ne arra a részre, ame-
lyik leesik a vagas végén. Ha a munkadarab
rovid vagy kicsi, le kell fogatni. NE PROBALJA
A ROVID MUNKADARABOKAT KEZBEN
TARTANI!

Soha ne prébaljon a szerszammal ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kiilondsen veszélyes, és komoly sériilésekhez
vezethet.

Munkavégzés kozben viseljen védészemiive-
get és hallasvédoét.

Ne hasznaljon koszoriitarcsakat.

Csak a szerszamon jelzett vagy a kézikonyv-
ben megadott atmérdjii flirészlapokat hasz-
nalja. Anem megfelel6 méretl flirészlap miatt a
flirészlap vagy a védéburkolat nem fogja meg-
feleléen ellatni a funkcidjat, ami stlyos személyi
sérliléshez is vezethet.

Mindig ahhoz az anyaghoz ill6 flirésztarcsat
hasznaljon, amelyet vagni tervez.

Csak olyan filirésztarcsakat hasznaljon, ame-
lyek jelzett fordulatszama megegyezik a szer-
szamon jelzett fordulatszammal, vagy nagyobb
annal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

» Abra1: 1.Kar 2. Mélységvezets

Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhatd szabalyozokart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant

vagasi mélység beallitasa utan régzitse a talplemezt a
szabalyozékar meghuzasaval.

AviGYAzar:
. A vagasi mélység beallitdsa utan mindig huzza
meg a szabalyozodkart.

Vezetés

» Abra2: 1.Vagévonal

Vagaskor igazitsa a talplemez elején talalhato A allast a
munkadarabon levé vagasvonalra.

A kapcsolo hasznalata

AviGYAzar:

. A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Kireteszelégombbal felszerelt szerszam
» Abra3: 1. Kioldokapcsold 2. Kireteszelégomb

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkertiilésére, hogy
a kioldékapcsolé véletleniil bekapcsolddjon.

A szerszam beinditasahoz nyomja be a kireteszel6-
gombot és hizza meg a kioldékapcsolét. Engedie fel a
kioldokapcsolot a leallitashoz.

AviGYAzar:

. Ne huzza tulzott erével a kioldokapcsolot ugy,
hogy nem nyomta be a kireteszel6gombot. Ez a
kapcsold torését okozhatja.

Kireteszel6gomb nélkiili szerszam
» Abra4: 1. Kioldokapcsolo

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a kiol-
ddkapcsolét. Engedie fel a kioldokapcsolét a leallitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt barmilyen munkalatot végezne

rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy

eltavolitasa

» Abra5: 1. Porfogé 2. Gomb
» Abra6: 1.Imbuszkulcs 2. Tengelyretesz

AvicyAzar:

. Aflrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasa-
hoz csak a mellékelt Makita kulcsot hasznalja.
Ennek elmulasztasa esetén a hatlapfeji csavart
talhdzhatja vagy nem hiizza meg eléggé. Ez a
kezeld sulyos sériilését okozhatja.

. Ne érjen csupasz kézzel a flirészlaphoz kdzvet-
leniil a vagast kdvetben; az rendkiviil forré lehet
és megégetheti a borét. Vegyen fel kesztyit, ha
a forr¢ flrészlapot el akarja tavolitani.

Aflrészlap eltavolitdsahoz el6bb nyomja be és forditsa
el a porfogot régzité gombot az éramutatd jarasa sze-
rint a U jel6lésig, majd vegye le a porfogét. Nyomija le
teljesen a tengelyreteszt, hogy a flirészlap ne tudjon
elfordulni, és lazitsa meg a hatlapfeji csavart a kulcs-
csal az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ezutan
vegye le a kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.
Aflrészlap felszereléséhez kvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. Mindig Ugy szerelje fel a
tarcsat, hogy a rajta talalhaté nyil ugyanabba az iranyba
mutasson, mint a flirészlaphazon talalhato nyil.
UGYELJEN RA, HOGY MEGHUZZA A CSAVART.
» Abra7: 1.Imbuszcsavar 2. Kiils6 illesztdpe-

rem 3. Karbidvégu flrészlap 4. Belsé

illesztéperem

Aflrészlap felszerelése utan tegye vissza a porfogot.
Csusztassa el évatosan a porfogét ugy, hogy az eliilsé
részén talalhato nyilas illeszkedjen a flirészlaphazon
talalhaté bordahoz. Ellenérizze, hogy a porfogé megfe-
leléen illeszkedik, majd nyomja be és forditsa el a gom-
bot az 6ramutat6 jarasaval ellentétesen a .jeldlésig.
» Abra8: 1.Nyilas 2. Borda

Flirészlapvédé tisztitasa

Aflrészlap cseréjekor tigyeljen ra, hogy megtisztitsa a
felsd és also flrészlapvédét a lerakodott fémforgacstol
a Karbantartas fejezetben ismertetett médon. Ezek a
muveletek ugyanakkor nem helyettesitik az alsé flrész-
lapvédé mikoédésének minden hasznalat el6tt sziikseé-
ges ellendrzését.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzé)

(tartozék)

» Abra9: 1.Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)
2. Csavar

A praktikus parhuzamvezetd (vezetévonalzo) kiléndsen
pontos egyenes vagasokat tesz lehetévé. Egyszerlien
illessze a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz

és rogzitse azt a talplemez elején talalhaté szoritécsa-
varral. Ezzel lehet&ség van tébb azonos szélességl
vagast végezni egymas utan.
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UZEMELTETES

AviGyAzar:

. Soha ne csavarja vagy eréltesse a szerszamot
vagas kdzben. Ez a motor tilmelegedéséhez
és/vagy veszélyes visszarugasokhoz vezet,
amelyek sulyos sérlléseket okozhatnak a
kezeldnek.

» Abra10: 1. Karbidvég(i fiirészlap 2. Munkadarab

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével. Helyezze
a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy, hogy a
flrészlap ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja be a
szerszamot és varja meg, amig a flirészlap teljes fordu-
latszamon forog. Tolja elére a szerszamot a munkadarab
fellletén, vizszintesen tartva azt és folyamatosan haladva
elére a vagas befejezéséig. Tartsa egyenesen a vagovo-
nalat és egyenletesen az elérehaladas sebességét.
Atalplemezen talalhaté nézéablak megkonnyiti a flirészlap
elilsé széle és a munkadarab koz6tti tavolsag ellenérzését,
ha a flirészlap a maximalis vagasi mélységre van allitva.

» Abra11: 1.Néz&ablak 2. Munkadarab

MEGJEGYZES:

. Gérvagasok, stb. végzésekor el6fordulhat,
hogy az alsé védé nem mozog kénnyen. Ekkor
a visszahuzo kar segitségével emelje fel az
alsé védot a vagas megkezdéséhez és amint
a flrészlap behatolt az anyagba, engedije el a
visszahuz6 kart.

» Abra12:

1. Visszahuzo kar

AVIGYAZAT:

. Ne hasznaljon deformalddott vagy repedt
flirészlapot. Cserélje azt egy Ujra.

. Ne rakja egymasra az anyagokat a vagashoz.

. Ne vagjon edzett acélt, rozsdamentes acélt,
aluminiumot, fat, mianyagot, betont, csempét,
stb. Csak lagyacélt vagjon.

. Ne érjen csupasz kézzel a flirészlaphoz, a munkadarab-
hoz vagy a forgacsokhoz kézvetlenil a vagast kdvetden;
azok rendkivil forrék lehetnek és megégethetik a borét.

. Mindig a munkahoz megfeleld, karbidvégui
flirészlapokat hasznalja. A nem megfeleld
firészlapok hasznalata rossz vagasi teljesit-
ményt és/vagy személyi sériléseket okozhat.

Forgacseltavolitas

» Abra13: 1. Nézdablak

Avicyizar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a porfogot.

. A porfog6 felforrésodhat a forré forgacsoktol.
Ne érjen csupasz kézzel a forgacsokhoz vagy a
porfogéhoz.

Ha nézdablakban forgacsokat lat, tavolitsa el azokat.
Nyomja be és forditsa el a gombot az éramutaté jarasa
szerint a \U jelzésig és tavolitsa el a porfogot. Tavolitsa
el a porfogdban 6sszegydilt forgacsot.

» Abra14: 1. Porfogé 2. Gomb

AvicyAzar:

. Ne forditsa a szerszamot fejjel lefelé. A porfog6-
ban &sszegyiilt forgacs kieshet a porfogdébdl.

. Ovatosan fogja meg a porfogét, nehogy defor-
maldédjon vagy megsériljon.

KARBANT AS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Tisztitsa ki a fels6 és az als¢ flirészlapvé-
doket a felgylilemlett fémforgacstol, amely
gatolhatja az als6 védérendszer megfelel6
miikodését. A szennyezett védérendszer kor-
latozhatja a megfeleld mikodést, ami sulyos
személyi sérlléshez vezethet. Ha siiritett
levegével favatja ki a fémforgacsot a flirész-
lapvédokbél, viseljen megfelel6 szem- és
légzésvédd eszkozt.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A fiirészlap atvizsgalasa

. Alaposan ellendrizze a flirészlapot repedések
vagy sérulések tekintetében minden hasznalat
el6tt és utan. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sérult firészlapot.

. Eletlen fiirészlap hosszabb ideig térténd haszna-
lata veszélyes visszarigasokat és/vagy a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki egy Uj flirész-
lapra amint mar nem vag megfelel6en.

. A fémdarabol6hoz val6 karbid végii flirészla-
pok nem élezhetdk ujra.

A szénkefék cseréje

» Abra15: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

» Abra16: 1.Csavarhuzé 2. Kefetart sapka

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehaijta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzaT:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra

van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

. Védészemiiveg

. Javasolt karbidvég flrészlapok és munkadarab

tartomanyok

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

Karbidvég( fém flirészlapok tébbféle felhasznalasra

Alkalmazasok

BETO-

FEMLAP C-RUD PROFILRUD FEMRUD NACEL Csé HULLAMLEMEZ
. 50X100 [45X90 | 50X50 |50X50 |t=0,56 | t=1,6 50X100 | #25 | @60
Méret (mm) [ =15 | t=30 |t=16 |t=32 t=4 =6 25Ga | 16 Ga #20 [t=32 |t=1,2 |t=38 t=0-0,9 |t=1,0-2,0
185x36T | X @ X @ @ @ @ X @ @ A\ @ X X
war |A O] A]O[O[0]O [A [O[O]OO] x| X
wxer | QOO0 A00 0 |A OO A] XA
x0T |[OQ | A | X| X[ X| XA [X [ X[ X|X|X]O| A
© Kivalo O Jo A HelyesH X Nem alkalmazhaté
AVIGYAZAT:

. Mindig a munkahoz megfeleld, karbidvégi
flrészlapokat hasznaljon. Ne vagjon aluminiu-
mot, fat, mianyagot, betont, csempét, stb.

. A fémvagasra szolgald karbid végu flirészlapok
nem élezhetdk Ujra.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 4131
Priemer ostria 185 mm
Maximalna rezna kapacita 63 mm
Otagky naprazdno (min™) 3500
Celkova dizka 358 mm
Hmotnost netto 4,8 kg
Trieda bezpe¢nosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa mézu pre rozne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut’. Je dolezité, aby ste skoér, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

Precitajte si navod na obsluhu.

S

@ DVOJITA IZOLACIA

Davaijte pozor! Méze byt velmi hortci.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas sku-
tocného pouzivania elektrického nastroja odliSovat' od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov pou-
zivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladajui na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

Len pre $taty EU
E Nevyhadzujte elektrické zariadenia do

komunalneho odpadu!

Podra eurdpskej smernice o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariade-
niami a zodpovedajtcich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin je nutné elektrické
zariadenia po skonceni ich Zivotnosti triedit’

a odovzdat’ na zberné miesto vykonavajlice
environmentalne kompatibilné recyklovanie.

Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie do makkej ocele.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena
na $titku s ndzvom zariadenia, pri€om naradie méze byt
napajané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodi¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:
Hladina akustického tlaku (La): 102 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 113 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich acinkom.

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:
Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (anu): 2,5 m/s? alebo mene;j
Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla $tandardnej skiSobnej metddy a méze sa
pouZzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné postdenie vystavenia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym priadom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania pre

kotucovu pilu na kov

Postupy rezania

1. #ANEBEZPEGENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druht ruku drzte na
pomocnej ru¢ke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred Cepelou pod obrobkom.

3. Hibku rezania prispdsobte hriibke obrobku.
Cepel by nemala presahovat pod obrobok o viac
ako cely zub Cepele.

4. Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok rukami
ani krizom cez nohu. Zaistite obrobok k sta-
bilnému povrchu. Je dolezité obrobok spravne
podopriet, aby sa minimalizovalo vystavenie tela,
riziko zovretia ostria alebo strata kontroly.

5. Ak pri praci hrozi, ze by se¢né naradie mohlo prist’
do kontaktu so skrytym vedenim alebo viastnym
kablom, drzte elektricky nastroj len za izolované
povrchy uréené na drzanie. Kontakt s vodi¢om pod
napatim méze spdsobit prenos napatia do nechrane-
nych kovovych &asti elektrického nastroja a ohrozit tak
obsluhu zasiahnutim elektrickym pradom.

6.  Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte vodidlo
na pozdizne rezanie alebo vodiaci prvok s
rovnym okrajom. Takto vylepSite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia Cepele.

7.  Vzdy pouzivajte ¢epele so spravnou velkost'ou a
tvarom otvorov na hriadel (diamantovy alebo okruhly).
Cepele, ktoré nezodpovedajii spdsobu uchytenia na pile,
sa budu pohybovat excentricky a spdsobia stratu kontroly.

8. Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky na
¢epel. Podlozky alebo maticové skrutky na ¢epel
boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na dosiah-
nutie optimalneho vykonu a bezpec¢nej prevadzky.

Pric¢iny spatného narazu a prislu$né varovania

—  spatny néraz je nahla reakcia na zovretu, zaseknutu alebo
vyosenu Eepel pily, ktora spdsobi nekontrolované nadvihnutie
a odhodenie pily od obrobku smerom k obsluhujucej osobe;

—  ked sa Cepel zovrie alebo tesne zablokuje zviera-
jucim sa zarezom, Cepel strati rychlost’ a reakcia
motora rychlo odrazi jednotku dozadu smerom k
obsluhujucej osobe;

— ak sa Cepel v reze skruti alebo vyosi, zuby na zad-
nom okraji Cepele sa mdézu zarezat do horného
povrchu obrobku a spésobit’ zdvihnutie Eepele zo
zarezu a dozadu smerom k obsluhujlicej osobe.

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily

alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut vykonanim prislus-
nych protiopatreni uvedenych nizsie.

1. Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného narazu.
Postavte sa k ¢epeli zboku, nestojte v linii Cepele.
Spatny naraz by mohol spdsobit odskocenie pily
dozadu, ale spatny naraz méze obsluhujuca osoba
zvladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.

2. Ked sa ¢epel zovrie alebo ked’ z nejakého
doévodu prerusite rezanie, uvolnite spinac a
drzte pilu bez pohnutia v materiali, kym sa
cepel uplne nezastavi. Nikdy nevyberajte pilu
zo zarezu ani ju net'ahajte dozadu, kym sa
cepel pily pohybuje, inak méze dojst k spat-
nému narazu. Zistite a vykonajte napravné kroky
a eliminujte pri¢inu zvierania Cepele.

3.  Pri opatovhom spustani pily v obrobku vycen-
trujte cepel pily v zareze a skontrolujte, ¢i zuby
pily nie st vnorené do materialu. Ak je ¢epel
pily zovreta, méze sa pri opatovnom spusteni pily
vysunut zo zarezu alebo odrazit od obrobku.

4.  Velké panely podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spédtného narazu cepele.
Velké panely sa m6zu prehybat pod vlastnou vahou.
Podpery treba umiestnit pod panel na oboch stranach
do blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja panela.

5. Nepouzivajte tupé alebo poSkodené cepele.
Nenaostrené alebo nespravne pripravené cepele
vytvaraju uzky zarez, ¢o spoésobuje nadmerné
trenie, zovretie Cepele a spatny naraz.

6. Zaistovacie packy nastavenia hibky a skose-
nia ¢epele musia byt pred rezanim utiahnuté a
zaistené. Pohyb nastavenia ¢epele poc€as rezania
mdze viest k zovretiu a spatnému narazu.

7.  Prirezani do existujucich stien alebo inych
zakrytych ploch venujte praci maximalnu
pozornost’. Prenikajlca ¢epel méze prerezat
predmety s désledkom spatného narazu.

8.  VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami. NIKDY
nedavajte ruku, nohu ¢i l'ubovolnu ¢ast' tela
pod zakladiu nastroja alebo za pilu, najma pri
vykonavani prieénych rezov. Ak dojde k spatnému
narazu, pila by mohla lahko odsko¢it dozadu na
vasu ruku, ¢o by mohlo spdsobit' vaZne poranenie.

9.  Nikdy pilu nepritlacajte nasilu. Pilu tlacte
dopredu takou rychlostou, aby ostrie rezalo bez
spomalenia. Pritla¢anim pily vznikne nerovhomerny
rez, zniZi sa presnost a hrozi mozny spatny naraz.

Funkcia krytu

1. Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i sa
spodny kryt spravne uzavrel. Pilu nepouzi-
vajte, ak sa spodny kryt nepohybuje volne a
okamzite sa neuzavrie. Nikdy neupinajte ani
neupevnujte spodny kryt v otvorenej polohe.
Ak vam pila nahodou spadne, spodny kryt sa
moze ohnut. Nadvihnite spodny kryt pomocou
zatahovacej ru¢ky a skontrolujte, ¢i sa pohybuje
volne a nedotyka sa ostria ani Ziadnej inej Casti vo
v8etkych reznych uhloch a hibkach.

40 SLOVENCINA



2. Skontrolujte funkénost’ pruziny spodného krytu.

Ak kryt a pruzina nefunguju spravne, pred
pouzitim ich treba opravit’. Spodny kryt sa méze
pohybovat pomaly, ked ma posSkodené Casti, je

zalepeny nahromadenymi zvySkami alebo nanosmi.

3.  Spodny kryt treba zatiahnut’ manualne len
pri Specialnych rezoch, ako su ,,zapichovacie
rezy“ a ,,zlozené rezy“. Nadvihnite spodny kryt
pomocou zat'ahovacej racky a pri preniknuti
cepele do materialu kryt uvolnite. Pri vSetkych
ostatnych spdsoboch pilenia by sa mal spodny
kryt pohybovat automaticky.

4.  Pred tym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, skontrolujte, ¢i spodny kryt zakryva
ostrie. Nechranena ¢epel v pohybe spdsobi
spatny pohyb pily, pricom prereze vSetko, ¢o jej
bude stat v ceste. Majte na paméti, Zze Cepeli trva
isty ¢as, kym sa po uvolneni spinaca zastavi.

5. Ak chcete skontrolovat’ spodny kryt, otvorte
ho rukou, potom ho uvolnite a sledujte, ako sa
uzavrie. Skontrolujte aj to, ¢i sa zat'ahovacia
rucka nedotyka puzdra nastroja. Obnazené
ostrie je VELMI NEBEZPECNE a mdze zapri¢init
vazne zranenie.

Dopliiujuce bezpeénostné varovania

1. Cepele nezastavujte boénym tlakom na &epel
pily.

2. NEBEZPECENSTVO:

Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa ¢epel pohybuje.

POZOR: Cepel sa po vypnuti zastavuje
postupne.

3. Sirsiu éast’ zakladne pily polozte na ta éast’
obrobku, ktora je pevne podopreta, nie na
cast’, ktora odpadne po vykonani rezu. Ak je
obrobok kratky alebo maly, upnite ho svorkou.
KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V RUKE!

4. Nikdy neskusajte rezat’ s nastrojom uchyte-
nym vo zveraku hore nohami. Takyto postup
je extrémne nebezpecny a moze sposobit’
zavazné nehody.

5. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a chra-
ni¢ sluchu.

6. Nepouzivajte ziadne brusne kotuce.

7. Pouzivajte ¢epel pily len s takym priemerom,
aky je vyznac€eny na nastroji alebo aky je
uvedeny v navode. PouZivanie ¢epele nesprav-
nej velkosti méze negativne ovplyvnit spravnu
ochranu Cepele alebo ¢innost krytu, v désledku
¢oho hrozi zranenie 0s6b.

8.  Vzdy pouzivajte ¢epel pily uréent na rezanie
materialu, ktory idete rezat’.

9.  Pouzivajte len ¢epele pily s vyznaéenou maxi-
malnou rychlost'ou, ktora sa rovna alebo je
vyssia ako rychlost’ vyznaéena na nastroji.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest' k vaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.1: 1.Packa 2. Hibkovy doraz

Uvolnite paku na pravitku hibky a posluﬁte podlozku
nahor alebo nadol. Pri pozadovanej hibke rezu zabez-
pecte podlozku dotiahnutim paky.

APOZOR:
. Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiah-
nite paku.

Zameriavanie

» Obr.2: 1. Ciararezania

Pri rezani vyrovnajte polohu A na prednej strane pod-
loZky s va$ou liniou rezu na obrobku.

Zapinanie

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj s odomykacim tlac¢idlom
» Obr.3: 1. Spinac¢ 2. Tlagidlo odomknutia

Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.

Ak chcete zapnut nastroj, zasurite odomykacie tlacidlo
a potiahnite spustac spinaca. Uvolnenim spustaca
spinaca ho zastavite.

APOZOR:

. Nevytiahnite silno spusta¢ spina¢a bez zatla-

&enia odomykacieho tlacidla. M6Ze to spdsobit’
zlomenie spinaca.

Pre nastroj bez uzamykacieho
tlacidla
» Obr.4: 1. Spina¢

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spi-
nac. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
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InStalacia alebo demontaz ostria pily

» Obr.5: 1. Protiprachovy kryt 2. Gombik

» Obr.6: 1. Sesthranny franctzsky kIug
2. Posuvacovy uzaver

APOZOR:

. Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kltice spolo€nosti Makita. V opa¢-
nom pripade by mohlo prist k nadmernému
alebo nedostatoénému dotiahnutiu skrutky so
Sesthrannou hlavou. To by mohlo spdsobit
vazne zranenie operatora.

. Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotuca, méze byt horuci a popalit vam
ruku. Pri vyberani horiceho kotu¢a pouzivajte
rukavice.

Pri vyberani kotu¢a najprv stlacte a v smere hodinovych
ruCiGiek otocte k znaku gombik, ktory zaistuje kryt
proti prachu, a kryt vyberte. Stlaéte posuvacovy uzaver
tak, aby sa kotu¢ nemohol otacat a prislusnym kld¢om
uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru
hodinovych ruci¢iek. Potom vyberte vonkajsiu prirubu
a kotuc.
Rezaci kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri
vyberani. Kotu¢ vkladajte vzdy tak, aby Sipka na niom
smerovala tym istym smerom ako $ipka na kryte
kotuca.
UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO SESTHRANNOU
HLAVOU JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.
» Obr.7: 1. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény
kla¢ 2. Vonkajsia obruba 3. Ostrie pily s
karbidovym hrotom 4. VVnutorna obruba

Po namontovani kotu¢a vymerite kryt proti prachu.
Opatrne posuvaijte kryt proti prachu, aby drazka na
jeho prednej strane zapadla do rebra krytu kotuc¢a.
Kryt proti prachu musi presne zapadat, potom stlaéte
a oto¢te gombik proti smeru hodinovych rugiciek az ku
znaku .

» Obr.8: 1. Vyrez 2. Rebro

Cistenie chraniéa éepele

Pri vymene Cepele vycistte horny a spodny chrani¢
¢epele od nahromadenych kovovych ulomkov; pozrite
si Gast' o udrzbe. Tieto ¢innosti nenahradzaju potrebu
skontrolovat fungovanie spodného chrani¢a pred kaz-
dym pouzitim.

Pravitko na pozdizne rezanie

(vodiace pravitko) (prislusenstvo)

» Obr.9: 1.Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
(vodiaca linka) 2. Skrutka

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie (vodiaceho
pravitka) mézZete robit vynimo€ne presné priame rezy.
Pohodlne posuvaijte pravitko k strane obrobku a upi-
nacou skrutkou na prednej strane podlozZky ho zaistite
v polohe. Pomocou neho je mozné urobit opakované
rezy s jednotnou Sirkou.

PRACA

APOZOR:

. Pri rezani pristroj nikdy neto¢te ani nan netlacte.
Mohlo by to spdsobit’ pretazenie motora a
nebezpecné narazy, a operator by sa mohol
vazne zranit.

» Obr.10: 1. Ostrie pily s karbidovym hrotom
2. Obrobok

Pristroj drZzte pevne obidvomi rukami. Nastavte
podkladovu dosku na obrobok tak, aby sa pri rezani
nedotykala kotuc¢a. Potom zapnite nastroj a pockaijte,
kym kotu¢ nedosiahne plInu rychlost. Pristroj posu-
vajte vpred po ploche obrobku, pristroj sa pritom
pohybuje plynulo a naplocho az do skon&enia rezania.
Dodrziavajte vasu liniu rezania rovnu a rychlost posu-
vania konstantnu.

Priezor v podloZke zjednoduSuje kontrolu vzdialenosti
medzi prednou hranou kotu¢a a obrobkom vzdy, ked je
kot(i& nastaveny na maximainu hibku rezu.

» Obr.11: 1. Priezor 2. Obrobok

POZNAMKA:

. Pri pokosovych rezoch atd. sa spodny kryt
niekedy neposuva lahko. V uvedenom pripade
pouzite zatahovaciu paku a zdvihnite spodny
kryt pri zaCati rezania a paku uvolnite hned ako
sa kotu¢ dotkne materialu.

» Obr.12: 1. Zatahovacia paka

APOZOR:

. Nepouzivajte deformovany alebo prasknuty
kotu€. Vymerite ho za novy.

. Materidl pri rezani neukladajte na kopu.

. Nerezte tvrdenu ocel, nehrdzavejucu ocel,
hlinik, drevo, plast, betén, obkladacky atd.Rezte
vyhradne makku ocel.

. Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotuca, obrobku ani pilin, mézu byt
hortce a popalit vam pokozku.

. Pre pracu pouzivajte vyhradne primerané
kotuce so spekanym karbidom. Pouzitie
nevhodnych kotu€ov by mohlo spdsobit nedo-
statoné rezanie a pripadné riziko zranenia
0s0b.

Odstranenie ulomkov

» Obr.13: 1. Priezor

APOZOR:

. Pred vyberanim alebo namontovanim krytu proti
prachu musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpo-
jeny od siete.

. Horuce ulomky mézu spdsobit, Ze kryt proti
prachu je hortci. Nedotykajte sa holymi rukami
ulomkov ani krytu proti prachu.

Ak cez priezor vidite ulomky, odstrarite ich.

Stlacte a otocte gombik v smere hodinovych ruciciek
k znaku a vyberte kryt proti prachu. Odstrarfiovanie
ulomkov nahromadenych vnutri krytu proti prachu.

» Obr.14: 1. Protiprachovy kryt 2. Gombik
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APOZOR:

. Pristroj nepretagajte hore nohami. Ulomky nahroma-
dené vnutri krytu proti prachu mézu z neho vypadnut.

. S pristrojom zaobchadzajte opatrne, aby sa
nedeformoval alebo neposkodil.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Ocist'te horny a spodny chrani¢ od nahromade-
nych kovovych ulomkov, ktoré by mohli branit'
prevadzke systému spodného chranica. Znecisteny
systém chrani¢a méze obmedzit spravnu ¢innost,
€o by mohlo viest k vdZnemu osobnému poraneniu.
Pri pouzivani stlaceného vzduchu na odfuknutie
kovovych ulomkov z chrani¢ov pouzivajte spravnu
ochranu zraku a dychacich organov.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit’ zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kontrola pilového kotuca

. Pred a po kazdom pouziti dokladne skontrolujte, ¢i
kotu¢ nie je prasknuty alebo poskodeny. Okamzite
vymente prasknuty alebo poskodeny kotuc.

. Pouzivanie tupého kotu¢a mdze spdsobit nebez-
pecné narazy a pretazenie motora. Ked uz kotu¢
nereze Ucinne, vymente ho za novy.

. Kotuce pre rezanie kovov nie je mozné opa-
tovne brusit.

Karbidové kovové kotuce pre mnohé aplikacie

Vymena uhlikov

» Obr.15: 1. Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opotrebované
az po medznu znacku, vymerite ich. Uhliky musia byt ¢isté

a musia volne zapadat do svojich drZiakov. Oba uhliky treba
vymienat su€asne. Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

» Obr.16: 1. Skrutkova¢ 2. Veko drziaka uhlika

Pomocou Sraubovéka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite opot-
rebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte veka naspét.
Kveéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi stredis-
kami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode, doporu-
Eujeme pouZivat toto prisluSenstvo a nastavce. Pri pou-
Ziti iného prislusenstva ¢i nastavcov moze hrozit nebez-
pecenstvo zranenia 0sob. PrisluSenstvo a nastavce sa
moZzu pouzivat len na Ugely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Pravitko na pozdiZne rezanie (vodiaca linka)
. Ochranné okuliare
. Odporucané pilové kotuce so spekanym karbidom
a rozpatie obrobkov
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt si¢astou balenia
naradia vo forme Standardného prislusenstva. Rozsah
tychto poloZiek moze byt v kazdej krajine odlidny.

Pouzitie
PLECH ZAVRTKATYPU C | ZAVRTKA UHOLNIKA | KOVOVA ZAVRTKA S%)EUZ\KOVA Rurka VLNITY PLECH
Rozmer (mm)[ s 5 | =30 5:2?:0 4tf:>>;920 513250 512250 12:50,5: 11;16;2 20 5&?200 :}22 1336,3 t=0-0,9 [t=1,0-2,0
war [ X O] X[ 0]0]0]O X [0]O]A O] x| X
war | A O] AlO|O]OlO A [O]OIO]O] x| x
wxast |[O1O1OOIAOIOO |AOO|A X| A
ot |Q | A X | X X[ X[A X [X[X[X[X][O] A
Ovwvybome Obobre N\ pobre X Nevhodne
APOZOR:

. Pri praci pouzivajte vyhradne pilové kotuce
so spekanym karbidom. Nerezte hlinik, drevo,
plast, beton, obkladacky atd'.

. Kotuce so spekanym karbidom sa opétovne nebrusia.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 4131

Pramér listu 185 mm

Max. kapacita fezani 63 mm
Otacky bez zatizeni (min'W) 3500

Celkova délka 358 mm
Hmotnost netto 4,8 kg
Trida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dllezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

S

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Davejte pozor! Mize dosahovat vysokych
teplot.

Jen pro staty EU

Elektricka zatizeni nelikvidujte sou¢asné s
domovnim odpadem!

Vzhledem k dodrzovani evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich véetné jeji implementace v sou-
ladu snarodnimi zakony musi byt elektrické
zafizeni po skongeni zivotnosti shromaz-
déno oddélené a predano do ekologického
recyklacniho zafizeni.

Urceni nastroje
Nastroj je uréen k fezani mékké oceli.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku a muZe byt provozo-
vano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se stfidavym
napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou izolaci a muze byt
tedy pfipojeno i k zasuvkadm bez zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) ur¢ena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (L,s): 102 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 113 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméFena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.
POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:
Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (anu): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZzeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni upozornéni k ruc¢ni

kotoucové pile na kov

Postupy pfi fezani

1. #ANEBEZPEGI: Nepfiblizujte ruce k oblasti fezani
ani ke kotouci. Druhou ruku drzte na pomocné
rukojeti nebo krytu motoru. Budete-li pilu drzet
obéma rukama, nehrozi riziko jejich pofezani.

2. Nevkladejte ruce pod obrobek. Kryt vas
nechrani pfed kotou¢em pod obrobkem.

3. Nastavte hloubku fezu na tloustku obrobku.
Pod obrobkem by mél byt viditelny méné nez
jeden cely zub pilového kotouce.

4.  Prifezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani si
jej nepokladejte na nohy. Uchyt'te obrobek ke
stabilni podlozce. Je dulezité zajistit fadné upev-
néni dilu, aby se minimalizovalo riziko ohrozeni
téla, zachyceni kotou¢e nebo ztraty kontroly.

5.  P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
naradi se skrytym elektrickym vedenim nebo s
vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi za izolované €asti drzadel. Kontakt s
vodi¢em pod napétim prenese proud do nechra-
nénych kovovych ¢asti elektrického naradi a
obsluha muze utrpét uraz elektrickym proudem.

6.  PFi podélném Fezani vzdy pouzivejte podéiné
pravitko nebo pfimé voditko. Zvysite tak pres-
nost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat mimo osu a zpUsobi ztratu
kontroly nad naradim.

8.  Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné
podlozky nebo Sroub kotouce. Podlozky a Sroub
kotou€e jsou navrzeny specialné pro tuto pilu a
zajistuji optimalni funkci a provozni bezpec¢nost.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

—  Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty, zasek-
nuty nebo nespravné sefizeny pilovy kotouc, ktera
zpusobuje nekontrolované zvednuti pily z obrobku
a jeho vrzeni smérem k obsluze.

— Pokud se kotou¢ sevre nebo na pevno zasekne
0 uzavfeni spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti
smeérem k obsluze.

—  pokud se kotou¢ v fezu zkrouti nebo vychyli, mohou
se zuby na zadnim okraji kotouce zafezat do
horniho povrchu obrobku, ¢imz dojde ke zvednuti
kotouce ze spary a razu naradi smérem k obsluze.

Zpétny raz je disledkem Spatného pouziti pily nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze se

mu vyhnout zavedenim odpovidajicich opatfeni, ktera
jsou uvedena nize.

1.  Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze umistéte
tak, abyste byli schopni odolat silam vznikayji-
cim pfi zpétném razu. Télo udrzujte bokem od
naradi. Nestujte pfimo za kotou¢em. Zpétny raz
by mohl zplsobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracov-
nik dodrzuje odpovidajici opatfenti, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.

2. Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoli divodu
chcete prerusit fezani, uvolnéte spoust’ a drzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se kotoué
uplné nezastavi. Nikdy pilu nevytahujte z mate-
riadlu ani ji netahejte smérem zpét, je-li kotoué
v pohybu. V opacném pfipadé muze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte pficinu vaznuti kotouce a
provedte odpovidajici napravna opatreni.

3.  Spoustite-li pilu opakované v obrobku, umistéte
pilovy kotou¢ do stiedu drazky tak, aby zuby
kotouce nebyly zachyceny v materialu. Pokud
pilovy kotou¢ uvizne, mlze se pfi opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vymrstit z obrobku.

4.  Velké desky podeprete, abyste minimalizovali
riziko skfipnuti kotouce a zpétného razu. Velké
desky maji tendenci provésovat se svoji vlastni
vahou. Podpéry je nutno umistit pod panel na obou
stranach v blizkosti rysky fezu a okraje desky.

5. Nepouzivejte tupé nebo posSkozené kotouce.
Nenaostfené nebo nespravné nastavené kotouce
fezou Uzkou drazku, ¢imz dochazi k nadmérnému
tfeni, vaznuti kotou€e a zpétnému razu.

6. Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a zajis-
tény pojistné packy nastaveni hloubky a ukosu.
Dojde-li b&éhem Fezani ke zméné nastaveni kotouce,
kotou¢ mize vaznout a mize vzniknout zpétny raz.

7.  P¥ifezani do stavajicich stén ¢i jinych nepre-
hlednych mist dbejte zvySené opatrnosti.
Vyénivajici kotou¢ se muze zafiznout do pred-
métu, jeZ mohou zplsobit zpétny raz.

8.  Naradi VZDY drzte pevné obéma rukama. NIKDY
neumist'ujte ruce, nohy nebo jakoukoli jinou
cast téla pod zakladnu naradi nebo za pilu,
zejména pii pficném fezani. Dojde-li ke zpétnému
razu, muze pila snadno odskocit smérem zpét pres
va$e ruce a zpUsobit vam tak vazné poranéni.

9.  Nikdy na pilu nevyvijejte pfili$ velkou silu. Pilu
tlacte vpred tak, aby kotou¢ fezal bez zpomalo-
vani. Pfili§ silny tlak mGzZe zpUsobit nerovné fezy,
ztratu pfesnosti a vznik zpétného razu.

Funkce krytu

1.  Pred kazdym pouzitim zkontrolujte fadné uza-
vieni dolniho krytu. S pilou nepracujte, pokud
se dolni kryt nepohybuje volné a okamzité se
neuzavre. Nikdy neupinejte ani neuchycujte dolni
kryt v oteviené poloze. Pokud pilu ndhodné upus-
tite, mize se dolni kryt ohnout. Zvednéte dolni kryt
zatahovaciho drzadla a ujistéte se, zda se kryt volné
pohybuje a zda se ve vSech Uhlech a hloubkach fezu
nedotyka kotouce ani zadné jiné ¢asti nastroje.
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2. Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pfed zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohybovat pomalu z divodu posko-
zenych dill, lepkavych usazenin nebo nahroma-
déni odpadniho materialu.

3.  Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezu, jimiz jsou napfiklad ,,zapicho-
vaci“ ¢i ,kombinované fezy“. Zatahovacim drza-
dlem zvednéte dolni kryt, a jakmile kotou¢ vnikne
do materialu, je nutné dolni kryt uvolnit. Pfi vSech
jinych typech fezG ma dolni kryt pracovat automaticky.

4.  Pfed poloZenim pily na pracovni sttil nebo pod-
lahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt zakryva
kotou€. Nechranény dobihajici kotou¢ zpusobi
pohyb naradi smérem zpét, pfi kterém mize dojit k
pofezani. Nezapomernite, Ze zastaveni kotouce po
uvolnéni spinace trva urcitou dobu.

5.  Pfi kontrole dolniho krytu jej oteviete rukou,
uvolnéte a sledujte jeho zavirani. Dale zkon-
trolujte, zda se zatahovaci drzadlo nedotyka
skfiné nastroje. Ponechani kotouce v nechra-
néné poloze JE VELICE NEBEZPECNE a muze
zpUsobit vazné zranéni.

DalSi bezpeénostni vystrahy

1. Nezastavuijte pilové kotouce vyvinutim
postranniho tlaku.

2. NEBEZPECI:

Neodstranujte odfezany material, pokud se
pohybuje kotou¢.

UPOZORNENI: Noze po vypnuti naradi
dobihaji.

3. Sirsi stranu zakladny pily poloZte na tu éast
obrobku, ktera je pevné podepiena a nikoli na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Pokud
je obrobek kratky nebo maly, upnéte jej. NIKDY
NEDRZTE KRATKE DILY RUKOU!

4.  Nikdy se nepokousejte fezat nastrojem uchy-
cenym vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpeény a muze
zpUsobit vazné nehody.

5. Béhem prace noste ochranné bryle a ochranu
sluchu.

6. Nepouzivejte zadné brusné kotouce.

7. Pouzivejte pouze pilové kotouce s primérem
vyznacenym na naradi nebo specifikovanym v
priruéce. Pouziti kotou¢e nespravnych rozmeéru
mUze ovlivnit spravné zakryti kotou¢e nebo funkci
krytu, coz muze mit za nasledek vazné zranéni.

8.  Vidy pouzivejte takovy pilovy kotouc, ktery je
uréeny pro fezani materialu, ktery se chystate rezat.

9. Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené
hodnotou otacek, jejichz hodnota se rovna
¢i presahuje hodnotu otacek vyznacenou na
naradi.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mizZe zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.1: 1. Packa 2. Voditko pro nastaveni hloubky

Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presunte zakladnu nahoru nebo doll. Na pozadované
hloubce fezu zékladnu zajistéte utazenim packy.

MA\UPOZORNENI:
. Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotah-
néte packu.

Zamérovani

» Obr.2: 1. Ryska fezani

Pfi fezani vyrovnejte polohu A na pfedni strané
zakladny s ryskou fezani na dilu.

AUPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Nastroj s odjistovacim tlacitkem

» Obr.3: 1. Spina¢ 2. Odjistovaci tlacitko

Jako prevence nahodného stisknuti spousteé je k dispo-
zici odjistovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj spustit, zamacknéte odjistovaci
tlacitko a stisknéte spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

A\UPOZORNENI:

. Nepokous$ejte se spoust aktivovat silou bez
stisknuti odjiStovaciho tla¢itka. Mohlo by dojit
ke zlomeni spinace.

Nastroj bez odjistovaciho tlacitka
» Obr.4: 1. Spinac

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staéi stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

A\ UPOZORNENI:

. Nez zanete na nastroji provadeét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.
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Instalace a demontaz pilového

kotouce

» Obr.5: 1. Protiprachovy kryt 2. Knoflik
» Obr.6: 1. Imbusovy kli¢ 2. Zamek hfidele

MAUPOZORNENI:

. PFi instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opaéném pfipadé muze
dojit k pfetazeni nebo nedostate€nému utazeni
Sroubu s Sestihrannou hlavou. Dusledkem by
mobhlo byt vazné zranéni pracovnika.

. Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedoty-
kejte listu holou rukou; list mize byt velmi horky
a popalit pokozku. Pfi demontazi horkého listu
pouzivejte ochranné rukavice.

PFi demontazi listu nejdfive stisknéte a otocte knoflik
zajistujici protiprachovy kryt ve sméru hodinovych
ruci¢ek na symbol a odstrante protiprachovy kryt.
Stisknéte zamek hridele tak, aby se list neotacel, a poté
pomoci imbusového kli¢e povolte Sroub s Sestihrannou
hlavou proti sméru hodinovych rugi¢ek. Poté demon-
tujte vnéjsi pfirubu a list.
Pfi instalaci listu pouZijte opacny postup demontaze.
List instalujte vzdy tak, aby Sipka na listu sméfovala
stejné jako Sipka na krytu listu.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENI SROUBU S
SESTIHRANNOU HLAVOU.
» Obr.7: 1. Sroub s vnitfnim $estihranem 2. Vn&jsi

priruba 3. Pilovy list s karbidovym ostfim

4. Vnitfni pfiruba
Po instalaci listu namontujte zpét protiprachovy kryt.
Protiprachovy kryt zasunujte opatrné tak, aby drazka
na jeho pfedni strané zapadla do Zebra na krytu listu.
Presvédcte se, zda je protiprachovy kryt fadné usazen
a poté stisknéte a otocte knoflik proti sméru hodinovych
rucicek na symbol .
» Obr.8: 1.Drazka 2. Zebro

Cisténi krytu kotouce
PFi vyméné kotouce rovnéz nezapomerite ocistit horni
a dolni kryt kotouCe od usazenych kovovych tfisek
podle pokynu v ¢asti Udrzba. Provedeni tohoto kroku

nevyluéuje nutnost kontroly dolniho krytu pfed kazdym
pouzitim.

Podélné pravitko (vodici pravitko)

(prislusenstvi)

» Obr.9: 1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

2. Sroub
Praktické podélné pravitko (vodici pravitko) umoziiuje
provadéni vysoce presnych pfimych fezl. Jednoduse
posurite podélné pravitko tésné k boku dilu a zajistéte
jej v této poloze pomoci upinaciho $roubu na predni
strané zakladny. Pravitko také umozriuje opakované
provadéni fezu se stejnou Sirkou.

PRACE

A\ UPOZORNENI:

. S nastrojem v fezu nikdy nekrutte ani na négj
nevyvijejte silu. V opaéném pfipadé mize
dojit k pfetizeni motoru a/nebo nebezpe¢nému
zpétnému razu a v dlsledku toho k vaznému
poranéni pracovnika.

» Obr.10: 1. Pilovy list s karbidovym ostfim
2. Zpracovavany dil

Nastroj pevné drZzte obéma rukama. Ustavte zakladni desku
na fezany dil bez toho, aby do$lo ke kontaktu s listem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud list nedosahne pinych
otacek. Posunuijte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte
jej rovné a pomalu posunuijte az do ukonc&eni fezu. Udrzujte
pfimou drahu fezu a rovnomérnou rychlost posunu.

Prazor v zékladné usnadriuje kontrolu vzdalenosti mezi
pfednim okrajem pilového listu a dilem, kdykoliv je list
nastaven na maximalni hloubku fezu.

» Obr.11: 1. Pruzor 2. Zpracovavany dil

POZNAMKA:

. Pti provadéni pokosovych fezd apod. se nékdy
dolni kryt neposunuje snadno. V takové situaci
pomoci zatahovaci packy zvednéte pfi zaha-
jovani fezu dolni kryt a jakmile list pronikne do
materidlu, uvolnéte zatahovaci packu.

» Obr.12: 1. Zatahovaci packa

AUPOZORNENI:

. Nepouzivejte deformovany nebo popraskany
list. Vyménite list za novy.

. PFi Fezani materialy neumistujte na sebe v
nékolika vrstvach.

. Nerezte kalenou ocel, nerezovou ocel, hlinik,
drevo, plasty, beton, dlazdice, apod. Rezte
pouze mékkou ocel.

. Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedoty-
kejte pilového listu, dilu ani tfisek holou rukou;
tyto mohou byt velmi horké a popalit pokozku.

. Vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym
ostfim odpovidajici provadéné praci. Pri
pouziti nevhodnych pilovych listd muze dojit ke
snizeni uginnosti fezani a/nebo riziku poranéni
osob.

Likvidace trisek

» Obr.13: 1. Prizor

MA\UPOZORNENI:

. PFed demontéazi a instalaci protiprachového
krytu se vzdy pfesvédcéte, zda je nastroj vypnut
a odpojen od elektrické sité.

. Protiprachovy kryt se mtze pusobenim horkych
tfisek zahfat na vysokou teplotu. Nedotykejte se
tfisek ani protiprachového krytu holou rukou.

Pokud prtizorem uvidite tfisky, odstrarite je.

Stisknéte a otocte knoflik ve sméru hodinovych rucicek
na symbol a odstrarite protiprachovy kryt. Odstrarite
tfisky nahromadéné uvnitf protiprachového krytu.

» Obr.14: 1. Protiprachovy kryt 2. Knoflik
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A UPOZORNENI:

. Neotacejte nastroj vzhlru nohama. Trisky
nahromadéné uvnitf protiprachového krytu
mohou z krytu vypadnout.

. Pfi manipulaci s protiprachovym krytem postupujte
opatrné, aby nedoslo k jeho deformaci ¢i posSkozeni.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.

. Ocistéte horni a dolni kryty a zajistéte, aby zde nebyly
zadné nahromadéné kovové trisky, jez by mohly
branit funkci dolniho krytového systému. Znecistény
krytovy systém muze omezovat spravnou funkénost, coz
mUZe mit za nasledek vazné zranéni. Pfi odstraiiovani
kovovych tfisek z kryta stlaéenym vzduchem pouzi-
vejte vhodnou ochranu zraku a respirator.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zmé&nam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vyména uhlikt
» Obr.15: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfebené
az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky musi byt Cisté a
musi volné zapadat do svych drzakd. Oba uhliky je tfeba
vyménovat soucasné. PouZivejte vyhradné stejné uhliky.

» Obr.16: 1. Sroubovak 2. Vieko drzaku uhliku
Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikd. Vyjméte
opotiebené uhliky, vioZte nové a zasroubujte vicka nazpét.
Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVIi

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi
¢i nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

Kontrola pilového listu

. Ped a po kazdém pouziti peclivé zkontrolujte, zda se
na listu nevyskytuji trhliny nebo neni jinak poskozen.
Popraskany nebo poskozeny list je nutno okamzité vyménit.

. Budete-li pokracovat v pouzivani tupého listu,
muze dojit k nebezpe¢nému zpétnému razu a/
nebo pretiZzeni motoru. Jakmile jiz nelze provadét
efektivni fezy, vyménte opotfebeny list za novy.

. Pilové listy s karbidovym ostfim pro ru¢ni koto-
ucéovou pilu na kov nelze opakované ostfrit.

Kovové listy s karbidovym ostfim pro fadu pouziti

obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy Makita.

. Podélné pravitko (Vodici pravitko)

. Ochranné bryle

. Doporucené pilové listy s karbidovym ostfim a
typy fezanych dilt

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.

Pouziti
KOVOVY PLECH KOLIK G UHLOVY KOLIK |  KOVOVY KoLik SYCZETLS;/A Trubka VLNITY PLECH
. 50x100 | 45x90 50x50 50x50 t=0,56 t=1,6 50x100 25 260
Velikost (mm) 15 | =30 | =16 | =32 t=4 | t=6 25Ga [16Ga | #20 [t=32 |t=12 |[t=38 |t=0-09 [t=1,020
woer | X O] X[ O|O]0|0 [ X |[O]|O|A O] X| X
war |[A|JO|A[O]O]0]0 A OO0 |O] x| X
wast | OO 10001010 [A 0O AX] A
57T [OQ | A | X[ X[ X[ X[A[X [ X[ X]|X[X]O] A
©Vynikaj|'ci ODobry A Cisty X Nevztahuje se
AUPOZORNENI:

. Pfi praci vzdy pouZivejte pilové listy s karbidovym ostfim.
Nefezte hlinik, dfevo, plasty, beton, dlazdice, apod.

. Pilové listy s karbidovym ostfim uréené pro pilu
na kovové materialy nelze opakované ostfit.
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