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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model BO3710 | BO3711
Pad size 93 mm x 185 mm
Abrasive paper size 93 mm x 228 mm
Orbits per minute (min") 11,000 | 4,000 - 11,000

Overall length 253 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for the sanding of large surface of wood,
plastic and metal materials as well as painted surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of the
same voltage as indicated on the nameplate, and can only
be operated on single-phase AC supply. They are double-in-
sulated in accordance with European Standard and can,
therefore, also be used from sockets without earth wire.

Noise

The typical A-weighted noise level determined according to EN62841:
Sound pressure level (La) : 72 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such

as the times when the tool is switched off and when

itis running idle in addition to the trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also

be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-oper-
ated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

-

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may be

toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.
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7.  Use of this tool to sand some products, paints and
wood could expose user to dust containing hazardous
substances. Use appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiar-
ity with product (gained from repeated use)
replace strict adherence to safety rules for
the subject product. MISUSE or failure to fol-
low the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For BO3711 only
» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

AcAuTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds, the motor will get overloaded and
heated up.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 11,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of num-
ber 5, lower speed is obtained when it is turned in the
direction of number 1. Adjust the desired tool speed for
the kind of work.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive
paper

For conventional type of abrasive
paper with pre-punched holes

(standard equipment):
> Fig.3

Press down the clamp lever (1 in the figure) and with
the clamp lever pressed down slide it toward the tool (2
in the figure) and the clamper will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the holes in the paper with those in pad. Then
return the clamp lever to the original position to secure
it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the clamp lever to the original position.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For conventional type of abrasive
paper without pre-punched holes

(available on the market):

» Fig.4: 1.Punch plate 2. Abrasive paper without pre-
punched holes

Press down the clamp lever 1 and with the clamp lever
pressed down slide it toward the tool 2 and the clamper
will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the paper edges even and parallel with the
sides of the base. Then return the clamp lever to the
original position to secure it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the paper clamp lever to the original position.

Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the base. Then press the punch plate to
make holes in the paper.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.
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For hook-and-loop type of abrasive
paper with pre-punched holes
(optional accessory):

A CAUTION:

. Always use hook-and-loop type of abrasive papers.
Never use pressure-sensitive abrasive paper.

» Fig.5: 1. Screwdriver 2. Screw

Remove the pad for the conventional type of abrasive paper
from the tool with a screwdriver. Install the pad for the hook-

and-loop type of abrasive paper (optional accessory) on the

tool. Tighten the screws firmly to secure the pad.

» Fig.6: 1.Abrasive paper 2. Pad

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach the paper

to the pad, aligning the holes in the paper with those in the pad.
» Fig.7: 1.0O-ring

A CAUTION:

. When removing the pad, O ring may come out
of the tool. When this occurs, return the O ring
to the original position and then install the pad.

Dust bag (optional accessory)

» Fig.8: 1. Dust spout 2. Dust bag

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout is tapered.
When attaching the dust bag, push it onto the dust spout firmly as
far as it will go to prevent it from coming off during operation.

For the best results, empty the dust bag when it becomes approxi-
mately half full, tapping it lightly to remove as much dust as possible.

Installing filter (Optional accessory)

» Fig.9: 1. Holding tab

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo on
the dust box are on the same side, then install the filter by
fitting the cardboard lip in the groove of each holding tab.

» Fig.10: 1. Dust box 2. Dust nozzle

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust nozzle are on the same side, then install the
dust nozzle on the dust box. Removing dust box and filter.
» Fig.11: 1. Latch 2. Dust nozzle

Remove the dust nozzle by pushing the two latches.
» Fig.12

Remove the filter first by pinching the logo side of its
cardboard lip, then by pulling the cardboard lip down-
wards to move it out of the holding tab of the dust box.

OPERATION

Sanding operation
» Fig.13

ACAUTION:

. Never run the tool without the abrasive paper.
You may seriously damage the pad.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

AcAuUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

NOTICE:

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive paper (with pre-punched holes)

. Hook-and-loop type of abrasive paper

. Punch plate

. Backing pad (For use with hook-and-loop type of
abrasive paper)

. Backing pad (For use with conventional type of
abrasive paper)

. Dust bag

. Dust box

. Filter

. Hose
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Monens BO3710 | BO3711
Poamip nigknagku 93 MM X 185 Mm
Po3wmip HaxgayHoro nanepy 93 MM X 228 Mm
O6epTiB 3a xBUNKMHY (Min.") 11000 | 4000 - 11000
3aranbHa foBXuUHA 253 Mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKEHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans 3aBepLUanbHOro Wwnidy-
BaHHS BENIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NacTMacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLUeHUX NOBEPXOHb.

[>xepeno XUBneHHsA
IHCTpYMEeHT MOoXHa nigknoyaTy nuile Ao Axepena
CTPYMY, LLO Ma€ Hanpyry, 3a3HaqeHy B Tabnuyui 3
3aBOACBLKUMMW XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npawjo-
BaTW NvLLe Bif ogHOda3Horo mxepena nepemiHHoro
CTpyMy. [HCTpyMEHT Ma€e NoABivHY i30NsLjto 3rigHo 3
€BPOMNENCbKUM CTaHOAPTOM i, OTXe, MOXe Mifgknova-
TUCA [0 PO3eTOK 6e3 KneMun 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb WwyMy 3a wwkanot A y TMINOBOMY BUKOHAHHI,
BU3HaYeHui BianosigHo Ao EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lpa): 72 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuuiysati 80 ab (A).

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa Bibpalii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra
BiGpauisi (an): 3,5 m/c
Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATS MONEePEAHbOro OLHIOBaHHS!
BMNMUBY.

A\ 0MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs sacoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTMyYHOT
POo6GOTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4eHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNAvBae TWN AeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknaposi
po6o4oro LUKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEeHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XOnocToMy xoAi nif 4ac 3anycky).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA ANSA NOPiB-
HSAHHSI OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOX€E TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS A115 NONEPEAHbOro
OLjiHIOBaHHS BNIMBY.

AOMNEPENXEHHS: 3anexHo sia ymos
BUKOpPUCTaHHA Bibpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTN eneKTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6GnMBO CUIBLHO Ha Lie BNIUBAE TUN AeTani, Wo
06po6nETLCA.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6eaneute nanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bci cknaposi
pPo6oYOro LMKNy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaT Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHiCTb

ctaHgapTtam €C

Tinbku Ans KkpaiH €eponu

[eknapauito npo BianosigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B flogatky A fo uiei iHCTpyKuii 3 ekcninyarauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3
BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaXHO O3HaliomTecs 3
ycima nonepeaXeHHAMMU NPO AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMK, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMM XapaKTePUCTUKAMM, L0 CTOCYHOTLCS LIbOro
eneKTPoiHCTPyMeHTa. HeBrKOHaHHS Byab-AKuX iHCTPYK-
LLilA, NepeniveHnx HKYe, MOXe NPU3BECTY 10 YPaXKEHHS
€rnekTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTPYKUiT 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnrnyaTauii Ha
MamnbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHUI y iHCTPYKLUIi 3
TEXHikn 6e3nekun, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA, KNI
DYHKLIOHYE Bifl enekTpomepexi (eneKTpoiHCTPYMEHT 3
Kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiHCTPYMEHTa 3 KMB-
neHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHNIA €NeKTPOIHCTPYMEHT).

NONEPEOXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTH

3l lW®YBAJIbHOKO MALLMHOLIO

1. Cnip 3aBxAaun oasraTu 3axXucHi okynspu a6o
nNiH3uK. 3BMYanHi okynsipu abo TeMHi okynsapi ans
3axucty Bia coHus HE € 3axucHumm okynsapamm.

2. MiyHo TpUManTe iHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT NpaLlioOO4UM.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KONK
TpUMaeTe UOro B pyKax.

4.  Lle# iHCTpyMeHT He Mae riapoisonsuii, ToMy He
cnia popaBaTu BoAM Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Mip 4ac wnicdyBaHHA 060B'A3KOBO NPOBI-
TplOMTE NPUMILLEHHS.

6. [Oeski maTepianu MaloTb y CBOEMY CKnagai
TOKCUYHI XiMi4Hi peyoBuHU. ByabsTe yBaxHi,
Wwo6 3ano6irTn BAMXaHHA NUNY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3-
nekun BMpo6HMKa maTtepiany .

7.  TMip vac wnidyBaHHA UMM IHCTPYMEHTOM AeAKUX
BUpoGiB, hapb Ta AepeBUHN MOXYTb YTBOpLOBaTUCSA
HeGe3neyHi pe4oBuHYM 3 nunom. Cnia kopucTyBsaTucs
BiANOBiAHMMK 3aco6amMu 3axXMCTy opraHiB NoAuXy.

8. lNepea noyaTkoM po6oTH nepesipTe, W06
nigknagka He 6yna TpicHyTol a6o nolkomxe-
Hoto. TpiwmnHM abo NnonomMka MoXxyTb Npu3Bse-
CTU A0 NOPaHeHHs.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKW.

AI‘IOHEPE,Q)KEHHFI: HIKONW HE CNiA Brpa-
YyaTu NUNbLHOCTI Ta po3cnabntoBaTucs nig yac
KOPMCTYBaHHA BUPOGOM (L0 TpanmnsaeTbcs Npu
YacTOMy BUKOPMCTaHHI); cnif 3aBxamn cTporo
AOTpUMyBaTUCSA NpaBun 6e3neku nig vac
BUKOPUCTaHHA Uboro npucTtpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HegoTpuMMaHHA npaBui
6e3neku, BUKNageHUX B LibOMY JOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTN O CEPWO3HMX TPaBM.

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. Kypkosuii BMuka4

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKada
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMIOYMTY IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BuUMuMKaYa. o6 3ynuHuTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMU-
Kava.

[Ons noBroTpueanoi po6oT HATUCHITb KHOMKY BUMU-
Kaya, Micns 4Yoro HaTUCHITb KHOMKY hikcaTopa.

LL|o6 3ynmHMTM IHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHMM BUMMKA-
4YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycTiTb
ii.

KoniwaTtko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI

Tinbku gnsa BO3711

» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUOKOCTI

A OBEPEXHO:

. AKLLO IHCTPYMEHT NPOTAroM TpMBasoro Yacy
6e3nepepBHO €KCNyaTyeTbCA Ha HU3bKUIA
LLIBWAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpiBaeTbCes.

. KoniwaTtko perynioBaHHs LWBUAKOCTI MOXHA
nosepraTtu Tinbku Big 1 o 5 Ta Hasaa. He Hama-
raTecb NOBEPHYTU NOro cunoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MoXe 3namaTyt AMCK perynoBaHHs.

LLiBnAKicTb iIHCTPYMEHTa MOXHa perynioBaTy Big 4

000 go 11 000 obepTiB 3a XBUIMHY, MOBEPHYBLUW ANCK
perynioBaHHs LWBMAKOCTI 3i Wwkanoto Big 1 Ao 5. binby
LUBUAKICTb MOXHA HanaluTyBaTmi, NOBEPHYBLLN ANCK

Y HanpsiMKy Lndpun 5; MEHLLY - NOBEPHYBLUW MO0 A0
undpwu 1. Bigperynioiite HeobXiaHy WBWUAKICTb, LLO
Bignosigae Tmny pooiT.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIIOBATY Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.
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BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA

Ha)xgavyHoro nanepy

0na cTaHgapTHOro HaXaa4yHoro nanepy

3 oTBOpamu (cTaHAapTHe 06GnagHaHHs):
» Puc.3

HaTucHiTb Baxinb 3aTucky (1 Ha mantoHky) Ta, yTpu-
MYHOUM MOTO B TAKOMY MOSIOXKEHHI, NepecyHbTe Y340BX
iHCTpyMeHTa (2 Ha MarnioHKy), i 3aTuck byae BianyLieHo.
BcTaBTe KiHeub nanepy mixx 3aTUCKOM i niaknagkoto,
CyMICTVBLUM OTBOPM B narepi i3 oTBopamu Ha nigknazgui.
[MoTimM NOBepHITb Baxinb 3aTUCKy B No4aTkoBe Nosio-
KeHHs1, Ans Toro o6 Noro 3akpinuTu.

BignycTiTh iHWKIA BaXinb 3aTUCKY TakuM CaMUM YUHOM.
[Mig Yac nepecyBaHHs HaxxgayHoro nanepy Ans 36epe-
JKEHHS! HaNEeXHOro HaTAry BCTaBTe Ta 3aKpiniTb iHLIWIA Kpaw
Ha)Kga4yHoro nanepy Mix iHLIMM 3aTUCKOM Ta NigKNagKko 1
NOBEPHITb BaXiflb 3aTUCKY B NOYATKOBE MOMOXEHHS.

o6 BuTArTM Nanip, BiANyCTiTh 3aTUCK, SIK ONMUCAHO BULLE.

[Onsa HaxpavHoro nanepy 6e3 oTBOpIB

CTaHAAPTHOrO TUNY (NPOAAETHLCSA HA PUHKY):
» Puc.4: 1. lUtamn 2. HaxxpgayHuii nanip 6e3 otBopis

HaTucHiTb Baxinb 3atucky 1 1a, yTpyMyo4um Noro B
TakoMy MOMNOXEHHI, NepecyHbTe y300BX iHCTpyMEHTa 2,
i 3aTuck 6yae BMBINbHEHO.

BcTaBTe KiHeub nanepy B 3aTWCK, BUPIBHABLUN Kpai
nanepy Ta BUCTaBMBLLM iX NapaneribHO CTOPOHaM
ocHoBW. MoTiM NOBEPHITb BaxiNnb 3aTUCKy B NOYaTKOBE
NOMOXeHHs, ANs Toro wob 1oro 3akpinuTu.

BignycTiTh iHWWIA BaXinb 3aTUCKY TakuM CAMUM YUHOM.
MNig yac nepecyBaHHs HaxaayHoro nanepy Ans 36epe-
XEHHS HanNeXHOro HaTAry BCTaBTe Ta 3aKpiniTb iHLIWIA Kpaw
Ha)XQ4a4Horo nanepy Mix iHLLMM 3aTUCKOM Ta NiAKnagaKkow
Ta MOBEPHITb BaXiflb 3aTUCKY B NOYaTKOBE MOMOXEHHS.
PoamicTiTe nepdopoBaHmnil IUCT (B0AaTKOBA NPUHANEXHICTb)
Ha nanip Takum YMHoM, o6 HanpsiMHa nepcopoBaHoro nucTa
6yna Ha 0aHOMY piBHi 3i CTOPOHaMK OCHOBMU. [10TiM HATUCHITb
Ha nepdopoBaHUi NUCT AN BUKOHAHHS OTBOPIB Y nanepi.
o6 BuTArTM nanip, BiANYCTiTb 3aTUCK, SIK ONUCAHO BULLE.

Onsa cTaHAapTHOro HaxgayHoro nanepy
3 KIIeMKOK OCHOBORO Ta JIUMYYKOH 1
OTBOpaMu ([oAaTKOBa NPUHANEXHICTb):

A OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXau BUKOPUCTOBYBATU CTaHAAPTHUI
HaXKga4yHUi nanip i3 KNewKkol OCHOBO Ta
nmnyykoto. 3a6opOHEHO BUKOPUCTOBYBATU HaX-

Aa4yHUi nanip, Wo pyMHYeTbCA Nig Ai€lo TUCKY.

» Puc.5: 1.BukpyTka 2. [BUHT

3HiMiTb 3 iHCTPyMeHTa nigknaaky Ans cTaHAapHOTo Hax-
[la4yHoro nanepy 3a [OMOMOror BUKPYTKW. BCTaHOBITL Ha
{HCTPYMEHT nigknaky Ans HaXaayHoro nanepy 3 KNemnkow
OCHOBOIO Ta NIMNYYKOI0 1 OTBOPaMU (JofaTKOBa NpUHAnNex-
HicTb). MiLlHO 3aTArHITb rBUHTK, W06 3akpinuTK Nigknagky.
» Puc.6: 1. Haxpgaunui nanip 2. MNigknagka

YcyHbTe Becb 6pyn abo CTOpOHHI MaTepianu 3 nia-
Knagku. 3akpiniTe nanip Ha nigknaaLi, cymictueLmn
OTBOpPW Ha Nanepi 3 oTBOPaMu Ha nigknaadi.

» Puc.7: 1. Kinbuese yLinbHeHHS

A OBEPEXHO:

. IMig yac 3HATTA nigknagky ywinbHoBanbHe
KinbLie MOXe 3HATUCS 3 iIHCTPyMeHTa. AKLO Le
TPanuTbCSl, NOBEPHITh YLUiNbHIOBanbHeE KinbLe B
no4aTkoBe MONOXXEHHS Ta BCTaHOBITh MigKNazaky.

Miwok gns nuny (AoparkoBa

NPUHANEXHICTb)

» Puc.8: 1. lWTyuep ana nuny 2. Miwok gnsa nuny

MpukpiniTh MiLLOK ANSA MUY A0 WTyLepa AN nuay.
LWTyuep ona nuny 3ByeHuit Ha KiHui. BctaHoBntowoum
MiLLIOK AN NKny, NOro Crig A0 Ynopa HacyHyTU Ha WTyLep
ans nuny, Wwo6 3anobirty horo cnagaxHio nig yac pobotu.
[N oTpuMaHHs HanNinWKWX pesynbTartiB chif crno-
POXHIOBATU MILLIOK AN MUY, KONW BiH 3aNOBHIOETLCA
HanonoBuHY, 3nerka NocTykasLUW MOro, Wob B1AanMTK
sikomora GinbLue nuny.

BctaHoBneHHs ¢inbTpa (ogaTkoBa

NpUHanexHicTb)

» Puc.9: 1. dikcatop

Jlorotmn Ha KapTOHHIN pamLi 1 NOroTun Ha KOHTENHepI

ANS nuy NoBUHHI 6yTn Ha ogHomy Goui. BcTaHoBITh

hinbTp, BCTABNSAOYN KAPTOHHY paMKy B Na3 Ha KOXXHOMY

3 chikcaTtopis.

» Puc.10: 1. KoHTtenHep ans nuny 2. Wtyuep ana
nuiny

JloroTvn Ha KapTOHHIN paMmLi 1 NOroTWN Ha LWTyLUepi
ANS nuny NoBUHHI 6yTy Ha ogHomy Goui. BctaHoBITh
WTYyLep ANS MUy Ha KOHTenHep Ans nuny. BuimaHHs
KOHTeWHepa Ans nuny i ginetpa.

» Puc.11: 1. 3acyska 2. ltyuep ans nuny

BuTArHiTh WTYLEp AN Uy HaTuCKarum Ha Asa dikcatopu.
» Puc.12

BuiimiTb inbTp, cnoyaTky CcTUCKa4n CTOPOHY Joro-
TWNa Ha NOro KapTOHHIV pamuji, a NoTiM TArHy4M Kap-
TOHHY paMKy AOHU3Y, TaK Wwob BUTArTHK ii 3 chikcaTopa
KOHTENHepa Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA
» Puc.13
A OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckaTh iIHCTPYMEHT 6e3 Hax-
nayHoro nanepy. Lie Mmoxe cepio3Ho noLuko-
OUTU NigKnaaky.

. He npviknapgavite cuny fo iHCTpyMeHTa.
HagmipHuii Tuck MoXe 3HU3UTK eEKTUBHICTb
3a4MCTKM, MOLLKOANUTN HaXaa4HWin nanip abo
3MEeHLUNTN TepMiH cryx6u iHCTpymeHTa.

IHCTPYMEHT cnig, TPMMaTh MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3aXaiTb, 4OKM BiH Habepe NoBHOI LWBKMAKOCTI. MoTiM
obepexHo nocTaBTe iIHCTPYMEHT Ha NOBEPXHIO AeTarni.
Miaknaaky cnig yTpymyBaTy ypiBeHb 3 AeTanmnio Ta
3rerka HaTucKaTh Ha IHCTPYMEHT.
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HWI Ta BIOKMIOYEHWUI BiA Mepexi.

NMPUMITKA:

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3MH,
po3pimKyBad, CNYPT Ta NoAIGHI pevoBMHM. iX BUKO-
PUCTaHHSi MOXe NPU3BECTU [0 3MiHN KOMbOpY,
nedopmaldii Ta NosiBY TPILLMH.

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta

HALINHICTb, peMoHT, ornsg Ta 3aMiHy BYrinbHIUX

LiTOK, Byab-sike iHWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo

perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-

Tpun obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTHCS

nuwe ctaHgapTHi 3an4yactnHmn "Makita".

AOOAOATKOBE NPUNAAOAOA

A\ OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeH40BaHO
[ONst BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnMcaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcrnyaradii.
BukopucTaHHs SIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagas Moxe CNpUYUHUTY TPAaBMYBaHHS.
OcHalueHHs abo npunagas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTW NuiLLE 32 NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTK Aonomory B BinbLu
AeTanbHOMY 03HaWOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTain-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Haxpgaynui nanip (i3 otBopamu)

. CTaHOapTHUI HaXkha4yHWiA nanip 3 KNewnkow 0CHo-
BOIO Ta NUMYYKOO

. MepcoposaHuin nuct

. Mipknagka (nig HaxxgayHuie nanip 3 KNenko
OCHOBOIO Ta NUMYYKOI0)

. Migknagka (nig cTaHOAapTHUIA Haxxaa4yHWiA nanip 3
KIENKOI OCHOBOIO Ta NMMYYKOH0)

. Miwok ansa nuny

. KoHTelnHep ansa nuny

. dinbTp
. LinaHr
MPUMITKA:

. [eski eneMeHTV CnMCcKy MOXyYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAapTHe Npu-
napaas. BoHn MoxyTb BiApI3HATUCSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model BO3710 | BO3711
Rozmiar podktadki 93 mm x 185 mm
Rozmiar papieru $ciernego 93 mm x 228 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 11 000 | 4000 - 11 000
Dtugos¢ catkowita 253 mm
Ciezar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznic sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtgczane jedynie

do zasilania o takim samym napieciu jakie okres$la
tabliczka znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacz-
nie przy zasilaniu jednofazowym pragdem zmiennym.
Przewody sg podwojnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtgczone do gniaz-
dek bez przewodu uziemiajgcego.

Hatas
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 72 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowa i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

Emisja drgan (ay): 3,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang wartos¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukgcji

moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.
Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Przycisk blokujacy 2. Spust przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem ilaja

cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.
Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.

Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarze-
dzia. Mozna uruchomic elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.
Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Niektére materiaty zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzega¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze
narazi¢ uzytkownika na dziatanie pytu zawie-
rajacego substancje niebezpieczne. Uzywaé
odpowiedniej ochrony drég oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Peknigcia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku
wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastgpily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowa-
nie sie do zasad bezpieczenstwa podanych
w niniejszej instrukcji obstugi moze prowa-
dzi¢ do powaznych obrazen ciata.

-
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W celu uruchomienia elektronarzgdzia nalezy nacisng¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wylgczyc¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisnaé¢ spust
przetgcznika, a nastepnie wcisnagé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetgcznika do oporu,
a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Tylko dla modelu BO3711
» Rys.2: 1. Pokretto regulacji predkosci

MAPRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych pred-
kosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obrdécié go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

Predko$c¢ urzadzenia moze by¢ regulowana bezstop-
niowo migdzy 4,000 a 11 000 oscylacji na minute za
pomocg pokretta regulacyjnego z symbolami od 1 do
5. Wiekszg predkos$¢ uzyskuje sig obracajac pokretto
w kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1. Zaleznos$¢ ilosci oscylacji na minute
od pozycji ustawionej na pokretle podano w tabeli.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
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Zaktadanie lub zdejmowanie papieru
sciernego

Konwencjonalny typ papieru $ciernego

z otworami (wyposazenie standardowe)
» Rys.3

Wocisénij dzwignie zaciskowa (1 na ilustracji), po czym
przesun jg w tej pozycji ku narzedziu (2 na ilustracji) -
Zacisk zostanie zwolniony.

Wsun papier pomigdzy zacisk a podktadke, wyréwnujac
otwory papieru i podktadki. Przywré¢ dzwignie zaci-
skowg do pierwotnej pozycji, aby zablokowac¢ papier.
Zwolnij druga dzwignie zaciskowa, powtarzajgc te samg
procedure.

Pociagajac papier $cierny, aby zachowac¢ prawidtowe
napiecie, wsun i zablokuj drugi koniec papieru $cier-
nego pomiedzy drugim zaciskiem i podktadka, po czym
przywro6¢ dzwignie zaciskowg do pierwotnej pozyciji.
Aby wyja¢ papier, zwolnij zacisk tak, jak opisano powyzej.

Konwencjonalny typ papieru sciernego

bez otworéw (dostepny na rynku)

» Rys.4: 1. Plytka dziurkacza 2. Papier $cierny bez
otworéw

Wecisnij dzwignie zaciskowg 1, po czym przesung¢ jg w
tej pozycji ku narzedziu 2 - Urzadzenie mocujgce zosta-
nie zwolnione.

Wsun koniec papieru pomigdzy zacisk a podktadke,
dbajgc o prawidtowe wyréwnanie krawedzi papieru z
bokami podstawy. Przywré¢ dzwignie zaciskowag do
pierwotnej pozycji, aby zablokowaé papier.

Zwolnij drugag dzwignie zaciskowa, powtarzajgc te samg
procedure.

Pociagajac papier $cierny, aby zachowac¢ prawidtowe
napiecie, wsun i zablokuj drugi koniec papieru $cier-
nego pomiedzy drugim zaciskiem i podktadka, po czym
przywr6¢ dzwignig zaciskowg do pierwotnej pozyciji.

Po wyréwnaniu prowadnicy ptytki dziurkacza (wyposa-
Zenie opcjonalne) z bokami podstawy natéz ptytke na
papier $cierny. Nacis$nigcie ptytki dziurkacza spowoduje
perforacje papieru $ciernego.

Aby wyjg¢ papier, zwolnij zacisk tak, jak opisano
powyzej.

Konwencjonalny typ papieru sciernego
z otworami (osprzet dodatkowy):

MAPRZESTROGA:

. Zawsze uzywaj papieru $ciernego z zaczepem i
petlg Nie uzywaj nigdy papieru $ciernego wrazli-
wego na nacisk.

» Rys.5: 1. Srubokret 2. Wkret

Zdejmij z narzedzia podktadke do konwencjonalnego
typu papieru $ciernego przy pomocy srubokreta.
Zainstaluj na narzedziu podktadke do papieru $ciernego
z zaczepem i petlg (osprzet dodatkowy). Dokre¢ $ruby,
aby zamocowa¢ podktadke.

» Rys.6: 1. Papier $cierny 2. Podktadka

Usun z podkfadki zanieczyszczenia i ciata obce.
Zamocuj papier na podktadce, wyréwnujgc otwory
papieru i podktadki.

» Rys.7: 1. Pierécien O

A PRZESTROGA:

. Podczas zdejmowania podkfadki z narzedzia
moze wypas¢ pierscien ,0-ring". W takim
przypadku nalezy zatozy¢ pierscien ,0-ring" na
miejsce, po czym zainstalowa¢ podktadke.

Worek na pyt (wyposazenie
dodatkowe)

» Rys.8: 1. Dysza na pyt 2. Worek na pyt

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka.
Zaktadajgc worek naciggnij go mocno na koncowke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie w cza-
sie pracy.

Worek najlepiej oprézniaé, gdy jest wypetniony do
potowy. Nalezy wowczas postukaé¢ go lekko, aby usu-
nac¢ jak najwigcej zebranego pytu.

Montaz filtra (osprzet dodatkowy)

» Rys.9: 1. Element mocujgcy

Upewnij sig, ze napisy ,Makita" na kartonowym kot-

nierzu i na pudetku na pyt sg po tej samej stronie, a

nastepnie zamontuj filtr wktadajgc kartonowy kotnierz

do rowkéw w elementach mocujgcych.

» Rys.10: 1. Pojemnik na zebrany pyt 2. Dysza
odpylania

Upewnij sie, ze napisy ,Makita" na kartonowym kot-
nierzu i na dyszy sg po tej samej stronie, a nastepnie
zamontuj dysze na pudetku na pyt. Usuwanie pudetka
na pyt i papierowego filtra pytu.

» Rys.11: 1. Zatrzask 2. Dysza odpylania

Zdejmij dysze naciskajgc obydwa zatrzaski.
» Rys.12

Wyjmij filtr Sciskajac najpierw kartonowy kotnierz od
strony napisu ,Makita", a nastepnie pociggnij kotnierz
do dotu, aby wysung¢ go z elementu mocujgcego.

DZIALANIE

Szlifowanie

» Rys.13

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozo-
nego papieru $ciernego. Mozna w ten sposéb
powaznie uszkodzi¢ podktadke.

. Nie wolno uzywaé nadmierne;j sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczynic sie do obnizenia wydaj-
nosci szlifowania, zniszczenia papieru $cier-
nego i/lub obnizenia trwato$ci narzedzia.

Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Wigczy¢ urzadze-
nie i zaczekaé, az osiggnie maksymalng predkos¢.
Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzymac¢ podktadke wyréwnang
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.
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KONSERWACJA

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

UWAGA!

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowacé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-

tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-

lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane

Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci

zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgiji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriéw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych

informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Papier $cierny (z otworami)

. Papier $cierny z zaczepem i petlg

. Plytka dziurkacza

. Tarcza mocujaca (dla typu papieru $ciernego z
zaczepem i petlg)

. Tarcza mocujgca (dla konwencjonalnego typu
papieru $ciernego)

. Worek na pyt

. Pojemnik na zebrany pyt

«  Filtr
. Waz
WSKAZOWKA:

. Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model BO3710 | BO3711
Dimensiunea talpii 93 mm x 185 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 93 mm x 228 mm
Rotatii pe minut (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000

Lungime totala 253 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alterna-
tiv monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatje,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lya): 72 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul functiondrii poate depasi 80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

MAAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratji (an): 3,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice
A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SECURITATE
SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine masina.

Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.
Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca
vatamari corporale grave.

-

g

w

&

o

o

N

I

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator
AATEN]'IE

nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru BO3711

» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

AATENI'IE
Daca masina este operata continuu la viteze
mici, motorul va fi suprasolicitat si se va incalzi.
. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Turatia masinii poate fi reglata continuu, intre 4.000 si
11.000 rotatii pe minut, prin rotirea rondelei de reglare a
turatiei, care este marcata cu 1 pana la 5. Turatiile mai
mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului
5, iar cele mai mici prin rotirea ei in directia numarului 1.
Reglati turatia dorita a masinii pentru tipul de lucrare.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

ROMANA



Montarea sau demontarea hartiei
abrazive

Pentru hartie abraziva conventionala cu

gauri perforate (echipament standard):
» Fig.3

Impingeti in jos parghia de strangere (1 in figura) si,
tindnd-o apasata, glisati-o spre masina (2 in figura), iar
clema va fi eliberata.

Introduceti capatul hartiei intre clema si talpa, aliniind
perforatiile hartiei cu cele de pe talpa. Apoi readuceti
parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
Eliberati cealalta parghie de strangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corecta, introduceti si fixati celalalt capat al acesteia
intre o alta clema si talpa si readuceti parghia de stran-
gere in pozitia initiala.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hértie abraziva conventionala
fara gauri perforate (disponibila in
comert):
» Fig.4: 1. Placa de perforare 2. Hartie abraziva fara
gauri perforate
impingeti in jos parghia de strangere 1 si cu aceasta apa-
sata in jos glisati-o spre masina 2, iar clema va fi eliberata.
Introduceti capatul hartiei intre o clema si talpa, aliniind mar-
ginile hartiei uniform si paralel cu laturile talpii. Apoi readu-
ceti parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
Eliberati cealalta parghie de strangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.
Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corectd, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o alta clema si talpa si readuceti parghia de stran-
gere in pozitia initiala.
Asezati placa de perforare (accesoriu optional) peste
hartie, astfel incat ghidajul placii de perforare sa fie
aliniat cu laturile talpii. Apoi apasati placa de perforare
pentru a perfora hartia.
Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hartie abraziva de tip arici cu
gauri perforate (accesoriu optional):

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna hartie abraziva de tip arici.
Nu folositi niciodata hartie abraziva sensibila la
presare.

» Fig.5: 1. Surubelnita 2. Surub

Demontati talpa pentru hartie abraziva conventionala de
pe masina cu o surubelnita. Instalati talpa pentru hartie
abraziva de tip arici (accesoriu optional) pe masina.
Strangeti suruburile pentru a fixa talpa.

» Fig.6: 1. Hartie abraziva 2. Taler

Indepartati toate impuritatile si materiile striine de pe
talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei
cu cele de pe talpa.

» Fig.7: 1. Garnitura inelara

AATENTIE:

. La scoaterea talpii, garnitura inelara poate
iesi din masina. Daca se intampla acest lucru,
readuceti garnitura inelara n pozitia initiala si
instalati apoi talpa.

Sac de praf (accesoriu optional)

» Fig.8: 1. Duza de evacuare a prafului 2. Sac de praf

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate, aplican-
du-i lovituri usoare pentru a elimina cat mai mult praf
posibil.

Instalarea filtrului (accesoriu
optional)

» Fig.9: 1. Aripioara de retinere

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati filtrul prin introducerea protuberantei
placii de fixare in canelura fiecarei aripioare de retinere.
» Fig.10: 1. Cutie de praf 2. Duza de praf
Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii

de fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe ace-
easi parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Scoaterea cutiei de praf si a filtrului.

» Fig.11: 1. Zavor 2. Duza de praf

Scoateti duza de praf apdsand cele doua zavoare.
» Fig.12

Scoateti mai intai filtrul prin plierea partii cu emblema
pe protuberanta de pe partea sa a placii de fixare, apoi
tragand in jos protuberanta placii de fixare pentru a o
scoate din aripioara de retinere a cutiei de praf.

FUNCTIONARE

Operatia de slefuire
> Fig.13

AATENTIE:

. Nu folositi niciodata masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.

. Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
hartia abraziva sau scurta durata de exploatare
a masinii.

Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija masina pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o ugoara presiune asupra
masinii.
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INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

NOTA:

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-

nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de

carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Hartie abraziva (cu gauri perforate)

. Hartie abraziva de tip arici

. Placa de perforare

. Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva de
tip arici)

. Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva
conventionald)

. Sac de praf

. Cutie de praf

. Filtru
. Furtun
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell BO3710 | BO3711
Schleiftellergréfte 93 mm x 185 mm
Schleifpapiergréfie 93 mm x 228 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000
Gesamtlange 253 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen
entwickelt.

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgeflihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt
in Ubereinstimmung mit den européischen Normen
eine Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Gerausch
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemall EN62841:

Schalldruckpegel (Lya): 72 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des

Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (ay): 3,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

A\WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku

(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DAS
SCHLEIFEN

-

Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-

w N

tigt laufen. Arbeiten Sie nur mit ihm, wenn Sie

es in der Hand halten.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

&>

o

Beliiftung des Arbeitsplatzes geachtet werden.

o

giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie

diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie

die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthdlt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8.  Uberpriifen Sie den Schileifteller vor der

~N

Verwendung sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschéadigungen. Risse oder Beschadigungen

bergen die Gefahr von Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

Beim Schleifbetrieb muss auf eine ausreichende

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

AWARNUNG: Lassen Sie sich NIE durch
Bequemlichkeit oder (aus fortwéahren-
dem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu
missachten. Bei MISSBRAUCHLICHER
Verwendung des Werkzeugs oder
Missachtung der in diesem Handbuch ent-
haltenen Sicherheitshinweise kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Blockierungstaste 2. Griffschalter

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter
los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Nur fiir BO3711
» Abb.2: 1. Geschwindigkeitsstellrad

A\VORSICHT:

. Wenn das Werkzeug dauerhaft bei niedriger
Geschwindigkeit betrieben wird, wird der Motor
Gberlastet und tberhitzt.

. Das Drehzahl-Einstellrad |asst sich nur bis 5
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 5 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Drehzahl méglicherweise nicht mehr einstellen.

Die Werkzeug-Drehzahl lasst sich stufenlos zwischen
4.000 U/min und 11.000 U/min andern; drehen Sie
dazu das Drehzahl-Stellrad auf eine Nummer von 1 bis
5. Wenn das Stellrad in Richtung 5 gedreht wird, wird
die Drehzahl erhéht. Niedrigere Drehzahlen werden
erreicht, wenn das Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.
Stellen Sie die gewlinschte Werkzeug-Drehzahl ent-
sprechend der Art der Arbeit ein.

MONTAGE

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.
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Montage und Demontage des
Schleifpapiers

Fiir herkdmmliches Schleifpapier
mit vorgestanzten Léchern

(Standardausstattung):
> Abb.3

Driicken Sie den Klemmhebel nach unten (1 in der
Abbildung) und schieben Sie den nach unten gedriick-
ten Klemmhebel in Richtung Werkzeug (2 in der
Abbildung) und die Klemme wird geldst.

Legen Sie das Papierende zwischen eine Klemme und
den Teller, wobei Sie die Locher im Papier an denen

im Teller ausrichten. Stellen Sie dann den Klemmhebel
zurlick in die Ausgangsposition und sichern Sie so das
Papier.

Lésen Sie den anderen Klemmhebel anhand der glei-
chen Vorgehensweise.

Legen Sie das andere Ende des Schleifpapiers zwi-
schen die andere Klemme und den Teller ein, sichern
Sie das Schleifpapier und bringen Sie den Klemmhebel
wieder in die Ursprungsposition und ziehen Sie gleich-
zeitig das Schleifpapier firr eine ordnungsgemane
Spannung straff.

Lésen Sie zum Entfernen des Papiers die Klemme, wie
oben beschrieben.

Fiir herkdmmliches Schleifpapier mit
vorgestanzten Lécher (auf dem Markt

erhaltlich):

» Abb.4: 1. Lochungsplatte 2. Schleifpapier ohne
vorgestanzte Lécher

Driicken Sie den Klemmhebel 1 nach unten und schie-
ben Sie den nach unten gedriickten Klemmhebel in
Richtung Werkzeug 2 und die Klemme wird geldst.
Legen Sie das Papierende zwischen eine Klemme

und den Teller, wobei Sie die Papierkanten gerade

und parallel mit den Seiten des Gleitschuhs ausrich-
ten. Stellen Sie dann den Klemmhebel zuriick in die
Ausgangsposition und sichern Sie so das Papier.
Lésen Sie den anderen Klemmhebel anhand der glei-
chen Vorgehensweise.

Legen Sie das andere Ende des Schleifpapiers zwi-
schen die andere Klemme und den Teller ein, sichern
Sie das Schleifpapier und bringen Sie den Klemmhebel
wieder in die Ursprungsposition und ziehen Sie gleich-
zeitig das Schleifpapier fir eine ordnungsgemane
Spannung straff.

Setzen Sie die Lochungsplatte (Sonderzubehdér) so auf
das Schleifpapier, dass die Fihrung der Lochungsplatte
biindig zu den Seitenkanten des des Gleitschuhs ist.
Driicken Sie dann die Lochungsplatte an, um Lécher in
das Papier zu stanzen.

Lésen Sie zum Entfernen des Papiers die Klemme, wie
oben beschrieben.

Fir Klettverschluss-Schleifpapier mit
vorgestanzten Lochern (optionales
Zubehor):

MA\VORSICHT:

. Verwenden Sie immer Klettverschluss-
Schleifpapier. Verwenden Sie nie druckempfind-
liches Schleifpapier.

» Abb.5: 1. Schraubendreher 2. Schraube

Entfernen Sie den Teller fir herkdmmliches
Schleifpapier mit einem Schraubendreher vom
Werkzeug. Bringen Sie den Teller fiir Klettverschluss-
Schleifpapier (optionales Zubehor) am Werkzeug an.
Ziehen Sie die Schrauben zur Sicherung des Tellers
fest an.

» Abb.6: 1. Schleifpapier 2. Schleifteller

Entfernen Sie Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
Bringen Sie das Papier am Teller an, wobei Sie die
Lécher im Papier an denen im Teller ausrichten.

» Abb.7: 1. 0O-Ring

AVORSICHT:

. Beim Entfernen des Tellers kann der O-Ring
aus dem Werkzeug heraustreten. Bringen Sie in
diesem Fall den O-Ring wieder in die urspriing-
liche Position und befestigen Sie anschlieend
den Teller.

Staubbeutel (Sonderzubehor)

» Abb.8: 1.Absaugstutzen 2. Staubbeutel

Bringen Sie den Staubbeutel am Absaugstutzen an.
Der Absaugstutzen verjlingt sich. Driicken Sie den
Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag auf
den Absaugstutzen, damit er sich wahrend des Betriebs
nicht l6st.

Um beste Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie den
Staubbeutel entleeren, wenn er etwa halb voll ist, wobei
durch leichtes Abklopfen méglichst viel Staub geldst
werden sollte.

Anbringen des Filters
(Sonderzubehor)
» Abb.9: 1. Haltelasche

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte
und das Logo am Staubbeutel auf der gleichen Seite
sind, bringen Sie dann den Filter an, indem Sie die
Kartonplattenlasche in die Kerbe jeder Haltelasche
einpassen.

» Abb.10: 1. Staubbox 2. Absaugstutzen

Uberpriifen Sie, dass das Logo an der Kartonplatte und
das Logo an der Staubdiise auf der gleichen Seite sind,
setzen Sie dann die Staubdise in den Staubbeutel ein.
Entfernen des Staubbeutels und des Filters.

» Abb.11: 1. Riegel 2. Absaugstutzen

Entfernen Sie die Staubdlse, indem Sie die zwei Riegel
driicken.
» Abb.12

Entfernen Sie zuerst den Filter, indem Sie die Logoseite
der Kartonplattenlasche driicken, und dann die
Kartonlasche nach unten ziehen, um den Staubbeutel
aus den Haltelaschen herauszunehmen.
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ARBEIT
| Schleifbetrieb |

Schleifbetrieb
> Abb.13

A\VORSICHT:

. Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifpapier. Anderenfalls kann der Schleifteller
schwer beschadigt werden.

. Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit
Gewalt. UberméaRiger Druck kann zu einer
verminderten Schleifleistung, Beschadigung
des Schleifpapiers und einer Verkilrzung der
Lebensdauer des Werkzeugs fuhren.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie

das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle Drehzahl
erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug vorsichtig auf die
Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den Teller flach auf dem
Werkstlick und tiben Sie leichten Druck auf das Werkzeug aus.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

HINWEIS:

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen

sowie alle Wartungen und Einstellungen von den autorisier-

ten Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung
der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fur Personen drohen. Die Zubehdrteile und
Aufsatze dirfen nur flr ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schleifpapier (mit vorgestanzten Léchern)

. Klettverschluss-Schleifpapier

. Lochungsplatte

Schleifteller (fur Klettverschluss-Schleifpapier)
Schleifteller (fir herkdmmliches Schleifpapier)
Staubbeutel

Staubbox

Filter

Schlauch

HINWEIS:

Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell BO3710 | BO3711
Talp mérete 93 mm x 185 mm
Csiszolopapir mérete 93 mm x 228 mm
Korforgas percenként (min™) 11 000 | 4000 - 11 000
Teljes hossz 253 mm
Tiszta tdmeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkul

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam nagyfelllet(i faanyagok, mianyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségu,
egyfazisu véltakozdfesziltségli halézathoz csatlakoz-
tathato. A szerszam az eurdpai szabvanyok szerinti
kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato féldels-
vezeték nélkuli csatlakozdaljzatbdl is.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 72 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
Azajszint a munkavégzés sordn meghaladhatja a 80 dB (A) értéket.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédat!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatol, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikodési méd: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (an): 3,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggoen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az Utmutatd ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezbkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
A CSISZOLORA VONATKOZOAN

1. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szem-
védot. A normal szemiivegek vagy a napszem-
iivegek NEM védészemiivegek.

2. Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4. Ez aszerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Megfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6. Némelyik anyag mérgezé vegyiiletet tartalmaz-
hat. Gondoskodjon a por belélegzése elleni és
érintés elleni védelemrél. Kévesse az anyag
szallitojanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket, festé-
keket és fat csiszolva a felhasznal6 veszélyes
vegyiileteket tartalmazé por hatasanak teheti
ki magat. Hasznaljon megfeleld légzésvédat.

8.  Ahasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten.

A repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy

a kényelem vagy a termék (t6bbszori hasz-
nalatbél adédé) mind alaposabb ismerete
valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepl6 biztonsagi el6irasok
megszegése sullyos személyi sériilésekhez
vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1.Zargomb 2. Kioldékapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa elétt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsolo kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolét. A megallitdsahoz engedie el a kapcsolét.
Folyamatos lizemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

Sebességszabalyozo tarcsa

Csak BO3711 tipus

» Abra2: 1.Sebességszabalyozo tarcsa

AvicyAzar:

. Ha a szerszamot folyamatosan kis sebességen
Uzemeltetik, akkor a motor tulterhel6dik és
felmelegszik.

. A sebességszabalyozo tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcié nem fog tovabb
mikaodni.

A szerszam sebessége fokozatmentesen allithaté 4000
és 11 000 percenkénti korozésszam kozott a sebesség-
szabalyozo tarcsa elforgatasaval, amelyen 1-tdl 5-ig
vannak jelélések. Nagyobb lesz a sebesség, ha a tar-
csat az 5 szam iranyaba forgatja; kisebb lesz a sebes-
ség, ha azt az 1 szam irdnyaba forgatja. A szerszam
sebességét a megmunkalas tipusanak megfeleléen
allitsa be.

OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.
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A csiszolopapir felhelyezése és

eltavolitasa

Az elére perforalt, hagyomanyos
tipusu csiszol6épapir esetében

(standard eszko6z):
» Abra3

Nyomija le a szoritokart (1. elem az abran) és a lenyo-
mott kart csusztassa a szerszam (2. elem az abran)
iranyaba, hogy kioldja a szoritékengyelt.

lllessze a papir szélét a kengyel és a talp k6zé, a papirban
levé furatokat a csiszolétalp furataihoz igazitva. Ezutan
allitsa vissza a kart eredeti helyzetébe a rogzitéshez.
Afent leirt eljarast megismételve oldja ki a masik szoritokart.
A papirt folyamatosan huzva (hogy megfelelen feszes
legyen), helyezze be és régzitse a csiszoldpapir masik
végét a masik kengyel és a talp kdzé, majd allitsa visz-
sza a kart eredeti helyzetébe.

A papir eltavolitasahoz oldja ki a kart a fent leirt médon.

A nem eléreperforalt, hagyomanyos
tipusu csiszolépapir esetében
(kereskedelemben kaphatd):

» Abra4: 1. Perforalé lemez 2. Csiszolépapir elére
perforalt lyukak nélkil

Nyomja le az 1 szoritokart és a lenyomott kart csusztassa
a 2 szerszam irdnyaba a szoritokengyel kioldasahoz.
lllessze a papir végét a kengyel és a talp koz¢é, a papir széleit
egyenesre és a talp oldalaival parhuzamosra igazitva. Ezutan
dllitsa vissza a kart eredeti helyzetébe a rogzitéshez.

Afent leirt eljarast megismételve oldja ki a masik szoritokart.
A papirt folyamatosan huzva (hogy megfeleléen feszes
legyen), helyezze be és régzitse a csiszoldpapir masik
végét a masik kengyel és a talp kdzé, majd allitsa visz-
sza a szoritokart eredeti helyzetébe.

Helyezze a perforald lemezt (opcionalis kiegészitd) a
papirra Ugy, hogy a lemez vezet6éle egy sikba keriljon
az alapzat oldalaival. Ezutan nyomija le a perforald
lemezt a furatok elkészitéséhez a papirban.

A papir eltavolitasahoz oldja ki a kart a fent leirt médon.

Az eldre perforalt, tépdzaras
csiszolépapir esetében (opcionalis
kiegészito):

AviGYAzar:

. Mindig tép6zaras csiszolépapirokat hasznal-
jon. Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny
csiszolopapirokat.

» Abra5: 1. Csavarhuzoé 2. Csavar

Tavolitsa el a hagyomanyos csiszolopapirhoz valé
csiszolotalpat a szerszamroél egy csavarhuzoval. Rakja
fel a tépbzaras csiszoldpapirhoz valé csiszolotalpat
(opcionalis kiegészitd) a szerszamra. Hlzza meg a
csavarokat a talp rogzitéséhez.

» Abra6: 1. Csiszolopapir 2. Talp

Tavolitsa el a szennyez&déseket és az idegen anyago-
kat a talprol. Helyezze a papirt a talpra, a papir furatait
a csiszolotalp furataihoz igazitva.

» Abra7: 1. O-gydirii

AvicyAzar:

. A talp eltavolitasakor az O-gy(r( kieshet a
szerszambdl. Ebben az esetben el6bb helyezze
vissza a gy(riit és csak azutan szerelje vissza a
talpat.

Porzsak (opcionalis kiegészitd)

» Abra8: 1.Pornyilas 2. Porzsak

lllessze a porzsakot a pornyilasra. A pornyilas kupos. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra erésen a pornyi-
lasra amennyire csak lehet, nehogy miikddés kézben
leessen.

Alegjobb eredmény érdekében Uritse ki a porzsakot
amint az nagyjabdl félig telt, megutégetve az oldalat,
hogy minél tébb por keriljon ki beléle.

A sziir6 (opcionalis kiegészitd)

felhelyezése

» Abra9: 1. Tartofil

Ugyeljen ra, hogy a logé a karton peremén és a porzsa-
kon ugyanazon az oldalon legyen, majd helyezze be a
sz(rét ugy, hogy a karton pereme illeszkedjen a tartéfu-
lek bevagasaiba.

» Abra10: 1. Porgyiijté 2. Porkiflivé

Ugyeljen ra, hogy a logé a karton peremén és a por-
kifivéon ugyanazon az oldalon legyen, majd szerelje

a porkifuvot a porgy(jtére. A porgydijté és a szliré
eltavolitasa.

» Abra11: 1.Rugos retesz 2. Porkif(vo

A két rugos reteszt benyomva vegye le a porkifuvot.

» Abra12

Tavolitsa el a szlrét ugy, hogy elé6bb megfogja a papir-
lemez peremét a logd oldalan, majd lefelé hizza a
peremet, hogy kiakadjon a porgydijté tartofilébdl.

UZEMELTETES
Csiszolas |

Csiszolas
» Abra13

AviGyAzaT:

. A szerszamot soha ne miikédtesse csiszolopa-
pir nélkil. Nagymértékben karosodhat a talp.

. Soha ne er6ltesse a szerszamot. A tulzott nyo-
mas csOkkentheti a csiszolasi hatasfokot, karo-
sitja a csiszolépapirt vagy csokkenti a szerszam
élettartamat.

Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab feliile-
tére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben és
kissé nyomja le a szerszamot.
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KARBANTARTAS

AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

MEGJEGYZES:

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét, alko-
holt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszinez&dést,
alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és

MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,

a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb

karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita

potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

Avicyizar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Csiszolopapir (el6re perforalt)

. Tépdzaras csiszolopapir

. Perforalé lemez

. Alatéttalp (tépbzaras csiszolopapirhoz vald)

. Alatéttalp (hagyomanyos csiszolépapirhoz vald)
. Porzsak

. Porgyjté

. Sziiré
. Gégecsd
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model BO3710 | BO3711
Velkost podlozky 93 mm x 185 mm
Velkost brusneho papiera 93 mm x 228 mm
Otacky za minatu (min™) 11000 | 4000 - 11000
Celkova dizka 253 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trieda bezpe¢nosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez upozornenia.

. Technické udaje sa mézu pre rozne krajiny lisit.

. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Urcené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov dreva,

plastu a kovovych materialov, ako aj natretych povrchov.

Napajanie

Nastroj sa mo6ze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s

napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a

mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napéatim. V

sulade s eur6pskymi normami ma dvojitu izolaciu a moze

byt preto napdjany zo zasuviek bez uzemrovacieho vodica.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréend podfa EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lys): 72 dB (A)
Odchylka (K) : 3dB (A)

Urovefi hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a mbze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa moze
pouZzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich t¢inkom.

A VAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas sku-
to€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spdésobov pou-
zivania naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznacit bezpeénostné
opatrenia s ciefom chranit’ obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladaju na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (bertc do tGvahy vietky sucasti
prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je nastroj vypnuty

a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (ay): 3,5 m/s®
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze

pouZit aj na predbezné postdenie vystavenia ich G€inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skuto€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spdsobov
pouzivania naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeénostné
opatrenia s cielom chranit' obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladaju na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (bertc do Gvahy vSetky stcasti
prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je nastroj vypnuty
a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych niz8ie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym prudom,
poZziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budticnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE BRUSKU

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Obycajné optické alebo
slne€né okuliare NIE st ochranné okuliare.

2. Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

4.  Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.
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Ked’ vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe¢nostné materialové listy dodavatela.
Pri pouziti tohto nastroja na lestenie mézu nie-
ktoré produkty, natery a drevo uvolfiovat’ na
uzivatela prach obsahujtici nebezpec¢né latky.
Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie osob.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby
pohodlie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané
opakovanym pouzivanim) nahradili presné
dodrziavanie bezpecnostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych v tomto navode na obsluhu
moze sposobit’ vazne poranenia osob.

o

~N

o

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
» Obr.1: 1. Blokovacie tlacidlo 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy,
stlacte spust naplno a potom ju pustite.

Otocny ovladac¢ rychlosti

Len pre BO3711
» Obr.2: 1. Otocny ovladac rychlosti

APOZOR:

. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach, motor bude pretazeny a prehriaty.

. Otoc¢ny ovladac rychlosti je mozné otogit
len po ¢islicu 5 a potom naspéat po Eislicu 1.
Nepokusajte sa prejst za €islicu 5 alebo ¢&islicu
1, pretoze oto€ny ovladac¢ rychlosti uz nemusi
fungovat.

Otacky mozete definitivne nastavit medzi 4000 a 11
000 ot./min otacanim nastavovacieho gombika otacok,
ktoré je oznacené od 1 do 5. VySSie otacky dosiahnete
vtedy, ak gombik otocite v smere &isla 5, naopak nizsie
otacky dosiahnete oto¢enim gombika smerom k €islu 1.
Nastavte pozadované otacky nastroja pre druh prace.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brisneho papiera

Konvenény typ brasneho papiera s
predierovanymi otvormi (Standardné
vybavenie):

» Obr.3

Stlacte smerom nadol upinaciu packu (1 na obrazku) a pri
zatlaenej upinacej packe posurite v smere k naradiu (2
na obrazku), ¢im ddjde k uvolneniu kfuovacieho obvodu.
Vlozte koniec papiera medzi klu¢ovaci obvod a pod-
loZku a zarovnajte otvory na papieri s otvormi na
podlozke. Potom otoéte upinaciu packu do poévodnej
polohy, ¢im déjde k zaisteniu.

Uvolnite druht upinaciu packu, a to rovnakym
postupom.

Pri tahani papiera s cielom zachovat spravne napnutie,
zasurite a zaistite druhy koniec brisneho papiera medzi
dalSi klu€ovaci obvod a podlozku a vratte upinaciu
packu do pévodnej polohy.

Pokial chcete papier uvolnit, packu uvolnite podla hore
uvedeného postupu.

Konvenény typ brusneho papiera bez
predierovanych otvorov (dostupné

na trhu):

» Obr.4: 1. Dierovacia doska 2. Brusny papier bez
preddierovanych otvorov

Stlaéte upinaciu packu 1 a pri zatlaéenej upinacej

packe posurite smerom k naradiu 2, ¢im déjde k uvol-

neniu upinacej packy.

Koniec papiera vlozte medzi klu¢ovaci obvod a podlozku,

priom zarovnajte okraje papiera tak aby boli zarovno a

rovnobezne s bokmi zakladne. Potom otocte upinaciu

packu do pdvodnej polohy, ¢im ddjde k zaisteniu.

Uvolnite druht upinaciu packu, a to rovnakym

postupom.

Pri tahani papiera s cielom zachovat spravne napnutie,

zasurite a zaistite druhy koniec brisneho papiera medzi

dal$i kluCovaci obvod a podlozku a vratte upinaciu

packu papiera do pévodnej polohy.

Na papier umiestnite dierovaciu dosku (volitelné pris-

luSenstvo) tak, aby vodiaci prvok dierovacej dosky bol

zarovno s bokmi zakladne. Potom stla¢te dierovaciu

dosku a urobte v papieri otvory.

Pokial chcete papier uvolnit, packu uvolnite podla hore

uvedeného postupu.
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Typ brasneho papiera a hac¢ikom a
ockom s predierovanymi otvormi
(volitel'né prislusenstvo):

APOZOR:

. Vzdy pouzivajte typ brdsneho papiera s haci-
kom a o¢kom. Nikdy nepouzivajte brasny papier
citlivy na tlak.

» Obr.5: 1. Skrutkovac 2. Skrutka

Pomocou skrutkovaca odstrarite z nastroja podlozku
pre konvenény typ brisneho papiera. Na nastroj
namontujte podlozku pre typ brisneho papiera a haci-
kom a o¢kom (volitelné prisluSenstvo). Pevne pritiah-
nite skrutky na zaistenie podlozky.

» Obr.6: 1. Brusny papier 2. Podlozka

Z podlozky odstrante vSetky znecistené a cudzie pred-
mety. Papier pripojte k podlozke tak, aby diery papiera
boli zarovno s dierami podlozky.

» Obr.7: 1. O-krazok

APOZOR:

. Pri uvolfiovani podlozky méze tesniaci O kruzok
vypadnut z naradia. Pokial k tomu dbjde, vratte
tesniaci O kruzok do jeho pévodnej polohy a
nainstalujte podlozku.

Vrecko na prach (volitelné

prisluSenstvo)

» Obr.8: 1. Vypust prachu 2. Vrecko na prach

Vrecko na prach nasadte na vypust prachu. Vypust pra-
chu je kuzelovity. Pri pripeviiovani vrecka na prach ho
¢o najviac zatlaéte na vypust prachu, aby nedochadzalo
unikaniu prachu pocas prevadzky.

Najlepsie vysledky dosiahnete, ked vyprazdnite vrecko,
ked sa naplni priblizne na polovicu, jemne ho vyklepte,
aby sa odstranilo ¢o najviac prachu.

Instalacia filtra (volitelné

prislusenstvo)

» Obr.9:

Dbaijte na to, aby logo na okraji karténovej plochy a logo
na prachovej schranke boli na rovnakej strane, potom
nainstalujte filter vsadenim okraja karténovej plochy do
drazky kazdého pritlaéného uska.

» Obr.10: 1. Schranka na prach 2. Otvor na prach
Dbajte na to, aby logo na okraji kartonovej plochy a
logo na prachovej tryske boli na rovnakej strane, potom
nainstalujte prachovu trysku. Demontaz prachovej
schranky a filtra.

» Obr.11: 1. Zapadka 2. Otvor na prach

Otvor na prach odstrarite stlaéenim dvoch zapadiek.
» Obr.12

Papierovy filter odstrante tak, Ze najskor stlacite stranu
s logom okraja jeho karténovej plochy, potom potiah-
nete okraj kartonovej plochy nadol, ¢im ho vyberiete z
pritlaéného uska prachovej schranky.

1. Pritlaéné usko

PRACA

LeStenie
> Obr.13

APOZOR:

. Nikdy nespustajte nastroj bez brasneho
papiera. M6Zete velmi vazne poskodit’ podlozku.

. Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
mdze znizit ucinnost brusenia, poskodit brasny
papier alebo skratit' Zivotnost’ nastroja.

Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne plnu rychlost. Potom jemne umiestnite nastroj
na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v jednej
rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny tlak.

UDRZBA
APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo UdrZbu nastroja, vzdy
se presvedéte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

UPOZORNENIE:

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢ podobné. Mohlo
by to spdsobit zmenu farby, deformdcie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI vyrobku

musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a akakolvek dalSia

Udrzba ¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi stre-

diskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENS

APOZOR:

. Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode, doporu-
Eujeme pouzivat toto prisluSenstvo a nastavce. Pri pou-
Ziti iného prislusenstva i nastavcov moze hrozit nebez-
pedenstvo zranenia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa
mozu pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

I
o)

Ak potrebuijete blizSie informacie tykajuce sa tohoto prislusen-

stva, obratte sa na vaSe miestne servisné stredisko firmy Makita.

. Brusny papier (s predierovanymi otvormi)

. Brusny papier s hacikom a ockom

. Dierovacia doska

. Oporna podlozka (pre typ brusneho papiera s
hacikom a ockom)

. Oporna podlozka (pre konvenény typ brusneho papiera)

. Vrecko na prach

. Prachova schranka

. Filter

. Hadica
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt sii¢astou balenia
naradia vo forme Standardného prislusenstva. Rozsah
tychto poloZiek moze byt v kazdej krajine odlidny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model BO3710 | BO3711
Rozmeéry podlozky 93 mm x 185 mm
Rozméry brusného papiru 93 mm x 228 mm
Pocet ob&hli za minutu (min™") 11 000 | 4000 - 11 000
Celkova délka 253 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Trida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Urceni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo$nému brouseni dieva, plastu a
kovovych materiald a dale povrchli opatfenych natérem.
Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s napé-
tim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a mize
pracovat pouze s jednofazovym stfidavym napétim. V

souladu s evropskymi normami ma dvojitou izolaci a muze

byt proto napajen ze zasuvek bez zemniciho vodice.
Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy EN62841:

Hladina akustického tlaku (Lys): 72 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekro€it hodnotu 80 dB (A).

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hiuku se pi pouzivani elektric-
kého naradi ve skute¢nosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) lisit v zavislosti na zptisobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uré¢ena podle normy EN62841:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (ay): 3,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych vib-
raci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a d& se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani elektric-
kého naradi ve skute¢nosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) lisit v zavislosti na zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpe&nostni
opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu expozice ve
skute¢nych podminkach pouziti. (Vezméte pfitom v uvahu
vSechny ¢asti provozniho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfi-
klad doby, kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Prectéte si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd mlze vést k
urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
VIBRACNIi BRUSCE

1. Vizdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné dioptrické
bryle nebo slunecni bryle NEJSOU ochranné bryle.

2. Drzte nastroj pevné.

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

4.  Tento nastroj neni vodotésny. Proto na povr-
chu dilu nepouzivejte vodu.

5.  Ptibrouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.
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Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
P¥i pouzivani tohoto nastroje k brouseni nékterych
vyrobku, natérii a dreva mize byt uzivatel vystaven
prachu obsahujicimu nebezpecné latky. Pouzivejte
odpovidajici ochranu dychaciho Ustroji.

Pfed pouzitim se pfesvédcte, zda na se pod-
lozce nevyskytuji trhliny €i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zpusobit poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
opakovaného pouzivani) vedly k zanedbani dodr-
zovani bezpecnostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek. NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodr-
zeni bezpe€nostnich pravidel uvedenych v tomto
navodu k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

N

I

POPIS FUNKCE

A UPOZORNENI:

. Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho funkce
se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a vytaZeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovaci tlagitko 2. Spina¢

A UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli€ rychlosti

Plati pouze pro model BO3711
» Obr.2: 1. Otocny voli¢ otacek

A UPOZORNENI:

. Je-li nastroj provozovan nepretrzité pfi nizkych
otackach, dojde k pretizeni a pfehfati motoru.

. Oto¢nym voli¢em otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k
poru$e funkce regulace otacek.

Otacky naradi Ize plynule regulovat pfesunutim otoéného
voli¢e otacek na pozadované nastaveniod 1do 5,atov
rozmezi od 4 000 do 11 000 ot./min. Vy$Sich otacek docilite
oto€enim smérem k Eislici 5 a nizSich oto¢enim smérem k
Cislici 1. Otacky nastavujte podle druhu provadéné prace.
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A\ UPOZORNENI:

. Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se pfedtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného
papiru

Bézny typ brusného papiru s predem
vydérovanymi otvory (standardni
vybaveni):

» Obr.3

Zatlacte na upinaci packu smérem doll (€. 1 na
obréazku), stlacenou upinaci packu posurte smérem k
naradi (€. 2 na obrazku) a spona se uvolni.

Mezi sponu a podlozku vioZte konec papiru a vyrovnejte
otvory v papiru s otvory v podloZce. Potom vratte upi-
naci packu do pavodni polohy a papir zajistéte.
Opakovanim stejného postupu uvolnéte druhou upinaci
packu.

Tahem za brusny papir upravte spravné napnuti a
pfitom vloZte a zajistéte druhy konec brusného papiru
mezi druhou sponou a podlozkou. Upinaci packu pak
vratte do pdvodni polohy.

Chcete-li papir vyjmout, povolte sponu podle vyse
uvedeného postupu.

Bézny typ brusného papiru bez

predem vydérovanych otvort (k

dispozici na trhu):

» Obr.4: 1. Dérovaci deska 2. Brusny papir bez pfe-
dem vydérovanych otvort

Zatlacte na upinaci packu 1 smérem dol, stlatenou
upinaci packu posurite smérem k naradi 2 a spona se
uvolni.

Mezi sponu a podlozku viozte konec papiru a vyrov-
nejte jeho okraje rovnobé&zné a soumérné se stranami
zakladny. Potom vratte upinaci packu do plivodni
polohy a papir zajistéte.

Opakovanim stejného postupu uvolnéte druhou upinaci
packu.

Tahem za brusny papir upravte spravné napnuti a
pfitom vloZte a zajistéte druhy konec brusného papiru
mezi druhou sponou a podloZkou. Upinaci packu papiru
pak vratte do puvodni polohy.

Na papir umistéte dérovaci desku (volitelné pfislusen-
stvi) tak, aby voditko desky licovalo s boky zakladny.
Zatlac¢enim na dérovaci desku pak vyrazte v papiru
otvory.

Chcete-li papir vyjmout, povolte sponu podle vyse
uvedeného postupu.
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Brusny papir se suchym zipem s predem
vydérovanymi otvory (volitelné pfislusSenstvi):

A UPOZORNENI:
. VZzdy pouzivejte brusné papiry se suchym zipem.
Nikdy nepouzivejte brusny papir citlivy na tlak.

» Obr.5: 1. Sroubovak 2. Sroub

Sroubovakem demontuijte z nastroje podloZku pro b&zny
typ brusného papiru. Nainstalujte na nastroj podlozku
pro brusny papir se suchym zipem (volitelné pfisluSen-
stvi). Pevnym dotaZzenim Sroubl podlozku zajistéte.

» Obr.6: 1.Brusny papir 2. Podlozka

Odstrarite z podlozky veskeré necistoty a cizi materialy. Umistéte
papir na podlozku a vyrovnejte otvory v papiru s otvory v podlozce.
» Obr.7: 1. Tésnici krouzek

A UPOZORNENI:

. Pfi snimani podlozky mize z nafadi vypadnout
O-krouzek. Jestlize k tomu dojde, vratte O-krouzek
do plvodni polohy a pak nasadte podlozku.

Vak na prach (volitelné prislusenstvi)

» Obr.8: 1. Prachova hubice 2. Vak na prach

Pfipevnéte vak na prach na prachovou hubici. Prachova hubice ma
kuZelovy tvar. Pfi pfipojovani vaku na prach jej nasurite co nejdale na
prachovou hubici, aby se zabranilo jeho odpojeni v prabéhu prace.
Nejlepsich vysledki dosahnete, pokud vak na prach vysy-
pete, jakmile je pfiblizné z poloviny pIny. Pfi vysypavani na
vak mirné klepejte, aby se odstranilo co nejvice materialu.

Instalace filtru (volitelné prisluSenstvi)

» Obr.9: 1. Jazycek

Ujistéte se, zda je logo na kartdnovém okraji na stejné strané
jako logo na prachové nadobé a pak filtr nainstalujte uchycenim
karténového okraje v drazce na kazdém piidrzném jazycku.

» Obr.10: 1. Prachova nadoba 2. Prachova hubice
Ujistéte se, zda je logo na kartdnovém okraji na stejné strané
jako logo na prachové hubici a pak prachovou hubici nainsta-
lujte na prachovou nadobu. Sejmuti prachové nadoby a filtru.
» Obr.11: 1. Uzavér 2. Prachové hubice

Sundejte prachovou hubici zatla¢enim na dva uzavéry.
» Obr.12

Pfi vytahovani filtru stisknéte nejprve karténovy okraj na
strané s logem a pak filtr vytahnéte z jazycku prachové
nadoby zatazenim za karténovy okraj smérem dold.

PRACE

Brouseni
» Obr.13

A UPOZORNENI:

. Nastroj nikdy nepouZivejte bez brusného papiru. V opac-
ném pfipadé miZze dojit k vaznému poskozeni podlozky.

. Nikdy na nastroj nevyvijejte pfili§ velkou silu. PFiliSny
tlak mUZze vést ke sniZeni ucinnosti brouseni, posko-
zeni brusného papiru nebo zkraceni Zivotnosti nastroje.
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Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte pod-
loZzku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj mirny
tlak.

UDRZBA

MA\UPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

POZNAMKA:

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo, alko-
hol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhliki a

veskera dalsi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-

vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mize hrozit nebezpedi zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vaSe mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Brusny papir (s pfedem vydérovanymi otvory)

. Brusny papir se suchym zipem

. Dérovaci deska

. Opérna podlozka (pro brusny papir se suchym
zipem)

. Opérna podlozka (pro brusny papir obvyklého
typu)

. Vak na prach

. Prachova nadoba

«  Filtr
. Hadice
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se muze v rdznych
zemich lisit.
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